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¢ Ograni¢enja upotrebe: Ova masina nije predvidena za pakovanje toksiénih,
A korozivnih, iritantnih ili potencijalno eksplozivnih materijala.

e Osposobljenost korisnika: Sve osobe koje upravljaju masinom moraju
temeljno proditati i razumeti poglavlja o radu i bezbednosti iz ovog priru¢nika.

e Osposobljenost za instalaciju i odrzavanje: Sve osobe zaduZene za
sastavljanje, instalaciju, odrzavanije ili popravku masine moraju u potpunosti
razumeti sadrZaj ovog uputstva za rad.

e Odgovornost korisnika: Korisnik snosi odgovornost za pravilno tumacenje i
primenu priruénika. U slu¢aju nejasnoca, savetujte se sa vlasnikom ili
menadzZerom.

e Dostupnost priru€nika: Priru¢nik treba Cuvati u blizini ma$ine i osigurati da
je uvek dostupan korisnicima.

o Evidencija radova: Vedi poslovi odrzavanja, modifikacije i zapaZzanja moraju
biti zabeleZeni u radni dnevnik, koji se nalazi na strani 69.

¢ Modifikacije: Izmene instalacije ili masine nisu dozvoljene bez prethodne
pisane saglasnosti dobavljaca.

e Specifiéni zadaci odrzavanja: Za poslove odrzavanja koji nisu obuhvacéeni
ovim priru¢nikom, kontaktirajte dobavljaca.

o Bezbednosni zahtevi: Pridrzavajte se svih zahteva navedenih u odeljku
"Bezbednost" na strani 9.

¢ Ispravan rad i odrzavanje: Pravilan rad i bezbednost masine mogu se
garantovati samo uz redovno i ispravno odrzavanije.

¢ Razlike u ilustracijama: llustracije u priruéniku mogu se razlikovati od vase
masine.

Copyright © Henkelman BV 2023-2024

Henkelman BV zadrzava pravo da menja specifikacije i/ili rezervne delove bez prethodne najave. Sadrzaj ovog korisni¢kog priru¢nika takode moze biti
promenjen bez prethodne najave.

Za informacije o podeSavanjima, odrZavanju i popravkama koji nisu obuhvaceni ovim korisni€¢kim priru¢nikom, molimo vas da kontaktirate tehnicki
odeljenje vaseg dobavljaca. Henkelman BV ne prihvata odgovornost za Stetu i/ili probleme koji nastanu kori§¢enjem rezervnih delova koji nisu
isporuceni od strane Henkelman BV.

Ovaj korisni€ki priru€nik je sastavljen uz najvec¢u mogucu paznju. Henkelman BV ne preuzima odgovornost za bilo kakve greSke u ovom priruéniku i/ili
posledice pogreSnog tumacenja uputstava.

Sva prava zadrzana. Nijedan deo ove publikacije ne sme biti reprodukovan, smesten u kompjuterske baze podataka, niti javno objavljen, u bilo kojem
obliku ili na bilo koji nacin, bilo elektronski, mehanicki, fotokopiranjem, snimanjem ili na drugi nacin, bez prethodnog pisanog pristanka Henkelman BV.
Ovo se odnosi i na pratece crteZe i dijagrame.



Lista Slika

Slika 1: Pregled glavnin KOMPONENT. ..... ... 15
Slika 2: Pregled sistema za ZaptiVanje ... 19
Slika 3: Zamena S$tampacke roINICE ...........iiii e 48
Slika 4: Poravnanje Stampaca ...... ... 49
Slika 5: Stampanje Prve EHKELE ..........covoeieie e, 49
Slika 6: Zamenjivanje ZiCe Za ZapPliVaN]E. ........cooiiiieeeee e 52
Slika 7: Zamena silikonske gume na silikonskim drzacima ... 53
Slika 8: Zamena gume POKIOPCA .......coeuiiiiiiieee e e et e e e e e e e eanane 54
Slika 9: Pregled BUSCN PUMIPE. ... ...t e e e e e et e e e e e e e e e e eenaa e e e aeaaeas 55
Slika 10: Pregled BUSCN PUMIPE ...ttt e e e et e e e e e e e e e e eerna e e e eeaaeas 56
Slika 11: Pregled BeCKEr PUMPE ........uuiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiee e 57
Slika 12: Zamena filtera za iSpuStanje Ulja.............euueiiiiiiiii e 59
Slika 13: Zamena filtera za ispuStanje Ulja..............uueeei 60
Slika 14: Zamena filtera za iSpuStaN]E UlJa ..........uuuimiiiii s 61
Slika 15: Pregled elektri€ne iNStalacCije.............uuuuuuiuiiii s 67
Slika 16: Kriva parcijalnog pritiska pare VOAE............uuuuuuummiiiiiiiiiiiii e 68
?Eﬁ[}kﬁmﬂ Lista Figura 5



1 Predgovor

Ovo je priru¢nik za vasu Henkelman vakum masinu za pakovanje serije: Aura.
Ovaj priru¢nik je namenjen svima koji rade sa masinom ili je servisiraju.

Ovaj priru¢nik sadrzi informacije i uputstva za instalaciju, rad i odrzavanje masine. Preporucujemo
da paZljivo procitate ovaj priru¢nik pre upotrebe i strogo pratite procedure i uputstva. Time éete
osigurati najbolje koris¢enje masine i spreciti moguée nezgode i ozbiljne povrede.

1.1 Spisak simbola koji se koriste u ovom priru¢niku

Za sve operacije u kojima je bezbednost operatera i/ili tehni¢ara ugrozena i gde je potrebno
postupiti sa oprezom, koriste se sledeéi simboli.

c Ovaj simbol oznaava opasnu situaciju koja, ako se ne izbegne, moze dovesti do
ozbiljnih povreda ili smrti, kao i mogucih materijalnih oStecenja ukoliko se ne prate
bezbednosna uputstva.

Ovaj simbol oznagava opasnu situaciju koja, ako se ne izbegne, moze dovesti do manjih
f ili umerenih povreda, kao i moguéih materijalnih oste¢enja ukoliko se ne prate
bezbednosna uputstva.

Pruza dodatne informacije koje su korisne za obavljanje zadatka ili izbegavanje problema.

@ Ovaj simbol upozorava na visoki napon.

1.2 Kvalifikovano osoblje

Ovaj dokument je namenjen kvalifikovanom osoblju.

Pojam "kvalifikovano osoblje" odnosi se na pojedince koji imaju duboko razumevanje
opreme, ukljuéujuéi njenu sigurnu instalaciju, rukovanje i odrzavanje. Ovo osoblje mora biti
fizicki sposobno da obavlja predvidene zadatke, upoznato sa svim relevantnim lokalnim i
medunarodnim bezbednosnim propisima, i adekvatno obu€eno za rad sa opremom na
siguran nacin. Kompanija koja se bavi instalacijom, koriséenjem ili odrzavanjem opreme
duZna je da obezbedi da njeni zaposleni ispunjavaju ove kriterijume.
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1.3 Skladistenje priruénika

Ovaj priruénik je deo vaseg proizvoda. Cuvaijte priruénik u neposrednoj blizini proizvoda. Uvek
pruzite kopiju priru¢nika operaterima i inZenjerima koji rade na vakum masini za pakovanje.

1.4 Regulatorne informacije

Henkelman Aura vakum masina za pakovanje je dizajnirana da bude u skladu sa sledeéim
direktivama:

« 2006/42/EC: Direktiva o maSinama
« 2014/30/EG: EMC Direktiva

EC izjava je uklju¢ena u poSiliku masSine. Kopija je dostupna na zahtev, molimo kontaktirajte
proizvodaca.

1.5 Uslovi garancije

Garancija se primenjuje uz sledec¢a ograni¢enja. Garantni rok za proizvode koje isporucuje
Henkelman BV pocinje od datuma navedenog na dokumentu o kupovini. Ova garancija pokriva
isklju€ivo fabriCke i mehanitke greSke, te ne obuhvata kvarove koji nastanu na delovima
podloznim habanju. Uobi¢ajeno habanje koje se o€ekuje tokom redovne upotrebe proizvoda
izuzeto je iz garancije. Odgovornost Henkelman BV je ograniCena na zamenu neispravnih delova;
nec¢emo prihvatiti zahtev za bilo koju drugu vrstu Stete ili troSkova.

e Garancija prestaje da vazi u slu€aju neblagovremenog ili neadekvatnog odrzavanija.

¢ Ako imate bilo kakve nedoumice u vezi sa odrzavanjem ili ako masina ne funkcionise
ispravno, obratite se dobavljacu.

e Garancija ne pokriva kvarove nastale usled nepravilne ili nemarne upotrebe, kao ni
odrzavanja koje nije u skladu s uputstvima iz ovog priru¢nika.

¢ Bilo kakve popravke ili modifikacije proizvoda koje izvode tre¢a lica automatski ponistavaju
garanciju.

e Ostecenja ili kvarovi uzrokovani spoljnim faktorima ili nesreéama nisu obuhvaceni
garancijom.

e U slu¢aju zamene delova u okviru garancijskih obaveza, zamenjeni delovi postaju
vlasnistvo proizvodaca.

Uslovi koji se ticu garancije i odgovornosti deo su op$tih uslova prodaje, dostupnih na zahtev.
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1.6 Odgovornost
e IskljuCujemo svaku odgovornost u meri u kojoj to zakon ne nalaze.
e NaSa odgovornost nikada nece premasiti ukupnu vrednost predmetne masine.

e Osim u sluajevima propisanim zakonom o javnom poretku i dobrim poslovnim
praksama, ne snosimo odgovornost za bilo koju vrstu Stete, direktne ili indirektne,
uklju€ujuci izgubljenu dobit, oStecenje pokretne ili nepokretne imovine, ili telesne
povrede, bilo prema suprotnoj strani ili tre¢im licima.

¢ Ne snosimo odgovornost za bilo kakvu Stetu nastalu upotrebom proizvoda ili
njegovom neprikladno$¢u za svrhu za koju ga je kupac nabavio.

1.7 Pojmovi i skracenice

Masina Masina za vakumsko pakovanje

Pumpa Vakum pumpa

——
= Henkelman Predgovor 8

= vacuum packaging



2 Bezbednost

Vada vakuum masina za pakovanje paZljivo je dizajnirana i stru¢no izradena kako bi omogucila
sigurno koris¢enje, sto potvrduje i CE oznaka. Ipak, odredeni rizici i bezbednosne opasnosti

povezani sa funkcijama masine i njenim rukovanjem od strane korisnika ne mogu biti u potpunosti

eliminisani. Ovaj deo pruza uputstva o bezbednosnim merama i preporukama, nacinima na koje
¢e vam biti predoCeni, kao i zahtevima koje korisnik treba da ispuni. Vazno je da se detaljno
upoznate sa ovim bezbednosnim uputstvima i zahtevima i da ih dosledno primenjujete!

2.1 Piktogram na masini

Piktogrami i upozorenja postavljeni su na masini kako bi korisnicima skrenuli paZznju na moguce
rizike.

Znak upozorenja “Visok Napon"

* Nalazi se na poledini masine

Znak upozorenja "Toplota"

* Nalazi se na zaptivnim trakama | na vakumskoj pumpi

Znak upozorenja "Gasha veza" (opciono)

Zabranjeno je povezivanje sa kiseonikom. Dozvoljeni su samo nutritivni ili inertni
MAX 1 bar /15 PSI gaSOVL

* Nalazi se na poledini maSine

e BB Specifikaciona plocica

TYPE :

s o . * Nalazi se na poledini masine

Redovno proveravajte da li su piktogrami i oznake jo$ uvek jasno prepoznatljivi i Citljivi.
Zamenite ih ako to nije slu€a;.

‘%:5’ Henkelman Bezbednost
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2.2 Generalna upozorenja

+ Sve osobe zaduZene za rad na ovoj masini moraju detaljno pro itati i razumeti
poglavlja Bezbednost (strana 9) i Rad (strana 22).

* Nepostovanje ili zanemarivanje bezbednosnih uputstava moze dovesti do ozbiljnih
povreda.

» Nikada ne pakujte proizvode koiji bi mogli biti odteceni vakuumom.
» Strogo je zabranjeno vakumiranje Zivih Zivotinja.

» Garancija i/ili odgovornost prestaju da vaze u slucaju osteéenja izazvanih
popravkama ili modifikacijama koje nisu odobrene od strane dobavlja¢a ili njegovog
distributera.

* U slu€aju kvara, odmah kontaktirajte dobavljaca.

« Cisc¢enje masine pod visokim pritiskom nije dozvolieno, jer moze ostetiti elektronske
komponente i druge delove.

» Spredite ulazak vode u ventilacioni otvor komore ili izduv masine, jer to moze
izazvati trajna oStecenja na pumpi.

» Prostor oko masine mora biti siguran. Vlasnik je duzan da obezbedi sve potrebne
mere predostroznosti za bezbedan rad masine.

* Rad masine u eksplozivnim sredinama je zabranjen.

* Masina je konstruisana za siguran rad pod uobiajenim ambijentalnim uslovima.
» Vlasnik masine mora osigurati striktno pridrzavanje uputstava iz ovog priru¢nika.
* Bezbednosni uredaji koji su instalirani ne smeju se uklanjati.

» Ispravan rad i bezbednost maSine mogu se garantovati samo pravovremenim i
pravilno izvedenim odrzavanjem.

* Pre bilo kakvih radova na masini, ona mora biti isklju€ena iz napajanja i, gde je
primenljivo, blokirana od dovoda vazduha i gasa.

* Napojni kabl i utiénica moraju biti dostupni. U sluc¢aju greSke, iskljucite utikac iz
struje.

A * Radove na elektri¢noj instalaciji sme obavljati iskljucivo tehni€ki stru¢njak.

* Neophodno je uspostaviti interne procedure i nadzor kako bi se osiguralo da su svi
relevantni izvori napajanja iskljuceni.

* Tokom cCiséenja, inspekcije, popravke ili odrzavanja, masina mora biti isklju¢ena iz
napajanja uklanjanjem utikaca iz uti¢nice.

* Nikada ne obavljajte radove na zaptivanju masine bez prethodnog iskljucivanja
kablova sa elektricnih komponenti.

* Napajanje kontrolne jedinice ne sme se koristiti za povezivanje drugih uredaja ili
masina.

+ Sve elektricne veze moraju biti izvedene na terminalne trake u skladu sa Semom
oziCenja.

‘:E}:-? Henkelman Bezbednost
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2.3 Upozoronje tokom koriSéenja

A » Provera pre upotrebe: Pre pokretanja masine, proverite da li se na instalaciji ne izvode

radovi i da li je masina u potpunosti spremna za rad.

» Odobreni korisnici: Masinu smeju koristiti samo ovladéene osobe, a operater je
odgovoran za nadzor.

* Reakcija na nepravilnosti: Ako primetite neobi¢ne vibracije ili zvuke, odmah se obratite
servisnom tehnicaru ili distributeru.

+ Ubacivanje gas: Nakon zavrSetka rada sa funkcijom unacivanja gasa, iskljucite dovod
gasa i obezbedite adekvatnu ventilaciju radnog prostora.

» Ostecenje poklopca: Ako je plastiéni poklopac ostecen ili ima pukotine, ne Kkoristite
masinu i kontaktirajte distributera za servis.

* Opasnost od visoke temperature: Komponente sistema za zaptivanje mogu dostiéi
visoke temperature. |zbegavajte dodirivanje ovih delova kako biste sprecili povrede.

* Pravilno koriscenje: Ne iskljuCujte maSinu tokom stvaranja vakuuma, jer to moze
izazvati povratno curenje ulja u vakuumsku komoru.
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2.4 Upozorenje za operativno osoblje

* Minimalna starosna granica: Operativno osoblje mora imati najmanje 18 godina.
A * Ovla&éeni radnici: Rad na ili sa masinom smeju obavljati samo ovlaséene osobe.

* Obuka za radne zadatke: Osoblje sme obavljati samo zadatke za koje je adekvatno
obuceno, bilo da se radi o odrzavanju ili svakodnevnoj upotrebi.

* Obuceni radnici: Masinom mogu upravljati samo obuceni radnici.
* Nadzor tokom rada: MaSina ne sme ostati bez nadzora dok je u funkciji.

* Reakcija u vanrednim situacijama: Operativno osoblje mora biti upoznato sa svim
relevantnim okolnostima kako bi brzo i efikasno reagovalo u slu¢aju vanredne situacije.

* Prijava greSaka i rizika: Ako operater primeti greske, rizike ili nedostatke u bezbednosnim
merama, mora odmah obavestiti vlasnika ili menadzera.

+ Zastitna obuca: NoSenje zastitne obuce je obavezno.
» Odgovaraju¢a radna odec¢a: Radna odeéa mora biti prikladna i prilagodena zadacima.

» Pridrzavanje bezbednosnih propisa: Svi zaposleni moraju se pridrzavati bezbednosnih
propisa kako bi zaétitili sebe i druge, uvek sledeéi radna uputstva.

3 Uvaod

Henkelman BV je vodedi proizvodac savremenih vakum masina za pakovanje, razvijenih da ispune
najviSe standarde. Nase masine kombinuju elegantan dizajn, funkcionalnost, jednostavnost koriS¢enja i
dugotrajan vek trajanja. Nakon $to ih prikljucite, sve Sto treba da uradite je ,prikljucite i pakujte“.
Pametan dizajn osigurava stalnu uskladenost sa higijenskim standardima.

Serija Aura obuhvata visokokvalitetne stone modele, namenjene profesionalnoj upotrebi, sa fokusom
na jednostavnost kori§éenja i minimalne zahteve za odrzavanje. Ovi modeli nisu samo visokih
performansi, ve¢ i pruzaju korisnicima intuitivno i bezbrizno iskustvo. Dodatno, njihov dizajn
omogucava lako i efikasno rutinsko odrzavanje.

== Henkelman Uvod 12
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4 Opis masine

Ovaj deo daje saZet uvod u masinu, isti€uci njene kljuéne komponente i funkcije. Za detaljnije
informacije, priruénik ¢e vas uputiti na relevantne odeljke.

4.1 Aura serija masina

Osnovni modelli vakuumirki dizajnirani su za osnovne potrebe pakovanja. Serija Aura obuhvata
kompaktne, stonee modele prilagodene manjim prostorima.

<

Osnovni modeli vakuumirki osmisljeni su za jednostavno i prakti¢no pakovanje, dok serija Aura nudi
kompaktne, stonomee modele idealne za manje prostore.

Svi modeli iz serije Aura dolaze opremljeni:
e Pre-programiranim opcijama za razli¢ite vrste proizvoda
o Kontrolom te€¢nosti kao standardnom funkcijom
¢ Dvostrukim zaptivanjem za dodatnu sigurnost
o Soft-air funkcijom za nezno pakovanje osetljivih proizvoda
o Ugradnim plo¢ama, koji su uklju¢eni u standardni paket
Dostupne opcije:
o Besplatno: Odsecanje i Siroko zaptivanje

e Uz doplatu: Funkcija ubacivanja gasa
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4.1.1 Pregled glavnih komponenata

Slika ispod prikazuje glavne komponente serije Aura. Prikazani model moze se razlikovati od
vase masine.

Slika 1: Pregled glavnih komponenti

1. Ku¢iste masine
Kuciste obuhvata sve klju¢ne komponente neophodne za rad masine.

2. Vakuumska komora
Proizvodi se postavljaju na radnu povrSinu unutar komore, dok otvor vakuumske vreéice treba da bude
pozicioniran na mestu za zaptivanje.

3. Poklopac
Poklopac hermeti¢ki zatvara vakuumsku komoru tokom procesa. Opremljen je gumom za pravilno
zatvaranje i silikonskim drzacima koji sluze kao kontra nosaci zaptivaca.

4. Sistem zaptivanja
U zavisnosti od modela, u komori se nalazi jedan ili dva zaptiva&a koji obezbeduju sigurno zatvaranje
vakuumske vrecice.

5. Drza¢ za vakuumske vrecice
Ovaj mehanizam drzi otvoreni kraj vre¢ice na svom mestu tokom procesa.

6. Povezivanje sa napajanjem
Masina je opremljena sistemom za zastitu od preoptereéenja i kratkog spoja.

7. Prekidac zastite od prenapona
Prekida¢ &titi masinu od preopterecenja ili kratkog spoja.

8. Vakuumska pumpa
Pumpa stvara vakuum unutar komore, a njen poklopac moze biti uklonjen radi lak$eg pristupa i
odrzavanja.

9. Kontrolna ploca
Sluzi za upravljanje funkcijama i pode8avanjima masine.
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4.2 Opis procesa pakovanja/funkcije masine

Ovaj deo pruza pregled procesa pakovanja i dostupnih funkcija masine.

m Pogledajte odeljak Konfigurisanje programa proizvoda na stranici 32 za informacije o
podeSavanju parametara na odgovarajuce vrednosti.

4.2.1 Proces pakovanja/funckije masine

Ovaj deo opisuje proces pakovanja i funkcije masine. Za detaljan opis koraka procedure,
pogledajte odsek Rad na stranici 22.

Korak Faza procesa Rad

1. Priprema Operater stavlja proizvod u vakumsku kese i postavlja je na
radnu povrsinu sa otvorom na poziciji za zaptivanje.

2. Primena vakuma  proces vakumiranja se pokreée zatvaranjem poklopca.

U zavisnosti od opcija koju ste odabrali za vaSu masinu i
proizvod koji pakujete, sledecée funkcije su dostupne:

Vakum Tokom ciklusa, vazduh se uklanja iz komore dok se ne
postigne podeseni pritisak.

Vakum+ Vakum+ je dostupan samo ako je procenat vakuma
postavljen na maksimum.

Opcija Vakum+ nastavlja proces vakumiranja kako bi
omogucila otpustanje zarobljenog vazduha iz proizvoda.

Gas (opcionalan) Nakon primene vakuma, gas se ubacuje u paket kako bi se
stvorila zastitan atmosfera koja stiti oblik proizvoda ili
produzava njegov rok trajanja. Vrednost gasne funkcije
moze se postaviti u %, mbar ili hPa.

Gas+ (opcionalan) Opcija Gas+ nastavlja ubacivanje gasa tokom kako bi se
povecala koli€ina gasa u paketu.
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Korak Faza procesa Operacija

Liquid Control Opcija Liquid Control koristi visoko osetljiv senzor koji
precizno detektuje trenutak kada teénosti iz proizvoda ili
sam proizvod poénu da isparavaju (proces vrenja). Tada
sistem automatski prelazi na sledecu fazu procesa, ¢ime se
spreCava dehidracija proizvoda, gubitak teZine i
potencijalno pucanje vakuumske vrecice. Ovaj mehanizam
Stiti vakumirku, komoru i ulje u pumpi od kontaminacije.

Liquid Control+ Funkcija Liquid Control+ omoguéava nastavak procesa
vakumiranja jo$ neko vreme nakon $Sto se postigne tacka
klju€anja.

Red meat Ova opcija je posebno dizajnirana za pakovanje svezeg
mesa. Dodaje se standardnoj funkciji vakumiranja kako bi
se sprecilo ispustanje te¢nosti iz proizvoda tokom i nakon
faze zaptivanja. Ovo ispustanje gasa moZze stvoriti | istisnuti
sukrvicu iz mesa.

Sekvencijalni vakum Sekvencijalni vakuum omoguéava naizmeni¢no
smenjivanje koraka vakuumiranja i pauze, ¢ime se vazduh
zarobljen u sredistu proizvoda efikasno oslobada. Sistem
omogucava programiranje do pet uzastopnih koraka.

Mariniranje Ova funkcija je posebno dizajnirana za ubrzavanje
mariniranja proizvoda. Program omogucava definisanje do
5 koraka vakumiranja sa intermedijalnim ventilacionim
koracima.

Omeksavanje Ova funkcija omogucava odrzavanje komore na unapred
definisanom nivou vakuuma tokom odredenog vremenskog
perioda, sa ciliem omekSavanja proizvoda. Tokom ciklusa,
vazduh se uklanja dok se ne postigne zeljeni nivo vakuuma,
nakon ¢ega komora zadrzava taj nivo tokom unapred
podesenog trajanja.

Tegle Ovaj program je posebno osmidljen za brzo vakuumsko
zatvaranje tegli. Tokom programa, faza zaptivanja i funkcija
soft-air su deaktivirane. Preporucuje se kori§c¢enije isklju€ivo
neostecenih tegli sa poklopcima koji su pogodni za
vakuumiranje.

Tokom ciklusa, vazduh se uklanja iz komore dok se ne
postigne unapred odredeni nivo vakuuma. Zatvaranje
poklopaca dogada se tokom brzog procesa dekompresije.
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Korak Faza procesa

Rad

3. Zaptivanje

Varna letva pritiska vakum kesu i topi je kako bi se zatvorila.

Zatvaranje

Tokom procesa zaptivanja, materijal vakum kese se
zagreva | topi gde se stavara vat na vakum kesi.

Opcionalno, dostupna je Zica za seCenje koja sluzi za
uklanjanje viSka folije.

4. De-kompresija

Vakum se uklanja iz vakum komore pustanjem vazduha u
komoru.

Soft-Air

Ova funkcija omoguéava postepeni ulazak vazduha u
komoru, ¢ime vakum kesa polako priranjauz proizvod. Ovaj
proces spreCava da ostre ivice proizvoda probuse foliju i
izazovu mikroskopske rupe na kesi.

5. Otvoranje
vakumske komore

Poklopac se otvara.

6. Uklanjanje
proizvoda

Operater moze ukloniti upakovani proizvod sa radne
povrsine.

4.2.2 Generalne funkcije

Funkcije Operacija
Ciséenje ulja Program samociséenja pumpe obezbeduje temeljno &is¢enje ulja pumpe od
pumpe pare i necisto¢a koje nastaju tokom procesa vakumiranja. Tokom programa,

pumpa i ulje dostignu optimalnu radnu temperaturu, $to omoguéava odvajanje
ulja i vlage, dok se eventualna kontaminacija filtrira. Visoka temperatura
izaziva isparavanje sve vlage u pumpi, ¢ime se smanijuje rizik od korozije.

Stampanje Ova funkcija omogucéava Stampanije etiketa.

(opciono) Na etiketi mogu biti od$tampani sledeéi podaci: naziv proizvodaca, naziv
proizvoda, datum proizvodnje, rok trajanja, nivo postignutog vakuma, inicijali
korisnika, preporu¢ena temperatura za ¢uvanje i dodatne informacije (kao $to je
oznaCavanje koriS¢enog gasa).

Spoljni vakum Ova funkcija omoguéava vakumiranje specijalnih posuda za hranu van

(opciono)) masine.

— Henkelman
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4.3 Sistem zaptivanja

Sistemsko zaptivanje zatvara otvor(e) vreCice kako bi se zadrzao vakum i/ili gas unutar vakum
kese.

Slika 2: Pregled sistema za zaptivanje

1. Varna letva
Varna letva se sastoji od slede¢ih komponenata:

«+ Zice za varenje: Tokom procesa varenja, Zice za varenje se zagrevaju na odredeno
vreme, Sto izaziva topljenje vakumske kese i spajanje njenih ivica.
+ Zice za odsecanje (opcionalno): Zice za odsecanje se zagrevaju na nadin da delimi¢no
tope foliju, ¢ime omogucéavaju lako uklanjanje viSka folije sa vakumske kese.
« Teflon traka: Zice za varenje i odsecanje su prekrivene teflon trakom kako bi se spregilo
lepljenje kese za zaptivac.
2. Silikonska guma
Nasuprot varme letvr nalazi se drza¢ sa silikonskom gumom koji pruza kontra pritisak na
cilindre.
3. Mehanizam zaptivanja
Varne letve pritiskaju vakum kesu pomo¢u cilindara. Povezivanjem ulaza cilindara sa
atmosferskim pritiskom spolja, cilindri pritiskaju kesu varnom letvom.

c\t_;?’Henkelman Opis masine 18
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5 Instalacija

Pre nego sto instalirate masinu, pazljivo procitajte uputstva o bezbednosti u odeljku
Bezbednost na stranici 9. Nepostovanje ili zanemarivanje bezbednosnih uputstava moze
dovesti do ozbiljnih povreda.

5.1 Transporti instalacija

Masina mora biti transportovana u uspravnom poloZaju.

1. Postavite masinu na ravnu, stabilnu povrsinu.

m Pobrinite se da oko masine postoji dovoljno prostora (barem 15 cm) kako bi se
omogucila adekvatna ventilacija.

2. Verifikujte da je kuciste nije oSteéeno i ispravno montirano.

5.2 Povezivanje masine

@ Samo tehnicki struénjak sme da obavlja radove na elektri¢noj instalaciji.

Pobrinite se da napajanje ove masine bude uskladeno sa naponom i strujom koji su navedeni na

plo€ici masine.

1. Prikljucite kabl na masinu. Pogledajte Tehni¢ke podatke na stranici 66 za ispravnu
elektri¢nu konekciju.

2. Povezite masSinu sa uzemljenom uti¢nicom kako biste izbegli pozar ili elektriéni udar.

» Kabl za napajanje mora biti slobodan u svakom trenutku i niSta ne sme biti
A postavljeno na njega.
+ Uti¢nica mora biti dostupna u svakom trenutku. Izvucite utika€ iz uti¢nice kada
dode do greske ili kada se vrSi odrzavanje masine.
* Odmah zamenite kabl za napajanje ako je oStecen.

3. Opcionalno: Povezite gasnu instalaciju za sistem za gasno punjenje.

‘\%:—;’Henkelman Instalacija
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5.3 Pre prvog koris¢enja

Pogledajte OdrZzavanje vakum pumpe na stranici 55 za viSe informacija o tome kako izvoditi ove

korake. Pre prve upotrebe, sledeéi koraci moraju biti izvrieni:

é Nepostovanje ovih koraka moze dovesti do nepopravljive Stete na masini.

1. Proverite stakleni prozor za nivo ulja da biste videli da li je koli¢ina ulja u pumpi dovoljna.
2. Opciono: Ukoliko u pumpi nema dovoljno ulja, dopunite ga.
3. Pokrenite masinu.
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6 Rad

é » Sve osobe odgovorne za rad ove masine moraju barem u potpunosti pro€itati i
razumeti poglavlja Sigurnost na stranici 9 i Rad na stranici 22.

* Nepostovanije ili ignorisanje sigurnosnih uputstava moze dovesti do ozbiljnih povreda.

“= Henkelman Rad 21

vacuum packaging



6.1 Aura kontrolni sistem

6.1.1 Kontrolni panel

Kontrolna tabla omogucéava upravljanje masinom i promenu programa. Ovaj ekran prikazuje 9
dugmadi koja omogucavaju pristup razli€itim funkcijama.

1. Favoriti

Kada se pritisne ovo dugme, korisniku se prikazuje lista
sacuvanih favorita. Pogledajte: Favoriti na stranici 24.
Programi proizvoda

N

Pritiskom na ovo dugme moZete odabrati program za odredenu vrstu proizvoda.
Pogledajte: Programi proizvoda na stranici 25 za detalje.

4. Funkcionalni programi

Pritiskom na ovo dugme korisnicima je omoguéen brz pristup
funkcijama koje nisu direktno povezane sa specifi€nim
proizvodom. Pogledaijte: Funkcionalni programi na stranici 27 za
detalje.

5. Ruénirad

Omogucéava korisniku da potpuno definiSe program FIOURITES
prema zelji. Pogledajte: Rucni rad na stranici 28 za
detalje. 8

6. Podesavanja PRODU}gZ}LWf}:Q
Meni podeSavanja sadrzi Sirok spektar opcija i funkcija koje
ne treba svakodnevno menjati, kao $to su uvoz/izvoz N
podataka, testovi odrzavanja, jedinice, jezici i mnoge druge. @ <;=9
Pogledajte: PodeSavanja na stranici 29. FUNCTION PROGRAMS

7. Promeni korisnika

Moguce je postaviti nekoliko korisnickih nivoa koji

§\<;9

omogucavaju hijerarhiju u softveru. Na primer, Sefovi mogu MANUAL USE
prilagoditi i fino podesiti programe, dok kuhinjski pomo¢énici
mogu koristiti samo unapred postavljene opcije. Pogledajte:
Promeni korisnika na stranici 42.

8. Pocetni ekran

Pritiskom na ovo dugme uvek se vracate na glavni ekran.
9. Ciséenje pumpe

Kada se pritisne ovo dugme, a ciklus se takode moze

zapoceti sa ovog mesta zatvaranjem poklopca.
10. Standby dugme

SluZi za iskljuCivanje ekrana Aura uredaja.

LED svetlo ¢e svetleti kada je Aura u rezimu pripravnosti.

== Henkelman Rad 22

= vacuum packaging



6.1.1.1 Favoriti

Da bi se korisniku olak3alo, dostupna je lista favorita. Ovo omogucava korisniku da ima odredeni
skup programa na brzom biranju.

“= Henkelman Rad 23
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6.1.1.2 Programi proizvoda

Kako bi se korisniku olak$alo, skup programéa proizvoda je unapred definisan. Korisnici su vodeni
pri odabiru najidealnijeg programa, pocinjuci od kategorije proizvoda.

Programi proizvoda

» Kategorija proizvoda

» | |zbor proizvoda » Zatvariti poklopac da bi se zapodeo cklus

b Detal] proizvoda | Zatyoriti poklopac da bi se zapofeo dkius

» Funkdjz proizvoda » Zatvoriti poklopac da bi se zapodeo dkdus

Sa pocetne stranice mogu se odabrati programi za proizvode.
Zatim se mozZe odabrati kategorija proizvoda.

Slededi korak je izbor proizvoda. U ovom trenutku, poklopac moze biti zatvoren kako bi zapoceo
ciklus vakumiranja.

Kada je potrebna dodatna preciznost, mogu se odabrati detalji proizvoda, Sto ¢e promeniti
unapred podesene vrednosti kako bi odgovarale njegovim potrebama.

Na kraju, moze se dodati funkcija proizvoda, kao $to su funkcije poput mariniranja, omekSavanja i
sekvencijalnog procesa.

Zatvaranje poklopca nakon svake promene pokrenuée ciklus vakumiranja.

{ PRODUCT PROGRAMS

@

POULTRY

PRODUCT DETAILS CUSTOMIZED

’?5\‘
“ay
y 7

e
SEAFOOD A7
WITH BONES

Py

«
VEGETABLES FRUIT
LIQUID CONTROL

PRODUCT FUNCTION

SETTINGS
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6.1.1.2.1 Napomena Sefa kuhinje

Za podrsku tokom procesa selekcije, mozZe se dodati napomena Sefa kuhinje. Ova napomena
mozZze ukljuivati savete o klju¢nim aspektima pakovanja proizvoda, preporuke za dodatne
funkcije proizvoda i druge korisne informacije.

$2) CHEFSNOTE

This is a chef's note

6.1.1.2.2 Oznacivanje favorita

Pritiskom na ikonu zvjezdice, odabrani program ¢e biti ozna¢en kao favorit i dodat na listu
favorita, koja je lako dostupna sa pocetnog ekrana. Ovo omogucéava korisniku da brzo pristupi
specifiénom skupu programa.

“= Henkelman Rad
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6.1.1.3 Programi funkcija

{ FUNCTION PROGRAMS

« f@ « é}

QUICK VACUUM EXTERNAL VAC

]

" IS

SEAL ONLY JARS CLOSING

I
7 jlll

TENDERISE ONLY DRYING ONLY

< QUICK VACUUM

_/—_@ With the Quick Vacuum function you can
4 easily set up a vacuum level and seal

time.

VACUUM

Vacuum

Meni ,Function programs* omogucava brz pristup funkcijama koje nisu direktno povezane sa
odredenim proizvodom. Broj parametara u funkcionalnim programima je ograni€en na najvaznije,

kako bi korisnik mogao brzo zapoceti proces.

— Henkelman
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6.1.1.4 Rucnirad

Odabirom opcije "Manual Use"(Ruéni rad) sa pocetnog ekrana, korisnik moze potpuno definisati
programe prema zelji. Prelaskom kroz menije biée prikazani svi promenljivi parametri koji se odnose
na vakumiranje, gasno ispiranje, zaptivanje, aeraciju, informacije za Stampanje etiketa, kao i
parametri koji definiSu funkcije proizvoda kao 5to su omekSavanje i mariniranje.

< MANUAL USE

VACUUM FUNCTION

« O « T) “.\35'
VACUUM TENDERISE MAF

+

[ —]

«\9 \:) L_J

Nikada ne koristite gasove sa viSe od 20% kiseonika ili druge eksplozivne gasove, jer to
moze izazvati eksplozije koje ugrozavaju zivot. Dozvoljeni su samo nutritivni ili inertni
gasovi.

' Ako je gasni sistem instaliran.
2 Ako je povezan $tampac etiketa.
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6.1.2 Podesavanja

Pristup meniju podeSavanja moguc je direktno sa po€etnog ekrana, kao &to je prikazano u Poglavlju
Panel za kontrolu na strani 23

U meniju podeSavanja nalazi¢e se opcije koje ne zahtevaju svakodnevna podeSavanja. Ovaj

meni takode nudi proSirene mogucnosti prilagodavanja za one koji Zele da precizno pode$avaju
svoje preferencije.

AN
>N

USER MANAGEMENT

HARDWARE

6.1.2.1 Upravljanje korisnicima

Meni za upravljanje korisnicima omogucéava kreiranje, izmene i pregled korisnickih profila.

Nudi razli¢ite uloge prilagodene potrebama korisnika. Osnovni korisnici mogu izvrSavati osnovne
radnje, poput pokretanja programa, za jednostavnije iskustvo. S druge strane, vlasnici imaju

napredna prava, koja im omogucéavaju da precizno podeSavaju sistemska podeSavanja, modifikuju
postojece programe i kreiraju nove.

{ USER MANAGEMENT { USER SETTINGS

View

User level

BASIC USER

Name user

Initials user

4-digit user password

L
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6.1.2.2 Podesavanje korisnika

U meniju podeSavanja korisnika, korisnici mogu pristupiti sekundarnom nivou personalizacije. Ovaj
napredni nivo prilagodavanja omogucava korisnicima da menjaju aspekte koji se odnose na ekran,
uklju€ujudi vidljivost programa i funkcija.

{ USER SETTINGS

7

FAVOURITES

FUNCTIONS

ENG

LANGUAGE

O

6.1.2.2.1 Profil kompanije

Odabirom profila kompanije, kreira se po€etna konfiguracija programa i funkcija koja bolje odgovara
potrebama. Ova konfiguracija moze se dalje prilagoditi u PodeSavanjima korisnika na strani 30, u
meniju PodeSavanja.

(]

ILI Paznja, odabirom profila kompanije poniStavaju se svi ruéni konfiguracioni postupci.

{ COMPANY PROFILE
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6.1.2.2.2 Konfiguracija favorita

Ovaj meni je odgovoran za konfiguraciju programa proizvoda prikazanih u meniju favorita.
Pomocu dugmadi za pomeranje gore i dole moZete promeniti redosled u kojem se programi
prikazuju u meniju favorita na pocetnom ekranu. Ako Zelite da uklonite proizvod sa liste,
jednostavno izaberite program i ponistite selekciju zvjezdice. Budite sigurni da ¢e sve promene

izvrSene u ovom meniju biti automatski saCuvane kada izadete, Cime ¢e vase preferencije biti
saCuvane.

{ FAVOURITES
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6.1.2.2.3 Konfigurisanje programa proizvoda

Kako bi se poboljsala efikasnost i udobnost korisnika, programi proizvoda mogu se organizovati,
sakriti ili obrisati.

Pomocu ikone oka moZete prikazati ili sakriti program proizvoda; sakriveni programi nece biti vidljivi
u meniju programa proizvoda. Koristite dugmadi sa levo i desno strelicama da biste promenili
redosled programa proizvoda. Ikona korpe za otpatke koristi se za trajno brisanje programa (ovo je
moguce samo za prilagodene programe).

{ PRODUCT PROGRAMS
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6.1.2.2.4 Konfigurisanje funkcionalnih programa

Optimizacija rasporeda funkcionalnih programa i skrivanje nepotrebnih poboljSava celokupno
korisniCko iskustvo. MozZete koristiti dugmadi sa strelicama gore i dole da biste odredili redosled u
kojem se funkcije prikazuju, dok ikona oka omogucava da sakrijete funkcije koje nisu potrebne.

FUNCTION PROGRAMS

EXTERNAL VACUUM

Funkcionalni programi ne mogu biti obrisani.
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6.1.2.2.5 Konfigurisanje funkcija

Broj funkcija dostupnih za koridéenje odreduje se unutar menija funkcija. Kada se funkcija
isklju€i, postaje nevidljiva i ne moZe se dalje konfigurisati, osim u slu¢ajevima kada je ve¢
koris¢ena u prethodno postojeéim programima.

< FUNCTIONS

xceptin the Product

External vacuum

Tenderise

Marinate

Multicycle

Sequential

6.1.2.2.6 Konfiguracija etiketa

Ako je masina opremljena printerom za etikete, moze se definisati podrazumevana etiketa.
Medutim, informacije koje se Stampaju mogu se i dalje menijati u toku manuelnog koris¢enja ili u
okviru programa za proizvod.

Podaci za Stampanje etikete:

* Ime kupca < LABEL
* Informacije

. Datum Default number of labels to print
— — 0.

@ Frint customer name

» Datum isteka na osnovu roka trajanja
» Temperatura Cuvanja
* Postignut vakum

[click to type a default customer name

@ Print information on label
* Ime korisnika [tk o type defaul nformatr]
@ Print today's date

@ Print expire date using a storage life of days

@ Frint storage temperature

[elick erature |

@ Print achieved vacuum

@ Print user name
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6.1.2.2.7 Konfigurisanje datuma i vremena, jezika i jedinica

Pode&avanja datuma i vremena mogu se promeniti u svim standardnim formatima. PodeSeni
datum i vreme su takode povezani sa HACCP podacima i mogu biti oddtampani na etiketama.

MoZe se odabrati jezik i jedinice.

Jedinice za temperaturu i vakum takode definiSu nacin na koji ¢e biti prikazane na Stampanim
etiketama.

PodeSavanja se ¢uvaju kada se meni zatvori.

< DATE & TIME { LANGUAGE

Settt > & time se d language

£ UNITS

DATE
Deutch
Date format
mbar

D-M-Y M English

Date Espanol
TEMPERATURI

TIME

Time format Nederlands

AM/PM
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6.1.2.2.8 Konfigurisanje ekrana

Zavisno od okruZenja u kojem se masina koristi, moze biti potrebna odredena jacina svetlosti. Ekran
za konfiguraciju ekrana pruza podeSavanja za:

» Jacinu svetlosti
» Tajmer neaktivnosti za smanjenje svetlosti ekrana
» Tajmer za gaSenje ekrena usled neaktivnosti

» Boju LED svetla koja pokazuje da je maSina u rezimu
Cekanja. Boja ovog LED svetla mozZe se prilagoditi izborom
jedne od Cetiri unapred definisane opcije.

{ DISPLA

COLOUR LED DURING SLEEP
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6.1.2.3 Odrzavanje i servis

Masina je opremljena sa viSe indikatora odrzavanja kako bi se osigurala optimalna funkcionalnost.
Ovi indikatori ¢e signalizirati kada je vreme za zamenu ulja, filtera za maglu ulja, ili kada treba
pokrenuti program ¢&iS¢enja pumpe.

Podmeniji sadrze sledece informacije i podeSavanja:

» Kada je poslednja operacija izvrSena
* Kaoji je podesen interval
» Ponovno postavljanje intervala

{ MAINTANANCE & SERVICE

ol OIL FILTER

< OIL FILTER REPLACEMENT

@ Oil filter replacement notification Months

- @ +

@ Notification repeat Interval Months

- - - -

PUMP CLEANING

Q
(%

SUPPORT

Number of months after last oil filter

Months
replacement
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6.1.2.3.1 Dnevnik

Dnevnik je integrisan kako bi pomogao servisnim tehni¢arima u upravljanju podacima o odrZzavaniju.
Sadrzi pregled ciklusa odrzavanja i zabeleZenih logova. Servisni tehniari mogu zatraziti od
korisnika da podele ovaj dnevnik, $to se moZe posti¢i izvozanjem logova na USB uredaj i slanjem
putem email.

{ LOGBOOK W &Epa +

(D SAVE LOGBOOK TO USB

Save the logbook to USB

SAVE
LOGBOOK

Number of cycles after last cleaning Cycles
Total number of cleaning programs run x

Number of months after last oll replacement Months

Number of months after last oil filter

replacement Months

6.1.2.3.2 Podrska

Ako vam je potrebna pomo¢ u vezi sa masinom, meni za podrSku nudi kontakt informacije za
distributera odgovornog za instalaciju ili snabdevanje masine. Alternativno, mozete skenirati QR
kod kako biste pristupili web stranici podrske i dobili dodatne informacije.

{ SUPPORT

er phone number |
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6.1.2.4 Uvoziizvoz podataka

Uvodenjem razli¢itih mogucnosti za uvoz i izvoz podataka, masine se lako mogu unaprediti na
najnovije standarde. Ovo, u kombinaciji sa kontinuiranim poboljSanjima softvera, unapred
definisanim programima i funkcijama, rezultira boljim opstim korisnickim iskustvom.

< IMPORT & EXPORT
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6.1.2.4.1 Azuriranje softvera

AZuriranja softvera su podeljena u dve kategorije: GUI (Graficki korisniCki interfejs) i firmver. Firmver
je odgovoran za definisanje rada i komunikacije Aura mas$ine sa hardverskim komponentama, dok
GUI odreduje vizuelni interfejs i njegove interakcije sa razli€itim elementima na ekranu.

Trenutne verzije firmvera i GUI-ja se prikazuju na ekranu, a azuriranje se moZze izvrsiti

ubacivanjem USB uredaja koji sadrzi specifiCan GUI ili firmver, a zatim pritiskanjem odgovaraju¢eg
dugmeta.

{ SOFTWARE

Current firmware version

Current GUI version

UPDATE UPDATE
FIRMWARE GUI

L
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6.1.2.4.2 Uvoziizvoz podesSavanja

Pode&avanja definiSu sve &to je konfigurabilno, prilagodljivo i §to moZe biti postavljeno. Datoteka sa
podeSavanjima mozZe sadrzati sva podeSavanja, ali takode moZe sadrzati samo neka podeSavanija,
kao $to su (neki) programi proizvoda ili kontakt podaci.

Uvoz i izvoz podeSavanja omogucavaju brzo i jednostavno sinhronizovanje masina. Ubacivanjem
USB uredaja i koriS¢enjem opcije uvozalizvoza, odgovarajucée informacije e biti pro€itane/zapisane.

Resetovanje na fabri¢ka podeSavanja vrati¢e sva ruéno postavljena podeSavanja na
podrazumevana.

{ SETTINGS

IMPORT EXPORT
SETTINGS SETTINGS

RESET TO
FACTORY SETTINGS
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6.1.2.5 Test

Ugradeni su razliciti testovi kako bi se identifikovale greSke ili procenilo stanje masSine. Ovi testovi
obuhvataju osnovne testove izlaza, procenu curenja, kao i sveobuhvatnu servisnu analizu. Testovi
mogu:

» Otkrivati prisustvo i obim curenja masine
* Prikazivati finalni nivo vakuma i vreme potrebno da se do njega dode
* Proveravati ispravno funkcionisanje razli€itin hardverskih komponenti

{ TESTS

6.1.3 Prebacivanje korisnika

Meni za prebacivanje korisnika moze se pristupiti sa poCetnog ekrana, kao $to je prikazano u
poglavlju Kontrolna tabla na strani 23

Pristup relevantnim podeS$avanjima odobravanja se vrSi na osnovu nivoa ovlaséenja korisnika
koiji je prijavljen. Podrazumevani kod za vlasnika je 1324.

Mogu se kreirati novi korisnicki profili, kako je objasnjeno u poglavlju Upravijanje korisnicima na

strani 29. Informacije o korisniku mogu biti od§tampane na etiketi i €uvaju se u svrhe HACCP-a

® Loaout X @ wen X

Enter your 4-digit user code
Hello ,

what would you like to do?

SWITCH LOG OUT
USER
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6.1.4 Osnovni rad

6.1.4.1 Pokretanje masine

1. Ukljugite masinu (pogledajte Elektricna instalacija na strani 67). Ekran ¢ée se upaliti i biti
spreman za upotrebu.

Kada bude potrebno odistiti vakumsku pumpu, masina ¢e prikazati upozorenje ,,Potrebno €iséenje
pumpe* nakon &to se ukljuci. Zatvorite poklopac masine dok je ovo upozorenje prikazano kako
biste odmah pokrenuli program €iséenja pumpe. Pogledajte Pokretanje programa cCis¢enja pumpe
na strani 62.

6.1.4.2 Pokretanje ciklusa pakovanja

Masina mora biti pokrenuta prema postupku opisanom u poglavlju Pokretanje masine na
strani 43 pre nego $to zapocne ciklus pakovanja.

Izaberite Zeljeni program.
Stavite proizvod/proizvode u vakumsku vrecu.

3. Stavite vakumsku vre¢u u/nad vakumsku komoru. Proverite da li su otvori ispravno
postavljeni u odnosu na pozicije za zaptivanje.

4. Zatvorite poklopac.
Ciklus pakovanja ¢e poceti.
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6.1.4.3 Tokom vakumskog ciklusa

Kada je poklopac zatvoren, vakumski ciklus ¢e poceti. Ciklus se u svakom trenutku moze prekinuti

pritiskom na dugme STOP. Koraci se mogu preskoéiti ili zavrsiti unapred pritiskom na dugme Next
Step.

FRUT

FRESH

SOFT

@ stor >> next step

Kada pakujete proizvode koji sadrze vlagu, kao $to su supe i sosovi, vazno je pazljivo
pratiti proces vakumiranja. Cim se pojave mehuriéi ili proizvod poéne da klju¢a, odmah
predite na sledeéi korak u ciklusu.

L
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6.1.5 Spoljni vakum

Funkcija Ekstrerni vakum omogucava vakumsko vadenje specijalnih posuda za hranu izvan
masine.

m Pre upotrebe ove funkcije, proverite da li odgovaraju¢a gastro posuda moze izdrzati i
zadrzati vakuum.

Da biste izabrali opciju Eksterni vakum, pratite sledecée korake:

Izaberite program ekternog vakuma.

2. Prikljucite spoljadnje vakumsko crevo na masinu tako $to ¢ete postaviti adapter na usisni
otvor (1) unutar vakuumske komore.

3. Da biste povezali spoljasnju vakumsko crevo sa posudom za hranu:

a. Povezite adapter spoljnog vakumskog creva (3) sa ventilom posude za hranu.
b. Pomaknite klizni ventil (2) prema crevu (zatvoreni polozaj).

4. Pritisnite dugme Start da biste zapoceli ciklus vakumiranja. Posuda za hranu ¢ée biti vakumski
izvucena.

5. Pomaknite klizni ventil adaptera prema gastro posudi (otvoreni polozaj) i uklonite
spoljasnje vakumsko crevo sa posude za hranu.

» lzaberite Eksterni vakum program. Pogledajte Funkcijske programe na strani 27.

» Povezite spoljasnje vakumsko crevo sa masinom postavljanjem adaptera na usisni otvor (1) u
vakum komori.

» Da biste povezali spoljasnje vakumsko crevo sa posudom za hranu:

1. Povezite adapter spoljnog vakumskog creva (3) sa ventilom posude za hranu.
2. Pomaknite klizni ventil (2) prema crevu (zatvoreni polozaj).

6.1.6 Smernice za funkcijske vrednosti

Za svaku funkciju, vrednosti mogu biti prilagodene ukoliko imate ovlaséenje vlasnika masine. Tabela
ispod pruza objasnjenja o uticaju niskih i visokih vrednosti na svaku funkciju, omoguéavajuci bolje
razumevanje njihovih posledica.

Za vrednosti u tabeli ispod, sledece pravilo primenjuje se za postavljanje vrednosti u mbar. Ove
vrednosti se mogu malo razlikovati u zavisnosti od vlaznosti.

* 99% = 10 mbar

* 0%= 1013 mbar
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Funkcija

Opseg

Uslovi

Vakum

30 -99.8%

Opste pravilo iz iskustva glasi: veci nivo vakuuma znagi
manje preostalog kiseonika u pakovanju, Sto produzava
rok trajanja proizvoda. Ipak, postoje izuzeci od ovog
pravila.

Vakum+

0 — 60 sekundi

Ovo je vremenski period tokom kojeg proces
vakuumiranja nastavlja nakon dostizanja maksimalnog
vakuuma. Cilj je omoguéiti oslobadanje zarobljenog
vazduha iz proizvoda. Napomena: vakuum mora biti
podesen na maksimalni nivo.

Gas

30 —98%

Za neke proizvode moze biti poZeljno ubaciti gas u
pakovanje kako bi se produzio rok trajanja proizvoda.

Gas+

0.1 — 1 sekundi

Za odredene proizvode moZe biti korisno dodavanje gasa
u pakovanje kako bi se kreiralo "balonsko pakovanje,"
koje pruza dodatnu zastitu za lomljive proizvode.
Preporuceno trajanje za funkciju Gas+ iznosi 0,7 sekundi.

Red meat

0.1 — 1 sekundi

Pri pakovanju vecih komada sveZeg mesa, proizvod moze
ispustati gas tokom faze zatvaranja. Posto je otvor
vakuumske vrecice ve¢ zape€acen, tokom dekompresije
mogu nastati vazdusni dZzepovi unutar pakovanja. Ova
funkcija je dizajnirana da spreci njihovo formiranje.

Kontrola te¢nosti

30 -99.8%

Smanjenjem pritiska, tacka klju¢anja teCnosti takode
opada, §to moze dovesti do klju¢anja proizvoda. Ovo ne
samo da moze kontaminirati masinu, ve¢ i smanijiti tezinu
i kvalitet pakovanog proizvoda. Aktiviranjem funkcije
Kontrole te€nosti, specijalni senzor detektuje tacku
isparavanja i automatski prekida proces vakumiranja,
prelazeéi na sledeci korak pakovanja. Vrednost koja se
moze postaviti je maksimalna ostvariva vrednost vakuma.

Molimo vas da imate na umu da ovu maksimalnu
vrednost vakuma moze biti postignuta samo ako proizvod
ne pocne da klju¢a.

Kontrola teénosti+

0.1- 5 seconds

Ovo je vremenski period tokom kojeg proces vakumiranja
nastavlja nakon detekcije tacke klju€anja te€nosti. Tokom
0ovog procesa, isparavanje moze izazvati blagi udarni
talas koji pomaze u uklanjanju preostalog vazduha iz
vrecice. Najbolji nacin za odredivanje optimalnog trajanja
je metoda pokuS$aja i greske.
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Sekvencijalan 30 - 99.8% Ako vreme postavljeno za funkciju Vakum+ nije dovoljno
za efikasno oslobadanje zarobljenog vazduha, mozZe se

Vakum . " - "
aktivirati Sekvencijalno vakumiranje. Ova funkcija
omogucava do pet uzastopnih koraka, naizmeni¢no
kombinirajuci vakumiranje i vr.emenske intervale
odrzavan

Function Range Conditions

Vreme zaptivanja |[0.1-4.0 seconds |Ovo je vreme tokom kojeg se Zica za varenje i/ili zica
za sedenje zagrevaju. Sto je vreme duZe, vige toplote
se prenosi na vrecu.

Ciséenje pumpe |15 minutes Fiksirana vrednost.

c Vakum u komori mora biti najmanje 30% u trenutku zaptivanja.

Kada se pritisak smaniji, tacka klju¢anja te€nosti se smanjuje (pogledajte Kriva parcijanlog
pritiska pare vode na stranici 68). Kao rezultat toga, proizvod moze poceti da klju¢a. Ovo moze
dovesti do kontaminacije masine i smanijiti tezinu i kvalitet proizvoda koji se pakuje

Prilikom pakovanja proizvoda koji sadrze vlagu, kao §to su supe i sosovi, vazno je pazljivo pratiti
proces vakumiranja. Ako se formiraju mehurici ili proizvod po&ne da klju¢a, odmah treba preci na
sledeci korak u ciklusu. ViSi vakum se moze posti¢i ako se proizvodi dovoljno ohlade pre nego
Sto pocne proces vakumiranja.

Kada se pakuju proizvodi koji sadrze vlagu, vazno je pokrenuti program CiS¢enja pumpe barem
jednom nedeljno. Kada se svakodnevno vakumiraju proizvodi koji sadrze vlagu, preporucuje se
da se program ¢iS¢enja pumpe pokrene na kraju svakog dana.

6.2 Stampac
Stampa& moze biti povezan sa masinom za $tampanje etiketa za pakovanja.

6.2.1 Kreiranje etikete

Etikete mogu biti dodane u menije pre pocetka bilo kog programa. Da biste dodali/izmenili
etikete, pritisnite dugme Etikete i unesite zeljene informacije:

Ime kupca

Broj etikete

Naziv

Informacije

Datum upotrebe / Rok trajanja

AR e

Temperatura skladisStenja
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7. Stampati ime kupca Da/Ne

8. Stampati informacije Da/Ne

9. Stampati postignuti vakum Da/Ne

10. Stampati datum isteka Da/Ne

11. Stampati korisnika Da/Ne

12. Stampati temeraturu skladistenja Da/Ne
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Takode moZete odabrati broj etiketa koje vam trebaju po ciklusu. Ako vam je potrebna dodatna
etiketa nakon $to je ciklus zavren i sve etikete su ve¢ od$tampane, izaberite opciju Stampanje
dodatne etikete. Ovo ¢e ponovo odStampati poslednju odStampanu etiketu.

6.2.2 Zamena papirne rolne

Pratite sledeCe korake da biste postavili rolu sa etiketama u Stampac.

lako je unutradnji pre¢nik rolne sa etiketama veci od drzaca, rolna se moze Koristiti bez
problema.

Slika 3: Zamena papirne rolne za Stampu
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6.2.3 Poravnavanje stampaca

1. UkljuCite Stampac i uverite se da je indikator svetla zelen.
2. Pritisnite dugme Pause i Cancel istovremeno na 2 sekunde.

Slika 4: Poravnavanje Stampaca

Stampaé ¢e od$tampati nekoliko etiketa i odrediti ispravnu poziciju.
3. Pritisnite dugme Feed i Cancel istovremeno na 2 sekunde.

Slika 5: Stampanje prve etikete.

Stampaé ¢e odstampati prvu etiketu
4. Uklonite prvu odStampanu etiketu kako biste odStampali sledece etikete.
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7 Odrzavanje

Prilikom obavljanja radova na odrzavanju, uvek postujte sledeca pravila bezbednosti.

c » Uvek isklju€ite napajanje isklju€ivanjem utikaca.
+ Uvek iskljuCite dovod gasa (ako je primenljivo).

é » Samo obuceni tehniCari imaju ovladéenje da obavljaju opisane aktivnosti odrzavanja.

7.1 Raspored odrzavanja

Dijagram ispod prikazuje aktivnosti odrzavanja i preporu¢ene intervale za njihovo izvodenje.

Za specifitna uputstva za obavljanje aktivnosti odrzavanja, konsultujte odgovarajuci odeljak.

Aktivhost *

1-D

1-w

1-M

6-M | 1-Y | 4-Y

Ciséenje

Ciséenje masine.

Inspekcija

Provera nivoa ulja.

Pokretanje programa &iS¢enje pumpe **.

Pregledajte trake za zaptivanje.

Pregledajte silikonsku gumu.

Pregledajte zaptiva¢ poklopca.

Proverite plasti¢ni poklopac na pukotine (ako je primenljivo).

X | X[ X| X[ X]| X

Pregledajte amortizere poklopca. Obratite posebnu paznju
na osStecenja i pricvrs¢ivace amortizera poklopca.

Podmazivanje

Zamenite ulje u vakum pumpi. Pogledajte Tehni¢ke podatke
na strani 66 za vrstu ulja.
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Aktivnost * 1-D (1-W|1-M | 6-M | 1-Y | 4-Y

Zamena

Zamenite Zice za varenje.

Zamenite silikonsku gumu.

Zamenite zaptivac poklopca. X

Zamenite filter za ispustanje ulja.

Kontaktirajte svog distributera za profesionalnu uslugu.

Zamenite plasti¢ni poklopac (ako je primenljivo). X

* 1-D = Dnevno, 1-W = Nedeljno, 1-M = Mesetno, 6-M = Svakih 6 meseci, 1-Y = Godisnje, 4-Y =
Svake 4 godine

** U slu€aju pakovanja vlaznih proizvoda, ovo nije dovoljno, tada bi trebalo da se vrsi svakodnevno.

7.2 Ciséenje masine

c * Nikad ne Cistite masinu koristeéi uredaj za visok pritisak.
* Ne koristite agresivna ili toksi¢na sredstva za CiS¢enje.
* Ne koristite sredstva za CiS¢enje koja sadrze rastvarace.

Cistite povrsine sa mekom, vlaznom krpom. Takode mozZete naneti sredstvo za &i§éenje na
masinu i oprati je Cistom vodom.

7.3 Zamena zice za varenje

U zavisnosti od specifikacija vaSe masine, mozete imati jednu od sledecih (kombinacija) zica za
zaptivanje:

+ Sirok var: jedna $iroka Zica za varenje

* Double seal: dve zice za varenje

» Cut off seal: jedna zica za zaptivanje i jedna zZica za se€enje

Proces zamene Zica za zaptivanje je isti za sve vrste.

Zamenite Zice za zaptivanje ako je Zica i/ili Teflon traka oSteéena, ili prema specifikacijama u
Rasporedu odrZzavanja na stranici 50.
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Tabela 1: Uklanjanje teflon trake sa varne letve

Tabela 2:

1. Skinite teflon traku sa varne letve. Detaljna uputstva za zamenijivanje zice za varenje
mozete pronaci na stranici 51.

Slika 6: Zamenjivanje Zice za varenje

2. Uklonite zastitnu teflon traku (1).
3. Odvijte Srafove (2) na dnu varne letve i paZljivo uklonite postojece Zice za varenje (3).

4. Zamenite teflon traku na varnoj letvi.
a. Povucite teflon traku (4) i uklonite je sa letve.
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b. OCcistite varnu letvu suvom krpom kako biste uklonili ostatke.

c. Nanesite novi komad teflon trake lepeci je ravnomerno.

Zamenite Zice za varenje.

a. lzreZite novi komad Zice za zaptivanje ili Zice za seCenje

b. Prvo postavite Zicu sa jedne strane trake za zaptivanje zatezuci Srafove (2).

c. Postavite drugi kraj Zice na njegovo mesto i zategnite ga klestima. Zatvorite ga
zatezanjem Srafova.

d. lzrezite oba kraja Zice.

Zamenite teflon traku na Zici za zaptivanje.

a. lzrezite komad teflon trake odgovarajuce duzine..

b. Prelepite traku preko Zica za varenje na traci za zaptivanje ravhomerno i bez pregiba.

c. lzrezZite traku.

Vratite varnu letvu na njeno mesto.

7.4 Zamena silikonske gume na silikonskim drzac¢ima

Da bi se postigao visok kvalitet varenja, silikonska guma mora ostati neostecena, sa potpuno
glatkom povrsinom. Osteéenja mogu nastati usled mehanic¢kog kontakta ili sagorevanja od Zice za
zaptivanje, sto treba izbegavati.

3.

=

Slika 7: Zamena silikonske gume na silikonskim drzacima

Povucite staru silikonsku gumu sa drzaca, pogledajte Sliku 7: Zamenjivanje silikonske gume
na silikonskim drZzac¢ima na stranici 53.

Izrezite novi komad silikonske gume. Uverite se da je iste duZine kao drzac.

/N
A Ako je guma prekratka ili predugacka, to moze izazvati probleme sa varenjem kese.

Instalirajte novi komad silikonske gume pritiskom u udubljenje drzaca za silikon.
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Uverite se da je silikonska guma pravilno i ravhomerno postavljena u udubljenje. Vazno je da
njena povrsina ostane glatka nakon postavljanja i da ne pokazuje nikakve znakove naprezanja ili
deformacije.

7.5 Zamena dihtung gume poklopca

Dihtung guma poklopca osigurava potpuno zatvaranje vakum komore tokom ciklusa masine. Ovo je
klju€no za postizanje maksimalnog nivoa vakuma. Zbog ekstremnih razlika u pritiscima, guma se
tro8i i stoga je treba redovno menijivati.

Zamenite dihtung gumu poklopca ako je ostecena ili prema Rasporedu odrZzavanja na stranici 50.

=

Slika 8: Zamena gume poklopca

Povucite staru gumu da biste je uklonili
2. Isecite novi komad gume.

Pozeljno je da novi komad gume bude malo duzi od starog.

lvica treba da bude ise¢ena ravno.

Ako je guma poklopca prekratka ili predugacka, to moze izazvati probleme prilikom
zatvaranja poklopca ili moze doci do curenja.

3. Postavite novu gumu pritiskajuci je u kanal, tako da usna gume bude okrenuta prema
dole i ka spolja. Gumu treba ravhomerno rasporediti u kanalu, bez napetosti, dok
rubovi moraju biti pravilno spojeni.
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7.6 Pregled amortizera poklopca

1. Proverite pri¢vrS¢ivace amortizera poklopca na znakove habanja, korozije i oStecenja.

2. Proverite amortizere poklopca na znakove habanja i ostecenja.

ﬂ U slu€aju kvara, obratite se svom servisnom distributeru.

7.7 Odrzavanje vakum pumpe

Vakum pumpa obezbeduje stvaranje vakuma, a njeno redovno odrzavanje klju¢no je za pouzdan
rad.

Pregled

Zavisno od konfiguracije, masina je opremljena jednom od sledecih pumpi:

7.7.1.1 Busch pumpa 8 m*h

Slika 9: Pregled Busch pumpe

1.  Vakum pumpa - Stvara vakum potreban za nesmetano odvijanje procesa.

2. Filter — Procis¢ava vazduh zadrzavanjem uljnih isparenja.

3. Prozor za nivo ulja — Prikazuje minimalni i maksimalni nivo ulja u vakum pumpi.
4. Cep za odvod ulja — Njegovim uklanjanjem omoguéava se praznjenje ulja.

5. Cep za punjenje ulja — Njegovim uklanjem omoguc¢ava se dopunjavanije ulja.
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7.7.1.2 Busch pumpa 16 - 21 m*h

Slika 10: Pregled Busch pumpe

1. Vakum pumpa — Stvara vakum potreban za nesmetano odvijanje procesa.

2. Filter — ProciS¢ava vazduh zadrzavanjem uljnih isparenja.

3. Prozor za nivo ulja — Prikazuje minimalni i maksimalni nivo ulja u vakum pumpi
4. Cep za odvod ulja — Njegovim uklanjanjem omoguéava se praznjenje ulja.

5. Cep za punjenje ulja — Njegovim uklanjem omoguéava se dopunjavanje ulja.
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7.7.1.3 Becker pumpa 16 - 21 m*h

Slika 11: Pregled Becker pumpe

Vakum pumpa — Stvara vakum potreban za nesmetano odvijanje procesa
Filter - Filtrira vazduh zadrzavajuci isparenja ulja.

Prozor za nivo ulja - Pokazuje maksimalni i minimalni nivo ulja u vakum pumpi.
Cep za odvod ulja — Njegovim uklanjem omoguéava se praznjenje ulja.

Cep za punjenje ulja — Njegovim uklanjem omoguéava se dopunjavanje ulja.
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7.7.2 Servisni poklopac

Servisni poklopac se nalazi sa strane masine. Kada se dve izboCene glave pomere jedna prema
drugoj | skliznu na nize, poklopac se moze ukloniti. Njegovim uklanjanjem omoguceno je
otvaranje poklopaca za punjenje i praznjenje ulja.

7 3
1 ¢ 1
2

7.7.3 Uklanjanje ulja, dopunjavanje ulja
Ovaj odeljak opisuje kako ukloniti ulje iz pumpe i kako dopuniti ulje.

Pogledajte Pregled na stranici 55 za pumpu koja je ugradena u masinu i pregled delova.

Ulje u vakumskoj pumpi moze biti vruée. Izbegavajte kontakt sa vru¢im uljem prilikom
uklanjanja ulja.

/t /*\ Ulje u vakumskoj pumpi moze biti vruée. Izbegavajte kontakt sa vru¢im uljem
{ o . . .
prilikom uklanjanja ulja.

Ako masina nece biti koriS¢ena duzi vremenski period, neophodno je ukloniti ulje iz pumpe.
Vlaga i necistoée u ulju mogu negativno uticati na rad pumpe, $to moze dovesti do njenog
zaglavljivanja pri slede¢em koriséenju.

Koraci za uklanjanje ulja iz pumpe:

1. Postavite posudu za sakupljanje ispod otvora za odvod ulja.

2. Skinite poklopac za odvod ulja.

o Ulje ¢e poceti da izlazi iz pumpe.

3. Vratite poklopac za odvod ulja na mesto.
Koraci za dodavanje ulja u pumpu:

Nakon Sto uklonite staro ulje ili ako Zelite samo da dopunite ulje, sledite sledeée korake:
4. Skinite poklopac za punjenje ulja.
5. Sipajte ulje dok nivo ne dostigne izmedu minimalne i maksimalne oznake na prozoru za nivo
ulja.
6. Vratite poklopac za punjenje ulja na mesto.
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7.7.4 Zamena filtera

Preporucuje se koriScenje licne zastitne opreme sa odgovaraju¢im CE
oznakama.

Filter spreCava emisiju isparenja ulja iz vakum pumpe zajedno sa ispusnim vazduhom. Ako filter
postane zasi¢en, maksimalni nivo vakuma vide nece biti dostignut. Zamenite filter u slu€aju
problema sa vakumom ili prema specifikacijama u Rasporedu odrZzavanja na stranici 50.

7.7.41 Busch pumpa 8 m*h

Slika 12: Zamenjivanje filtera

Pratite sledece korake da biste uklonili stari filter:
1. Uklonite poklopac filtera (3) sa vakum pumpe (1) i stavite ga na stranu.
2. Uklonite filter (2) iz vakum pumpe.

Pratite slede¢e korake da biste instalirali novi filter a:
3. Ubacite novi filter u vakum pumpu.

Pobrinite se da O-prsten bude pravilno postavljen na ulaz filtera.
4. Postavite poklopac filtera koji ste prethodno stavili na stranu.
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7.7.4.2 Busch pumpa 16 - 21 m*h

Slika 13: Zamenijivanje filtera

Pratite sledece korake da biste uklonili stari filter:
1. Uklonite poklopac filtera (4) sa vakumpumpe (1) i stavite ga na stranu.
2. Uklonite oprugu (3) i stavite je na stranu.
3. Uklonite stari filter (2).
Pratite sledece korake da biste instalirali novi filter:
4. Ubacite novi filter u vakumsku pumpu.
Pobrinite se da O-prsten bude pravilno postavljen na ulaz filtera.
5. Postavite oprugu koja je prethodno stavljena na stranu.
6. Postavite poklopac filtera koji ste prethodno stavili na stranu.
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7.7.4.3 Becker pumpa 16 - 21 m*h

Slika 14: Zamenjivanje filtera

Pratite sledece korake da biste uklonili stari filter za ispustanje ulja:

1. Otpustite Cetiri Srafa (3) koji drze poklopac filtera (4) i uklonite poklopac.

2. Okrenite stari filter (2) za 90° u smeru suprotnom od kazaljke na satu i izvadite ga iz kucista
pumpe (1).

3. Postavite stari filter u odgovarajuci kontejner kako biste sprecili bilo kakvo prosipanje

. Pratite sledece korake da biste instalirani novi filter:
Ubacite novi filter u vakum pumpu.

5. Okrenite filter za 90° u smeru kazaljke na satu dok ne ,klikne“ na svoje mesto.

6. Postavite poklopac filtera i zategnite Cetiri Srafa.
Pobrinite se da O-prsten bude pravilno postavljen.
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7.7.5 Pokretanje programa ¢iSéenja pumpe

Program cid¢enja pumpe radi na principu zagrevanja vakum pumpe i ulja do radne temperature
tokom 15-minutnog ciklusa. Tokom ovog procesa, vlaga unutar pumpe se apsorbuje u ulju, a zatim
isparava usled visoke temperature, $to zna¢ajno smanjuje rizik od korozije.

Ovaj program je preporucljivo pokrenuti pre prvog koriséenja masine, nakon duzeg perioda
nekoris¢enja, kao i pre zamene ulja. Za optimalno odrzavanje, program &iS¢enja pumpe treba
pokretati jednom nedeljno. Ako Cesto vakumirate proizvode sa visokim sadrzajem vlage, poput supa
ili soseva, ovaj program treba aktivirati svakodnevno.

1. Odaberite program ¢iSéenja pumpe.

Pritisnite dugme za ¢iSéenje pumpe (8). Kada se pritisne ovo dugme, pojavljuje se dijalog sa
informacijama o ciklusu kondicioniranja pumpe. Ciklus se mozZe zapoceti sa ovog mesta
zatvaranjem poklopca.

FAVOURITES

1 —@

PRODUCT PROGRAMS

FUNCTION PROGRAMS

§\<;9

MANUAL USE

2. Zatvorite poklopac da biste zapoceli program
CiS¢enja pumpe. Program ¢iS¢enja pumpe cCe trajati
15 minuta.
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8 Dijagnostika problema i kodovi gresaka

U sledecim tabelama su prikazani moguci problemi, odgovarajuci uzroci i koraci koji treba da se

preduzmu.

Kvar

Aktivhost

Dodatne informacije

Kontrolna tabla se ne osvetljava -

Povezite masSinu na izvor
napajanja.

Povezivanje masine na
Stranicu 20

Elektroinstalacija na stranici 67

Kontrolna tabla je ukljucena, ali
nema aktivnosti nakon
zatvaranja poklopca.

Poverite ili podesite
prekida¢ poklopca:

Kontaktirajte svog dobavljaca.

Nedovoljan krajnji vakum

Proverite pode3avanja
vakum programa i
prilagodite ih.

Proverite/zamenite dihtung
gumu poklopca.

Proverite da li je otvor za
ekstrakciju pokriven.

Proverite nivo ulja u
pumpi.
Proverite/zamenite filter.

Rad na stranici 22.

Odrzavanje vakum pumpe na
stranici 55.

Zamenjivanja filtera na stranici 59.

Zamenjivanje dihtung gume
poklopca na stranici 54.

Proces vakumiranja je spor.

Proverite da li je otvor za
ekstrakciju pokriven.
Proverite nivo ulja

pumpi
Proverite/zamenite filter.

Zamena filtera na stranici 59.
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Kvar

Aktivnost

Dodatne informacije

Vakum kesa nije pravilno
zavarena.

* lzvucite varnu letvu iz
masine i oCistite
kontaktne povrsine u
montaznim otvorima
brtvene Sipke.

* Proverite podeSavanja
programa za varenje
(seal) i prilagodite ih.

* Proverite/zamenite teflon
traku i Zice za varenje.

* Proverite/zamenite
silikonske gume.

Rad na stranici 22.

Zamenjivanje Zice za varenje na
stranici 51.

Zamenijivanje silikonskih guma
na drZacima na stranici 53.

Poruke o gresci

Kvar

Aktivhost

Dodatne informacije

Cycle aborted!
(Ciklus je prekinut!)

* Proverite da li je
poklopac zatvoren.

» Zatvorite poklopac.

Ne otvarajte poklopac pre nego
§to se program vakumiranja
zavrsi.

Pressure sensor failure!

(Greska na senzoru
pritiska!)

* Proverite da li je senzor
povezan.

Ako se kvar ponovo javlja,
kontaktirajte svog dobavljaca.

Pump cleaning needed!

(Potrebno ¢iséenje pumpe!)

» Pokrenite program &isc¢enja
pumpe.

Pokrenite program za Cis¢enje
pumpe zatvaranjem poklopca.
Program traje 15 minuta.

Oil check is needed!

(Potrebna zamena ulja!)

Potreban je servisni pregled.

Aktivnost: Potreban je servisni
pregled.

Za viSe informacija: kontaktirajte
svog dobavljaca.
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9 Odlaganje

— Ulje i komponente nemojte odlagati kao kuéni otpad. Prilikom zamene
W ulja ili delova na kraju njihovog Zivotnog veka, osigurajte da se svi
. materijali prikupe i zbrinu ili recikliraju u skladu sa zakonskim i

© ekoloskim standardima.
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10 Prilozi

10.1 Tehnicki podaci

10.1.1 Aura serija

Aura 35 35+ 42 42+ 42XL 42XL+
Generalno

Ambijentna temperatura 5 do 30°C 5do 30°C 5do 30°C 5do30°C 5do30°C 5do30°C
tokom rada

Radni uslovi masine: 10-90% 10-90% 10-90% 10-90% 10-90% 10-90%
Emisija zvuka <70dB(A) <70dB(A) <70dB(A) <70dB(A) <70dB(A) <70dB(A)
Maksimalna dnevna 5 satildan 5 sati/dan 5 sati/dan 5 satildan 5 sati/dan 5 sati/dan

proizvodnja

Dimenzije masine

Sirina 451 mm 451 mm 491 mm 491 mm 491 mm 491 mm
Duzina 543 mm 543 mm 523 mm 523 mm 613 mm 613 mm
Visina 454 mm 454 mm 464 mm 464 mm 469 mm 469 mm
Tezina 36 kg 41 kg 57 kg 61 kg 68 kg 72 kg
Maksimalna 150 mm 150 mm 180 mm 180 mm

visina proizvoda

Elektricna veza

Napon napajanja * * * * * *
Povezano * * * * * *
opterecenje

Vakum pumpa

Kapacitet 8 m¥h 16 m*h 16 m%h 21 mdh 16 m%h 21 mdh
Ulie 0.25 litara 0.3 litara 0.3 litara 0.5 litara 0.3 litara 0.5 litara
Tip ulja Foodmax Foodmax Foodmax Foodmax Foodmax Foodmax
Air 32 Air 32 Air32  Air 32 Air32  Air 32
Ambijentna temperatura -10 do -10 do -10do -10do -10do -10do
ulja 40°C** 40°C** 40°C**  40°C* 40°C**  40°C*

*Pogledajte ploCu masine.

**Za razliCite temperature, molimo kontaktirajte svog distributera.
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10.2 Elektriéna instalacija

Elektri¢na instalacija obezbeduje napajanje za vakum pumpu, sistem za zaptivanje i rad masine.

Pogledajte elektriéni dijagram za detaljniju strukturu i rad elektri¢ne instalacije. Za elektriéni
dijagram obratite se svom dobavljacu.

@ Samo tehnicki stru¢njak mozZe obavljati radove na elektriCnoj instalaciji.

Masina se sastoji od sledecih elektriénih komponenti:

Qr—

Slika 15: Pregled elektriéne instalacije

1. Napojna veza
Sluzi za povezivanje masine sa napajanjem.
2. Kontrolna tabla
Sluzi za upravljanje funkcijama kontrole. Vasa masina ima sledecu opciju kontrole:

e Aura kontrolni sistem na stranici 23
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10.3 Kriva parcijalnog pritiska vodene pare

3 e e e e e e e

3 —as
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Temperatuur{® C}
Slika 16: Kriva parcijalnog pritiska vodene pare
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10.4 Dnevnik

Dnevnik treba da sadrzi:
e Godisnje radove na odrzavanju

Vecée zamene i intervencije u hitnim slu€ajevima

o Evidenciju o izvrSenim modifikacijama
e Testiranja dugmadi za hitno zaustavljanje i sigurnosnih uredaja

Datum:

lzvrSeno od strane:

(nadlezna osoba, tehnicar)

Opis:

(priroda aktivnosti, koji delovi su
zamenjeni)
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Datum:

lzvrseno od strane:

(nadlezna osoba, tehnicar)

Opis:

(priroda aktivnosti, koji delovi su
zamenjeni)
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PakSistemi ( )

()

Generalni uvoznik, serviser I distributere Henkelman vakumirki
Pak Sistemi doo
Adresa: Bajgi Zilinskog 5a, 21000 Novi Sad
Telefon: +381 21 661 4469
Telefon servisne sluzbe: +381 64 643 2924

Email: office@paksistemi.com

Websajt: www.paksistemi.com
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