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» Masina nije pogodna za pakovanje toksi¢nih, korozivnih, iritantnih ili potencijalno
A eksplozivnih materijala.

* Sve osobe odgovorne za rad masine moraju u potpunosti pro itati i razumeti poglavlja
o radu i bezbednosti navedena u ovom uputstvu za upotrebu.

» Sve osobe odgovorne za sklapanje, instalaciju, odrzavanije i/ili popravke moraju
detaljno procitati i razumeti ovo uputstvo za upotrebu.

» Korisnik je uvek odgovoran za tumacenje i koridéenje ovog uputstva. U sluéaju
pitanja ili sumniji u vezi sa ispravnim tumacenjem, obratite se viasniku ili
menadzeru.

» Ovo uputstvo treba da se ¢uva u blizini masine i da bude lako dostupno korisnicima.

» Svi znacajni radovi na odrzavanju, modifikacije masine i zapazanja moraju biti
evidentirani u dnevnik rada; pogledajte Dnevnik rada na strani 93.

* Izmene na instalaciji/masini nisu dozvoljene bez prethodne pismene saglasnosti
dobavljaca.

» Za specifiCne radove na odrzavaniju koji nisu obuhvaceni ovim uputstvom, obratite se
dobavljacu.

» Uvek se pridrzavajte zahteva za bezbednost navedenih u poglavlju Bezbednost na strani
11.

» Ispravan rad i bezbednost sistema mogu se garantovati samo ako se
preporu¢eno odrzavanje izvrSi na vreme i na odgovarajuci nacin.

* Prikazane ilustracije mogu se razlikovati od vase masine.
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Henkelman BV zadrzava pravo da menja specifikacije i/ili rezervne delove bez prethodnog obavestenja. SadrZaj ovog korisni€kog uputstva takode
moze biti promenjen bez prethodnog obavestenja.

Za informacije o podeSavanjima, odrzavanju i popravkama koje nisu navedene u ovom korisnickom uputstvu, obratite se tehni¢kom odeljenju vaseg
dobavlja¢a. Henkelman BV ne prihvata odgovornost za Stetu i/ili probleme koji nastanu upotrebom rezervnih delova koji nisu isporuéeni od strane
Henkelman BV.

Ovo korisni¢ko uputstvo je sastavljeno sa najve¢om moguéom paznjom. Henkelman BV ne preuzima odgovornost za eventualne greSke u ovom
uputstvu i/ili posledice pogreSnog tumacenja instrukcija.
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1 Predgovor

Ovo je priru¢nik za vasu Henkelman masinu za vakumsko pakovanje serije: Marlin, Falcon i
Polar.

Ovaj priru¢nik je namenjen svima koji rade sa ili servisiraju masinu.

Ovaj priru¢nik sadrzi informacije i uputstva za instalaciju, upotrebu i odrzavanje masine.
PreporuCujemo da pazljivo procitate ovaj priruénik pre nego $to poCnete sa upotrebom i da strogo
pratite proceduru i uputstva. To ¢e vam omoguditi da maksimalno iskoristite masinu i sprecite
moguce nesrece i ozbiljne povrede.

1.1 Lista simbolakoriséenih u ovom priruc¢niku

Za sve operacije u kojima je bezbednost operatera i/ili tehni€ara ugrozena i gde je potrebno
postupati sa paznjom, koriste se sledeci simboli.

é Ovaj simbol oznagava opasnu situaciju koja, ako se ne izbegne, moze dovesti do
ozbiljnih povreda ili smrti i mogucih materijalnih oStecenja ako se ne prate bezbednosna
uputstva.

A Ovaj simbol oznaCava opasnu situaciju koja, ako se ne izbegne, moze dovesti do manjih
ili umerenih povreda i mogucih materijalnih osteé¢enja ako se ne prate bezbednosna
uputstva.

Ovaj simbol pruza dodatne informacije koje su korisne za obavljanje zadatka ili izbegavanje

problema.

@ Ovaj simbol upozorava na visoki hapon.

1.2 Kvalifikovano osoblje

Ovaj dokument je namenjen kvalifikovanom osoblju.

Termin "kvalifikovano osoblje" ovde se definiSe kao osobe koje temeljno razumeju opremu
i njenu sigurnu instalaciju, rad ili odrzavanje. Kvalifikovano osoblje je fizi¢ki sposobno da
obavlja potrebne zadatke, upoznato je sa svim relevantnim i lokalnim bezbednosnim
pravilima i propisima, i proslo je obuku za sigurnu instalaciju, rad ili odrzavanje opreme.
Odgovornost preduzeca koje instalira, koristi ili odrzava ovu opremu je da obezbedi da
njegovo osoblje ispunjava ove zahteve.

c»%},:-J’Henkelman Predgovor 8
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1.3 Cuvanje priruénika

Ovaj priruénik je deo vaseg proizvoda. Cuvaijte priruénik u neposrednoj blizini proizvoda. Uvek
obezbedite kopiju priruénika operaterima i inZenjerima koji rade na masini za vakumsko
pakovanije.

1.4 Regulatorne informacije

Henkelman Marlin, Falcon i Polar maSina za vakumsko pakovanje je dizajnirana u skladu sa
slede¢im direktivama:

e 2006/42/EC: Direktiva o masSinama
» 2014/30/EG: EMC Direktiva

EC deklaracija je uklju¢ena u poSiljku masine. Kopija je dostupna na zahtev, molimo
kontaktirajte proizvodaca.

1.5 Uslovi garancije

Garancija podrazumeva sledeéa ograni¢enja. Garancijski period za proizvode koje isporucuje
Henkelman BV iznosi 3 godine od datuma naznacenog na kupovnom dokumentu. Ova garancija je
ograniCena na fabriCke i masinske greske i stoga ne pokriva kvarove koji se odnose na bilo koji
deo proizvoda koiji je izlozen bilo kakvom obliku habanja. Normalno habanje koje se moze
oCekivati pri koriS¢enju ovog proizvoda je stoga isklju¢eno.
» Odgovornost Henkelman BV je ograni¢ena na zamenu defektnih delova; ne

prihvatamo reklamacije za bilo koju drugu vrstu Stete ili troSkova.
» Garancija automatski prestaje u slu€aju zakasnjenog ili loSeg odrzavanja.

» Ako postoje sumnje u vezi sa aktivnostima odrzavanja ili ako masina ne funkcionise
pravilno, uvek se obratite dobavljacu.

» Garancija se ne primenjuje ako je kvar rezultat nepravilnog ili nemarnog koriséenja,
ili odrzavanja koje je izvr§eno suprotno uputstvima datim u ovom priru¢niku.

» Garancija se ponistava u slu€aju popravki ili modifikacija proizvoda od strane trecih lica.
» Defekti usled oStecenja ili nesreé¢a uzrokovanih spoljnim faktorima su isklju¢eni iz garancije.

+ Ako zamenjujemo delove u skladu sa obavezama ove garancije, tada zamenjeni delovi
postaju nasa imovina.

Odredbe o garanciji i odgovornosti su deo opstih uslova prodaje, koji vam mogu biti poslati na
zahtev.

c:%,,:-?Henkelman Predgovor 9
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1.6 Odgovornost

» Isklju€ujemo svu odgovornost, osim u slu¢ajevima kada je to zakonski zahtevano.

» Nasda odgovornost nikada nec¢e premasiti ukupnu vrednost masine u pitanju.

» Osim primenljivih zakonskih propisa javnog reda i dobrih namera, ne snosimo odgovornost za
bilo kakvu &tetu bilo koje vrste prema suprotnoj strani ili tre¢im licima, direktno ili indirektno,
uklju€ujuci izgubljenu dobit, oStecenje pokretne ili nepokretne imovine ili li€ne povrede.

» Na bilo koji nacin nismo odgovorni za Stetu koja proizilazi iz upotrebe proizvoda ili njegovu
neprikladnost za svrhu za koju je druga strana odlucila da kupi proizvod.

1.7 Termini i skraéenice

10-PCS Sistem za controlu sa 10 programa
ACS Napredni kotnrolni sistem

Masina Masina za vakumsko pakovnje
Pumpa Vakum pumpa

L
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2 Bezbednost

Vada masina za vakumsko pakovanje paZzljivo je dizajnirana i struéno proizvedena kako bi se
sigurno koristila. To je potvrdeno oznakom CE. Ipak, uvek postoje opasnosti i sigurnosni rizici koji
se ne mogu potpuno eliminisati. Ove opasnosti i rizici rezultat su funkcija masine i njenog
koriS¢enja od strane operatera. Ovaj odeljak razmatra sigurnosne upute i mere predostroZnosti,
kako ¢e vam biti ukazano na njih i zahteve koje korisnik mora ispuniti. Od sustinskog je znacaja
da budete dobro upoznati sa ovim sigurnosnim uputstvima i zahtevima i da ih uvek postujete!

2.1 Piktogrami na masini

Piktogrami i upozorenja su postavljeni na masinu kako bi korisnicima skrenuli paznju na moguce
rizike.

Upozorenje "Visoki Napon"

* Nalazi se na zadnjoj strani maSine

Upozorenje "Toplota"

* Nalazi se na trakama za zavarivanje i na vakumskoj pump

Upozorenje "Povezivanje Gasa" (opciono)

1 (0 Zabranjeno je povezivanje kiseonika. Dozvoljeni su samo nutritivni gasi ili inertni gasi.

MAX 1 bar /15 PSI

* Nalazi se na zadnjoj strani maSine

Upozorenje "Pneumatska Veza”

Minimalni i maksimalni dozvoljeni pritisak vazduha pneumatskog sistema

87
MAX 10 bar/ 145 PSI

* Nalazi se na zadnjoj strani maSine

Upozorenje "Povezivanje Pritisaka na Zavarivanju" (opciono)

=K¢
O
MAX 1 bar / 15 PSI

Maksimalni dozvoljeni pritisak vazduha na "Povezivacu pritiska za zavarivanje”.

* Nalazi se na zadnjoj strani masine

\‘;;@ Uputstvo "Povezivacdi Trake za Zavarivanje”.
e o
< * Na masinama sa metalnim poklopcem, ovo se nalazi u blizini konektora sa

AL o unutrasnje strane poklopca.

L
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... Masinska plo¢a

TYPE :

e s * Nalazi se na zadnjoj strani masine

Year: Current : (amps)
Power : (e )

ﬁ Redovno proveravajte da li su piktogrami | oznake jo$ uvek jasno prepoznatljive i Citljive.
Zamenite ih ako to nije slucaj.

c\t_;?’Henkelman Bezbednost 12
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2.2 Opsta upozorenja

A

Svi koji su odgovorni za rad ove ma$ine moraju najmanje potpuno procitati i

razumeti poglavlja "Bezbednost" na stranici 11 i "Upotreba" na stranici 33.
Nepracenje ili zanemarivanje sigurnosnih uputstava moze dovesti do ozbiljnih povreda.
Nikada ne pakujte proizvode koji mogu biti oSteceni vakumom.

Nikada ne vakumirajte Zive Zivotinje.

Garancija i/ili odgovornost se ponistava ako bilo kakva Steta nastane usled popravki i/ili
modifikacija koje nisu odobrene od strane dobavljaca ili bilo kog njegovog distributera.
U slu€aju kvara, kontaktirajte dobavljaca.

Visokotlagno CiScenje nije dozvoljeno. Ovo moZe izazvati oStecenje elektronike i
drugih komponenti.

Spredite da voda ude u ulaz za ventilaciju komore ili izduvavanje pumpe. To moze
izazvati nepopravljivu Stetu na pumpi.

Radni prostor oko masine mora biti siguran. Vlasnik masine mora preduzeti potrebne
mere kako bi obezbedio siguran rad masin.

Zabranjeno je pokretanje masine u eksplozivnoj sredini.

Masina je dizajnirana tako da je proizvodnja sigurna u normalnim ambientnim
uslovima.

Vlasnik masine mora obezbediti da se uputstva iz ovog priru¢nika zaista postuju.
Dostupni sigurnosni uredaji ne smeju se uklanjati.

Pravilno funkcionisanje i sigurnost sistema mogu biti garantovani samo ako

se preporuceno odrzavanje izvrSi na vreme i pravilno.

Ako se rad na masini mora obaviti, ona mora biti isklju€ena i blokirana sa napajanja i,
ako je primenljivo, sa napajanja vazduhom i gasom.

Samo tehnicki struénjak moze obavljati radove na elektri¢noj instalaciji.

Moraju biti uspostavljene interne procedure i nadzor kako bi se osiguralo da su svi
relevantni izvori napajanja isklju¢eni.

Masina se ne sme Kkoristiti tokom &iS¢enja, pregleda, popravki ili odrzavanja i mora biti
isklju¢ena iz napajanja povla¢enjem utikaca i/ili kori§éenjem glavnog prekidaca.

Nikada ne obavljajte zavarivacke radove na masini bez prethodnog isklju€ivanja
kablovske veze sa elektricnim komponentama.

Napajanje kontrolne jedinice nikada ne sme biti koriS¢eno za povezivanje drugih masina.
Svi elektri¢ni prikljucci moraju biti povezani na stezaljke u skladu sa Semom

oziCenja.

c:é,,:-?Henkelman Bezbednost 13
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2.3 Upozorenje tokom upotrebe

A

Pre pokretanja masine, uverite se da se na instalaciji ne vrsi nikakav rad i da je
masina spremna za upotrebu.

Masinu ne smeju koristiti neovlas¢ene osobe. Ovo treba da nadgleda operater
masine.

Odmah kontaktirajte servisnog tehnicara iz vaSeg tehnickog odeljenja ili
distributera ako nesto ne deluje u redu, kao $to su neobicni vibracije ili zvukovi.

Ako se koristi opcija gasiranja, snabdevanje gasom mora biti iskljueno kada masina
viSe nije u upotrebi. Radna zona takode mora biti dovoljno ventilisana.

Masina se ne sme Koristiti ako plastiCni/stakleni poklopac pokazuje vidljiva osteéenja
ili pukotine. Kontaktirajte svog distributera za profesionalnu uslugu.

Komponente sistema za zaptivanje mogu postati veoma vruce. Kontakt sa
tim komponentama moZze izazvati povrede.

Nepravilna upotreba, kao &to je isklju€ivanje masine dok stvara vakum, strogo se ne
preporucuje. Takve radnje mogu izazvati curenje ulja u vakumsku komoru.
Ako masina ima automatske pokretne delove, operateri treba da uzmu to u obzir.

c:%,,:-?Henkelman Bezbednost

= vacuum packaging

14



2.4 Upozorenje za operativno osoblje

A * Operativno osoblje mora imati 18 ili viSe godina.
* Samo ovlad¢ene osobe smeju obavljati rad na ili sa masinom.
» Osoblje sme da obavlja samo one poslove za koje je obu¢eno. Ovo se odnosi
i na odrZavanje i na normalnu upotrebu.
» Masinu sme da upravlja samo obuceno osoblje.
* Masina se nikada ne sme ostaviti bez nadzora tokom rada.

» Operativho osoblje mora biti upoznato sa svim okolnostima, kako bi brzo i efikasno
reagovalo u slu¢aju nuzde.

» Ako operator primeti greSke ili rizike ili se ne slaze sa sigurnosnim merama, treba
da to prijavi vlasniku ili menadzeru.

» Sigurnosna obuca je obavezna.

» Prikladna radna odeca je obavezna.

» Svi zaposleni moraju se pridrzavati sigurnosnih propisa kako bi izbegli opasnost
za sebe i druge. Uvek strogo pratite radne upute.

2.5 Bezbednosne funkcije

Kada je vada masina opremljena automatskim pokretnim poklopcem, dodatne sigurnosne
funkcije su instalirane na masini kako bi se sprecile povrede osoba.

2.5.1 Dugme za hitno zaustavljanje

Pritiskom na jedno od ovih dugmadi za hitno zaustavljanje, kretanje poklopca se zaustavlja.

Slika 1: Hitni prekid

2 Budite svesni da poklopac nece odmah stati, vec ¢ée se jos nekoliko centimetara kretati
zbog inercije. Dugme za hitno zaustavljanje ¢e samo zaustaviti automatski pokret, a nece
iskljuciti celu masinu.

é Dugme za hitno zaustavljanje obi¢no sme biti koriS¢eno samo u slucaju nuzde. Medutim,
takode se preporu€uje da se svakodnevno proverava ispravan rad dugmadi za hitno
zaustavljanje.

Za resetovanje dugmeta za hitno zaustavljanje, postupite kako je opisan dalje:

%:’Henkelman Bezbednost 15
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Proverite da li je vanredna situacija reSena i da osobe viSe nisu izloZene bilo kakvom
riziku.

Povucite dugme za hitno zaustavljanje u njegovu originalnu poziciju. Ovo resetuje dugme
za hitno zaustavljanje.

?Henkelman Bezbednost 16
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3 Uvod

Henkelman BV je dobavljaC ultra-modernih vakumskih pakirnih masina. Nase masSine su razvijene
i proizvedene kako bi zadovoljile najviSe standarde. Kombinuju elegantan dizajn i funkcionalnost
sa optimalnom jednostavno$cu upotrebe i dugim vekom trajanja. Nakon priklju€ivanja utikaca, sve
Sto treba da uradite je ,prikljuCite i pakujte“. Pametan dizajn osigurava uskladenost sa higijenskim
standardima u svakom trenutku.

Serije Marlin, Falcon i Polar obuhvataju modele na podu sa razli€itim opcijama, pogodnim za
razliCite primene. Ove masine imaju viSe programa i opcija za optimalno pakovanje.

= Henkelman Uvod 17
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4 Opis masine

Ovaj odeljak pruza kratak uvod u masinu i pregled njenih glavnih komponenti i funkcija. Ako su
dostupni detaljni podaci u ovom priruéniku, bicete upuéeni na specificna poglavlja.

4.1 Serija Marlin

Serija Marlin nudi dugotrajan kvalitet, optimalnu kapacitetu i atraktivhu cenu. Dostupni su razliiti
opcioni uredaji kao Sto su kontrola senzora, Napredni kontrolni sistem, Gasno ispiranje i mnoge
druge opcije koje omoguéavaju prilagodavanje ovih vakumskih pakirnih masina vasim potrebama za
pakovanjem.

» Standardno 10-programsko pamcenje

» Standardna dvostruka zaptivka

» Besplatne opcije: Presecanje i Siroka zaptivka
» Standardno isporucivanje

c??';:,TJ:’Henkelman Opis masine 18
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4.1.1 Pregled glavnih komponenti

Slika ispod prikazuje glavne komponente Marlin modela. Model prikazan na slici moze se razlikovati
od vaSe masine.

Slika 2: Pregled glavnih komponenti

1. Poklopac
Poklopac zatvara vakumsku komoru tokom primene vakuma. Gumica je postavljena u
poklopcu kako bi se osiguralo pravilno zatvaranje. Na masinama sa dve vakumske komore,
poklopac se moze ru¢no pomerati iz pozicije 1 u poziciju 2. Na ovim masinama, zaptivke i
usisni ulaz za vakum su smesteni u poklopcu.

2. Vakumska komora
Proizvodi koji se pakuju postavljaju se na radnu povrsinu, sa otvorima vakumskih kesa na
mestu za zaptivanje. Na masinama sa dve vakumske komore, ve¢ upakovan proizvod se moze
ukloniti, a novi proizvodi mogu biti postavljeni na slobodnu radnu povrsinu tokom procesa
vakumiranja i zaptivanja.

3. Toékiéi sa koénicom
Masine su opremljene sa Cetiri tocki¢a sa ko&nicom. Ovo omogucéava lako pomeranije
masine na drugo mesto.

4. Kuéiste masine
Kuciste masine sadrzi sve komponente potrebne za rad masine.

5. Kontrolna tabla
Ona sluzi za upravljanje dostupnim kontrolnim funkcijama. U zavisnosti od vaseg modela,
vasa masina ¢e imati 10-programski kontrolni sistem (10-PCS) ili napredni kontrolni sistem
(ACS).

6. Sistem za zaptivanje
U zavisnosti od modela, jedna, dve ili tri zaptivke su postavljene u vakumsku komoru. Ove
zaptivke zatvaraju vakumsku kesu.

7. Vakumska pumpa
Vakumska pumpa stvara vakum.
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8. Napajanje i kabl
Ovo sluzi za povezivanje masine sa napajanjem. Masina se isporucuje bez elektricnog
utikaca.

9. Konektor za pritisak zaptivanja (opcionalno)
Dok standardni model koristi atmosferski pritisak da pritisne zaptivku na vakumsku kesu tokom
procesa zaptivanja, postoji i opcija da se poveze sa spoljnim izvorom za postizanje veceg
pritiska zaptivanja.

4.2 Serija Falcon

Svi modeli Falcon su opremljeni aluminijumskom vakumskom komorom i aluminijumskim
poklopcem. Takode, poklopac ima prozor za pracenje ciklusa pakovanja.

Dostupno sa jednom ili dve vakumske komore.

» Standardno sa 10-programskim paméenjem

» Besplatne opcije: Presecanje i Siroka zaptivka

» Aluminijumski poklopac sa prozorom za pregled
» Standardna dvostruka zaptivka
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4.2.1 Pregled glavnih komponenti

Slika ispod prikazuje glavne komponente Falcon modela. Model prikazan na slici moze se
razlikovati od vaSe masine.

Slika 3: Pregled glavnih komponenti

1. Poklopac
Poklopac zatvara vakumsku komoru tokom primene vakuma. Gumica je postavljena u
poklopcu kako bi se osiguralo pravilno zatvaranje. Na masinama sa dve vakumske komore,
poklopac se moze ru¢no pomerati iz pozicije 1 u poziciju 2. Na ovim masinama, zaptivke i
usisni ulaz za vakum su smesteni u poklopcu.

2. Vakumska komora
Proizvodi koji se pakuju postavljaju se na radnu povrsinu, sa otvorima vakumskih kesa na
mestu za zaptivanje. Na masinama sa dve vakumske komore, ve¢ upakovan proizvod se moze
ukloniti, a novi proizvodi mogu biti postavljeni na slobodnu radnu povrsinu tokom procesa
vakumiranja i zaptivanja.

3. Togkiéi sa koénicom
Masine su opremljene sa Cetiri tocki¢a sa ko&nicom. Ovo omogucéava lako pomeranije
masine na drugo mesto.

4. Kuéiste masine
Kuciste masSine sadrzi sve komponente potrebne za rad masine.

5. Kontrolna tabla
Ona sluzi za upravljanje dostupnim kontrolnim funkcijama. U zavisnosti od vaseg modela,
vasa masina ¢e imati 10-programski kontrolni sistem (10-PCS) ili napredni kontrolni sistem
(ACS).

6. Sistem za zaptivanje
U zavisnosti od modela, jedna, dve ili tri zaptivke su postavljene u vakumsku komoru. Ove
zaptivke zatvaraju vakumsku kesu.

7. Vakum pumpa
Vakumska pumpa stvara vakum.
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8. Napajanje i kabl
Ovo sluZi za povezivanje ma$ine sa napajanjem. Masina se isporuéuje bez elektricnog
utikaca.

9. Konektor za pritisak zaptivanja (opcionalan)
Dok standardni model koristi atmosferski pritisak da pritisne zaptivku na vakumsku kesu tokom
procesa zaptivanja, postoji i opcija da se poveze sa spoljnim izvorom za postizanje veceg
pritiska zaptivanja.

10. Konektor za gasno ispiranje (opcionalan)
Nakon primene vakuma, gas se ubrizgava u pakovanje kako bi se stvorila modifikovana
atmosfera koja $titi oblik proizvoda ili produzava njegov rok trajanja.

4.3 Serija Polar

Potpuno industrijske masine od nerdajuéeg Celika sa ravnhom radnom plo¢om za MAP
(pakovanje sa modifikovanom atmosferom) i vakumsko pakovanje. Higijenski dizajn osigurava
pouzdanost u radu i nizak nivo odrzavanja.

_—~
T ~—

Dostupno sa jednom ili dve vakumske komore.

Polar masine su standardno opremljene sa vremenom kontrole, 10-programskom memorijom,
umecima za ploce i dvostrukom zaptivkom.

» Standardno sa 10-programskom memorijom

+ Standardno sa Soft Air sistemom

* Ravnja radna plo¢a

» Besplatne opcije: Presecanje i Siroka zaptivka
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4.3.1 Pregled glavnih komponenti

Slika ispod prikazuje glavne komponente Polar modela. Model prikazan na slici moze se razlikovati
od vadeg uredaja.

Slika 4: Pregled glavnih komponenti

1. Poklopac
Poklopac zatvara vakumsku komoru tokom primene vakuma. Gumica je postavljena u
poklopcu kako bi se osiguralo pravilno zatvaranje. Na masinama sa dve vakumske komore,
poklopac se moze ru¢no pomerati iz pozicije 1 u poziciju 2. Na ovim masinama, zaptivke i
usisni ulaz za vakum su smesteni u poklopcu.

2. Vakumska komora
Proizvodi koji se pakuju postavljaju se na radnu povrsinu, sa otvorima vakumskih kesa na
mestu za zaptivanje. Na masinama sa dve vakumske komore, ve¢ upakovan proizvod se moze
ukloniti, a novi proizvodi mogu biti postavljeni na slobodnu radnu povrsinu tokom procesa
vakumiranja i zaptivanja.

3. Togkiéi sa koénicom
Masine su opremljene sa Cetiri tocki¢a sa ko&nicom. Ovo omogucéava lako pomeranije
masine na drugo mesto.

4. Kuéiste masine
Kuciste masSine sadrzi sve komponente potrebne za rad masine.

5. Kontrolna tabla
Ona sluzi za upravljanje dostupnim kontrolnim funkcijama. U zavisnosti od vaseg modela,
vasa masina ¢e imati 10-programski kontrolni sistem (10-PCS) ili napredni kontrolni sistem
(ACS).

6. Sistem za zaptivanje
U zavisnosti od modela, jedna, dve ili tri zaptivke su postavljene u vakumsku komoru. Ove
zaptivke zatvaraju vakumsku kesu.

7. Vakum pumpa
Vakumska pumpa stvara vakum.
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8. Napajanje i kabl
Ovo sluZi za povezivanje ma$ine sa napajanjem. Masina se isporuéuje bez elektricnog
utikaca.

9. Konektor za pritisak zaptivanja (opiconalno)
Dok standardni model koristi atmosferski pritisak da pritisne zaptivku na vakumsku kesu tokom
procesa zaptivanja, postoji i opcija da se poveze sa spoljnim izvorom za postizanje veceg
pritiska zaptivanja.

10. Konektor za gasno ispiranje (opcionalno)
Nakon primene vakuma, gas se ubrizgava u pakovanje kako bi se stvorila modifikovana
atmosfera koja &titi oblik proizvoda ili produzava njegov rok trajanja.

4.4 Opis procesa pakovanja/funkcija masine

Ovaj odsek pruza pregled procesa pakovanja i dostupnih funkcija masine.

Ii' Za funkcije kao $to su Liquid Control (i Liquid Control+), Gas (i Gas+), Seal 1-2 Cut-
off i Soft-air, specificne komponente moraju biti instalirane na vasoj masini pre nego §to
se mogu omoguciti. Kontaktirajte svog dobavlja¢a za viSe detalja.

4.4.1 Proces pakovanja/Funkcije masine

Ovaj odsek opisuje proces pakovanja i funkcije maSine. Pogledajte odsek Radna uputstva na
stranici 33 za realizaciju specifi¢nih koraka u postupku.

Korak Faza procesa Rad

1. Priprema Operater stavlja proizvod u vakumsku kesu i postavlja ga na
radnu povrsinu sa otvorom na poziciji za zaptivanje.

2. Priprema vakuma  proces vakumiranja se pokreée zatvaranjem poklopca.

U zavisnosti od opcija koje ste odabrali za vaSu masinu i
proizvoda koiji se pakuje, sledece funkcije su dostupne:

Vakum Tokom ciklusa, vazduh se uklanja iz komore dok se ne
dostigne podeSeno vreme ili pritisak, u zavisnosti od
@ odabranog modela.
Primena vakuma dok se ne dostigne odredena vrednost

moguca je samo ako je vasa masina kontrolisana senzorom
(opcionalno za 10-PCS).

Ova vrednost moze se postaviti u %. Procenat oznacava
dubinu vakuma u odnosu na spoljasnju atmosferu od 0%. U
slu¢aju ACS-a, vrednost se prikazuje u procentima, mbar ili
hPa.
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Korak Faza procesa

Rad

Vakum+

Vakum+ je dostupan samo ako je procenat vakuma
postavljen ha maksimalni nivo.

Opcija Vakum+ nastavlja proces vakumiranja jos neko vreme
kako bi dozvolila vazduhu koji je uhvaéen u proizvodu da
pobegne.

Opcija Vakum+ je dostupna samo na masinama sa senzorima.

Gas (opcionalan)

%)

Nakon primene vakuma, gas se ubrizgava u paket kako bi
se stvorila modifikovana atmosfera koja &titi oblik proizvoda
ili povecava rok trajanja proizvoda. Vrednost za gas moze
se postaviti u %, mbar ili hPa ili vremenski, u zavisnosti od

tipa kontrole na masini.-

Gas+ (opcionalan)

Opcija Gas+ nastavlja ubrizgavanje gasa tokom zatvaranja
zaptivki kako bi se povecala koliina gasa u pakovanju.

Liquid Control
(opcionalan)

®

Liquid Control je dostupan samo ako je vasa masina
opremljena sa opcionalnim Liquid Control senzorom.

Sa opcijom Liquid Control, sistem se kontroliSe pomocu
visokosenzitivnog senzora. Senzor detektuje trenutak kada
te€nost iz proizvoda ili sam proizvod pocne da isparava
(vri). U tom trenutku sistem prelazi na sledeci korak u
procesu. Ova funkcija spre€ava dehidrataciju proizvoda,
gubitak tezine i/ili pucanje vakumske kese, ¢ime se
spreCava kontaminacija zaptivke, komore i ulja u pumpi.

Liquid Control+
(opcionalan)

Liquid Control+ je dostupan samo ako vaSa masina ima
opciju Liquid Control.

Funkcija Liquid Control+ omogucava nastavak vakumiranja
jos neko vreme nakon $to je tacka isparavanja dostignuta.

Red meat(opcionalan) Ova opcija je posebno dizajnirana za pakovanje svezeg

mesa. Dodaje se u normalnu funkciju vakuma kako bi se
sprecilo degasiranje proizvoda tokom i nakon faze
zaptivanja. Ovo degasiranje moze stvoriti vazdusne
dZepove unutar pakovanja.

— Henkelman
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Korak Faza procesa Rad

Sekvecijalni vakum  Ova funkcija je dostupna samo na masinama sa ACS.

opcionalan N . . .
(op ) Sa sekvencijalnim vakumom mozete naizmeni¢no

primenjivati vakum i pauze kako biste omogucili vazduhu koji
je zarobljen unutar proizvoda da izade iz jezgra. MoZe se

programirati do 5 koraka.

Viseciklicni Vakum

(opcionalan) Ova funkcija je dostupna samo na masinama sa 10-PCS.
Opcija Multi-Cycle Vacuum omogucéava primenu vakuma i
unoSenje gasa u fazama. Ovo omogucava dodatno
smanjenje sadrzaja oksigena.

Mariniranje (opcionalno) Ova funkcija je dostupna samo na masinama sa ACS.

Ova funkcija je posebno dizajnirana da ubrza mariniranje
proizvoda. Ovaj program omogucava definisanje do 5 koraka
vakumiranja sa intermedijarnim ventilacionim koracima.

Koraci vakumiranja imaju fiksnu vrednost vakuma od 80%,
osim poslednjeg koraka. Poslednji korak vakumiranja ima
podesivu vrednost do 99,8%. Takode je omoguceno
podeSavanje Vakum+ opcije. Intermedijarni ventilacioni koraci
imaju fiksnu vrednost od 42%. Nakon poslednjeg koraka, sledi
zaptivanje.

Liquid Control: Takode je moguc¢e omoguditi funkciju Liquid
Control. Ova funkcija ¢e biti aktivna samo tokom poslednjeg
koraka vakumiranja. Na primer, ako su definisana 3 koraka
vakumiranja, Liquid Control ¢e biti aktivan tokom tre¢eg
koraka. Vakum+ je takode moguc¢, ali bi ovo bilo postavljanje
Liquid Control+ na 0,1 sekundu sa maksimumom od 5,0
sekundi.

OmeksSivanje Ova funkcija je dostupna samo na masSinama sa ACS.

(opcionaino) Ova funkcija je dizajnirana da odrzava komoru na unapred

odredenom nivou vakuma tokom odredenog vremena.
Ovo se radi kako bi se omeks$ao ili degasirao proizvod.
Tokom ciklusa, vazduh se uklanja iz komore dok se ne
postigne unapred postavljena vrednost. Kada se postigne

ova vrednost, komora ¢e ostati na ovom nivou vakuma
tokom unapred postavljenog vremena.
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Korak Faza procesa

Rad

Tegle (opcionalan)

Ova funkcija je dostupna samo na masSinama sa ACS.

Ovo je brz program posebno dizajniran za vakumiranje tegli.
Faza zaptivanja i soft-air su isklju¢eni tokom ovog programa.

Tokom ciklusa, vazduh se uklanja iz komore dok se ne
postigne unapred postavljena vrednost. Tokom brzog
dekompresovanja, poklopci se zatvaraju.

Ovaj program moZze se takode kombinovati sa funkcijom
Liquid Control. U tom slucaju, postavite vrednosti u
programu Liquid Control.

3. Zaptivanje Zaptivne Sipke se pritisnu protiv vakum kese | tope je
kako bi se zatvorila.
Zaptivanje Tokom procesa zaptivanja, materijal vakum vrecice se

©

zagreva i pritisne kako bi se stvorio hermeticki zaptivni
spoj. Programiranje ove funkcije se vrsi u sekundama.
Opcionalno, dostupna je Zica za odsecanje. Svrha zice za
odsecanije je da ukloni visak folije. U zavisnosti od
izabranog modela, zica za odsecanje se kontroliSe
istovremeno sa ili nezavisno od Zice za zaptivanje (Seal 1-
2 cut-off).

4, De-kompresija

Vakum se uklanja iz vakum komore pustanjem vazduha u
komoru.

Soft-Air (opcionalno

Ova funkcija omogucéava ulazak vazduha iz spoljnog

za Falcon) okruzenja u komoru kako bi se vakum vrecica polako
oblikovala oko proizvoda. Ovo spre€ava ostre ivice
@ proizvoda da probiju foliju i izazovu curenje.
5. Otvaranje vakum Poklopac se otvara.
komore
6. Uklanjanje Operater moze ukloniti zapakovani proizvod sa radne
proizvoda povrsine.

4.4.2 Opste funkcije

Funkcija Rad

Ciséenje Program za CiS¢enje pumpe osigurava da pumpa bude temeljno isprana.

pumpnog ulja Tokom programa, pumpa i ulje dostignu radnu temperaturu, tako da se ulje i
vlaga odvajaju, a kontaminacija filtrira. Visoka temperatura uzrokuje
isparavanje bilo koje vlage u pumpi, ¢ime se minimizira rizik od korozije.
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Funkcija Rad

Printing (option-  Qya funkcija omogucava kreiranje jedne ili vise etiketa po ciklusu, koje se
al) stavljaju na pakovanije.

Na etiketi mogu biti Stampani sledeci podaci: naziv proizvodaca, naziv
proizvoda, datum proizvodnje, rok trajanja, postignuti vakum, inicijali korisnika,
preporu¢ena temperatura skladistenja i informativno polje (na primer, za
oznaCavanje koriS¢enog gasa).

Spoljni vakum Ova funkcija omoguéava vakumiranje specijalnih kontejnera za hranu van
(opcionalno) masine.

ﬂ Koristite samo neostecene tegle za konzerviranje sa poklopcima koji su pogodnu za

vakumiranje.

4.5 Sistem zaptivanja

Sistem zaptivanja zatvara otvor(e) vre¢e kako bi se zadrzao vakum i/ili gas unutar vrecée. Kraj
vre¢e moze opcionalno biti ise¢en pomocu zavarivacke trake.

Slika 5: Pregled sistema za Slika 6: Pregled sistema za
zavarivanje (ukljucujuci zaptivnu zavarivanje (ukljucujudi cilindar za
kesu) zaptivanje)

1. Zavarivacka traka
Zavarivacka traka se sastoji od sledec¢ih komponenata:

+ Zavarivacke zice: Tokom procesa zavarivanja, zavarivacke zice se zagrevaju na
odredeni vremenski period, $to uzrokuje da se ivice vakum vrece otope i spoje.

« Zice za seéenje (opcionalno): Zica za seéenje se zagreva na nadin da se folija
vrecCe delimi¢no otopi, $to omogucava lako uklanjanje viSka folije sa vakum vrece.

+ Teflonska traka: Zavarivacke i Zice za se€enje su prekrivene teflonskom trakom kako bi
se sprecilo da se vreca zalepi za zavarivacku traku.
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Za vide informacija o odrzavanju, pogledajte odsek "Zamena zavarivacke Zice" na stranici 72.
2. Silikonski nosaé

Nasuprot zavarivacke trake nalazi se silikonski nosa¢ koji pruza suprotan pritisak na cilindrima/

zavarenu vreCu (poglejte odsek "Zamena silikonske gume silikonskih nosac¢a" na stranici 74).
3. Mehanizam za zavarivanje

Zavarivacke trake se pritiskaju na vakum vrec¢u pomocu balona ili cilindara. Povezivanjem

ulaza balona ili cilindara sa atmosferskim pritiskom spolja, oni pritisnu zavarivacku traku na

vrecu.

Dodatni pritisak za zavarivanje (opcionalno) moze se koristiti, u zavisnosti od modela, ako

je potrebno dodatno sile za pritisak. Pogledajte "Tehni¢ki podaci" na stranici 86 i

"Povezivanje masine" na stranici 30 za viSe informacija.

- . e
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5

Instalacija

Konsultujte Tehni¢ke podatke na stranici 86 za specifikacije masina.

A\

5.1

Pre nego sto instalirate masinu, pazljivo procitajte sigurnosna uputstva u odeljku "Sigurnost”
na stranici 11. NepoStovanije ili zanemarivanje sigurnosnih uputstava moZze izazvati ozbiljne
povrede.

Transport i instalacija

Masina mora biti premestena i transportovana u uspravnom polozaju.

Masina ne sme biti transportovana dizalicom. Masina se moze transportovati pomocu viljuskara, pod
uslovom da je jo$ uvek na paleti u pakovaniju.

Pomicanje masSine na tockovima po neravnim povr§inama moZze dovesti do gubitka stabilnosti
masine. Uvek pomerajte masinu polako i paZljivo.

1.

Postavite masinu na ravnu, horizontalnu povrSinu. Ovo je od esencijalnog znacaja za

nesmetano funkcionisanje masine.

c Nemojte postavljati masine sa plasti¢nim pokrivadima u blizini izvora toplote.

m Obezbedite dovoljno prostora (najmanje 50 cm) oko masine kako biste omogucili

pravilnu ventilaciju.

2. Aktivirajte ko¢nice na masini.

Proverite da li je kuéiSte masSine prisutno i pravilno postavljeno. Ako je masina opremljena
opcionalnim automatskim poklopcem (Polar 2-85 i 2-95 samo):

3. Uklonite panel vrata sa desne strane masine i oslobodite kabl za noznu komandu.

5.2

Povezivanje MasSine

A\

Samo tehnicki struénjak moze obavljati radove na elektri¢noj instalaciji.

Proverite da li je napajanje za ovu masinu uskladeno sa naponom i strujom navedenim na plocici
masine.

Tabela u nastavku je primer:

——
==
—
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Specifikovani ampre: 16/ Opis
Osiguraé€ 20 C

16 Nominalni amper
Osigurac¢ 20 Minimalna vrednost osiguraa sa preporu¢enim tipom osiguraca
C C karakteristika

1. Postavite odgovarajuéi utika¢ na kabl u skladu sa lokalnim zakonodavstvom i podacima o vezi.
Pogledajte tehnicke podatke na stranici 86 za ispravnu elektri¢nu vezu.

2. Priklju€ite kabl na maSinu. Pogledajte tehnicke podatke na stranici 86 za ispravnu
elektri¢nu vezu.

3. Povezite madinu sa uzemljenom uti¢nicom kako biste izbegli pozar ili elektriCni udar.

c » Kabl za napajanje mora biti uvek slobodan, i nista ne sme biti postavljeno na njega.
* Odmah zamenite kabl za napajanje ako je ostecen.

4. Proverite ispravan pravac rotacije pumpe na trofaznom modelu. Pogledajte sliku 7: Pravac
rotacije vakum pumpe na stranici 31.

Rad sa pogreSnim smerom rotacije dovodi do oste¢enja pumpe, zbog €ega nece biti
moguce stvoriti vakum. Nakon povezivanja masine sa drugim trofaznim napajanjem, pravac
rotacije treba ponovo proveriti. Ako je pravac rotacije pogreSan, potrebno je zameniti dva
fazna priklju¢ka na utikacu.

<
ot
\

— -—
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“
—
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Slika 7: Pravac rotacije vakum pumpe
5. Opcionalno: Povezite dovod gasa za sistem za ispiranje gasom.
6. Opcionalno: Povezite dovod vazduha za dodatni pritisak prilikom zavarivanja.
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Ako je Polar opremljen opcionalnim automatskim poklopcem (dostupno samo na modelima 2-85 i
2-95):
7. Povezite crevo za komprimovani vazduh sa stupom za crevo (8 mm) na zadnjem delu masine.

Komprimovani vazduh se koristi za pomeranje automatskog poklopca i transportera, kao i za
dodatni pritisak prilikom zavarivanja.

Pritisak > 6 bar - < 10 bar

Protok > 100 lI/min

Slika 8: Priklju¢ak creva
za kompirovani vazduh

5.3 Pre prve upotrebe

Pogledajte odrzavanje vakum pumpe na strani 77 za viSe informacija o tome kako da obavite

ove korake. Pre nego §to se masina prvi put koristi, sledeéi koraci moraju biti obavljeni:

c Nepostupanje prema ovim uputstvima moze prouzrokovati nepopravljivu Stetu na masini.

1. Proverite staklo za pracenje nivoa ulja da biste videli da li je koli€ina ulja u pumpi dovoljna.
2. Opcionalno: Ako koli¢ina ulja u pumpi nije dovoljna, dopunite ga.
3. Pokrenite masinu. Pogledajte Operacija na strani 33 za viSe informacija.

?Henkelman Instalacija 32

vacuum packaging



6 Rad

Zavisno od konfiguracije vakum pakovanja, masSina je opremljena jednim od sledecih kontrolnih
sistema:

» 10-Programski kontrolni sistem (10-PCS)
* Napredni kontrolni sistem (ACS)

Proditajte odgovarajuci odsek o tome kako upravljati masinom za vakum pakovanje.

. » Svi ljudi odgovorni za rad ove masine moraju barem potpuno procitati i razumeti
poglavlja Sigurnost na strani 11 i Operacija ha strani 33.

* Nepostovanije ili zanemarivanje sigurnosnih uputstava moze prouzrokovati ozbiljne
povrede.

6.1 Sistem kontrole sa 10 programa (10-PCS)

6.1.1 Operativni elementi
10-programski kontrolni sistem omogucava rad masine i promenu programa.

Slika 9: Kontrolna tabla sistema sa 10 programa

1. Display programa
Prikazuje izabrani program.
2. Dugme PROGO0-9
Koristi se za odabir Zeljenog programa.
3. Dugme REPROG
Koristi se za omugucavanje rezima programiranja. Parametri se mogu promeniti pomocéu
dugmadi Cursor, -/ STOP i + / VACUUM STOP.
4. Dugme Cursor
Ovo dugme se koristi za upravljanje funkcijama na ekranu parametara i funkcionalnog ekrana.
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10.

11.

Dugme za program €iséenja pumpe

Koristi se za aktiviranje programa za &iS¢enje pumpe. Ulje moZe apsorbovati vlagu kada
pumpa radi samo kratke cikluse ili kada pakujete proizvode koji sadrze vlagu. Ovaj program
uklanja vlagu iz ulja vakum pumpe. Pogledajte Kako pokrenuti program za €iséenje pumpe
na strani 81 za uputstva.

Parametri ekrana

Ovaj ekran prikazuje trenutnu vrednost aktivne funkcije tokom ciklusa programa ili
postavljenu vrednost izabrane funkcije kada je masina neaktivna. Crvena tacka ¢e se
osvetliti u donjem desnom kutu ako je opcija Vakum+ omogucena.

Funkcije ekrana

LED svetlo ispred funkcije se pali ako je funkcija aktivna tokom ciklusa programa ili ako je
funkcija izabrana u reZimu programiranja.

—/ STOP dugme

Koristi se za prekidanje celokupnog ciklusa tokom ciklusa pakovanja. Sve funkcije se
preskacu i ciklus se prekida. U rezimu programiranja, vrednost izabranog parametra moze
se smanijiti pomoc¢u ovog dugmeta.

+/VACUUM STOP dugme

Ovo zaustavlja aktivhu funkciju i prelazi na slede¢i korak programa. U rezimu
programiranja, vrednost izabranog parametra moze se povecati pomocu ovog dugmeta.
Vakum metar

Prikazuje pritisak u vakum komori. Vrednost od -1 bara odgovara 99% vakumu.

Dugme za ukljuéivanjef/isklju€ivanje

Sluzi za ukljucivanije ili isklju€ivanje kontrolne table.

6.1.2 Pokretanje masine

1.
2.

3.

Priklju€ite masinu.

Okrenite glavni prekida¢ na poziciju ON (pogledajte Elektri¢na instalacija na strani 90)

da biste ukljucili masinu.

Pritisnite dugme za uklju€ivanje/iskljuivanje na kontrolnoj tabli da omogucite rad masine.

Tokom prvog pokretanja ili ventilacije mogu se prikazati 3 crte na ekranu. To znaci da masina mora
biti dekompresovana. U tom slucaju, otvorite poklopac da biste dekompresovali masinu.

6.1.3 Pokretanje ciklusa pakovanja

MasSina mora biti pokrenuta u skladu sa Pokretanjem masine na strani 34 pre nego §to
zapocnete ciklus pakovanja.

1.

Izaberite Zeljeni program.

Pritisnite dugme PROG 0 -9

Stavite proizvod/proizvode na odgovaraju¢e mesto.
a. Stavite proizvod/proizvode u vakumsku vrecu.

b. Stavite vakumsku vre¢u u vakumsku komoru. Pobrinite se da su otvori ispravno
postavljeni u odnosu na pozicije za zaptivanje.

Zatvorite poklopac.
Ciklus pakovanja ¢e poceti.
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6.1.4 Nastavak na sledeci korak u ciklusu
Za neke proizvode, moZzda ce biti potrebno preci na sledeci korak u ciklusu pakovanja pre nego $to
vreme vakuma ili nivo vakuma budu postignuti.

Predite na sledeé¢i korak u ciklusu.

Pritisnite dugme + / VACUUM STOP.
Slededi korak ¢e poceti.

6.1.5 Prekidanje programa

Programi kao &to su program pakovanija ili program cid¢enja pumpe mogu se prekinuti u bilo
kojem trenutku.

Prekinite program.

Pritisnite dugme —/ STOP.

Program ce biti prekinut i vakumska komora ¢e biti dekompresovana.

6.1.6 Promena podesavanja programa

Dostupno je 10 programa. Programi 1 — 9 mogu biti prilagodeni od strane korisnika. Program 0 je
namenjen samo za potrebe servisiranja. Ovaj odeljak opisuje jedinice i granice parametara i kako
se parametri mogu prilagodavati.

Pogledajte Operativne elemente na stranici 33 za pregled operativnih elemenata 10-PCS sistema.

1. Pritisnite dugme PROG 0 — 9 da izaberete program koji zelite da promenite.
2. Pritisnite dugme REPROG da izaberete nadin
programiranja. Prikaz funkcije ¢e poceti da treperi.
3. Koristite dugme za pomeranje kursora da se pomerate
do Zeljenog parametra. LED svetlo ispred odabrane
funkcije ¢e se upaliti.
Pritisnite dugme —/ STOP i dugme +/ VACUUM STOP da prilagodite vrednost.

5. Pritisnite dugme REPROG da aktivirate novi parametar.
Prikaz funkcije ¢e prestati da treperi.

6.1.6.1 Vakum
Tokom ciklusa, vazduh se uklanja iz komore dok se ne dostigne postavljeno vreme ili pritisak, u
zavisnosti od odabranog modela (vreme kontrolisano ili senzor kontrolisano).

1. Pritisnite dugme PROG 0 — 9 da izaberete program za koiji zelite da postavite opciju
Vakum.
2. Pritisnite dugme REPROG da izaberete nadin
programiranja. Prikaz funkcije ¢e poceti da treperi.
3. Koristite dugme za pomeranje kursora da se pomerate
do parametra Vakum. LED svetlo ispred odabrane
funkcije ¢e se upaliti.
Pritisnite dugme —/ STOP ili dugme + / VACUUM STOP da prilagodite vrednost.

5. Pritisnite dugme REPROG da aktivirate novi parametar.
Prikaz funkcije Ce prestati da treperi.
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6.1.6.2 Vakum (automatski)
Tokom ciklusa, vazduh se uklanja iz komore dok se ne dostigne postavljeno vreme ili pritisak, u
zavisnosti od odabranog modela (vreme kontrolisano ili senzor kontrolisano).

Da biste automatski postavili nivo vakuma:

1.

5.

Pritisnite dugme PROG 0 — 9 da izaberete program za koji Zelite da postavite opciju
Vakum.

Pritisnite dugme REPROG da izaberete nacin

programiranja. Prikaz funkcije ¢e poceti da treperi.

Zatvorite poklopac.
Vakumski ciklus ¢e poceti da se pokrece.

Pritisnite dugme + / VACUUM STOP kada Zeljeni nivo vakuma bude dostignut. Ciklus
¢e nastaviti sa sledeéim fazama.

Kada ciklus zavrsi, pritisnite dugme REPROG da biste saCuvali postavke.

6.1.6.3 Vakum+ (opcionalan)
Ako je vazduh zarobljen u proizvodu, moze biti poZeljno produziti vreme vakumiranja nakon sto
maksimalni vakum bude dostignut. Ovo omogucava da zarobljeni vazduh izade iz proizvoda.

Vreme za Vakum+ se postavlja u sekundama. Ako je vreme za Vakum+ postavljeno, tacka ¢e se
pojaviti u donjem desnom delu prikaza parametara.

1.

Pritisnite dugme PROG 0 — 9 da izaberete program za koji zelite da postavite opciju
Vakum-+.

Pritisnite dugme REPROG da izaberete nadin

programiranja. Prikaz funkcije ¢e poceti da treperi.

Koristite dugme za pomeranje kursora da se pomerate

do parametra Vakum. LED svetlo ispred odabrane

funkcije ¢e se upaliti.

Pritisnite dugme + / VACUUM STOP da prilagodite vrednost na maksimum.

Pritisnite dugme za pomeranje kursora jednom da biste izabrali parametar Vakum-+.

Prikaz parametara ¢e pokazivati OFF. LED svetlo funkcije ¢e ostati ukljueno na Vakum.
Pritisnite dugme —/ STOP i dugme +/ VACUUM STOP da prilagodite vrednost za Vakum-+.
Kada se postavi vrednost, tacka ¢e se pojaviti u donjem desnom delu prikaza parametara.
Pritisnite dugme REPROG da aktivirate novi parametar.

Prikaz funkcije ¢e prestati da treperi..

6.1.6.4 Gas (opcionalan)
Za zastitu proizvoda, moze biti pozeljno uvesti gas u pakovanje nakon vakumiranja. Opcionalno,
masina moze biti opremljena sistemom za dodavanje gasa.

Pogledajte tehnicke podatke na stranici 86 za detalje o povezivanju.

Nikada nemojte koristiti gasnu meSavinu koja sadrzi viSe od 20% kiseonika ili druge
eksplozivne gase. Ovo moze izazvati eksplozije opasne po zivot. Dozvoljeni su samo
nutritivni gasi ili inertni gasi.
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Uvodenje gasa smanjuje pritisak pri zaptivanju. Minimalni krajnji pritisak (nakon uvodenja
gasa) mora biti 30% (300 mbar/0,3 na vakum metru) kako bi se osiguralo pravilno
zaptivanje.

Pritisnite dugme PROG 0 — 9 da izaberete program za koji Zelite da postavite Gas.

2. Pritisnite dugme REPROG da izaberete nacin
programiranja. Prikaz funkcije ¢e pocCeti da treperi.

3. Koristite dugme za pomeranje kursora da se
pomerate do parametra Gas. LED svetlo ispred
odabrane funkcije ¢e se upaliti.

Pritisnite dugme + / VACUUM STOP da prilagodite vrednost.

Pritisnite dugme REPROG da aktivirate novi parametar.
Prikaz funkcije ¢e prestati da treperi.

6.1.6.5 Gas+ (opcionalan)
Opcija Gas+ se primenjuje samo ako je masina opremljena opcijom za gas. Za neke proizvode

moze biti pozeljno uvesti dodatni gas u pakovanje kako bi se stvorilo "balonsko pakovanje".
Ovo omogucava bolju zastitu osetljivih proizvoda. Preporu¢ena vrednost za Gas+ je 0,7 sekundi.

Ako je opcija Gas+ omogucena, tacka ¢e se pojaviti u donjem desnom delu prikaza programa.
Ako je opcija Gas+ omogucena, to ¢e vaziti za sve programe za koje je postavljen gas.

Da biste omogucili opciju Gas+ na vasoj masini, obratite se svom dobavljacu.

6.1.6.6 Liquid Control (opcionalan)

Opcija Kontrola te€nosti moze se omoguciti ili onemoguciti za svaki program. Ako je opcija
Kontrola te€nosti omogucena, masina ¢e vakumirati dok se ne dostigne maksimalni vakum (99%).
Ako proizvod dostigne tacku klju€anja pre nego sto se dostigne maksimalni vakum, masina ce
preéi na sledeci korak ciklusa.

1. Pritisnite dugme PROG 0 — 9 da izaberete program za koiji zelite da postavite Kontrolu te¢nosti.

2. Pritisnite dugme REPROG da izaberete nadin
programiranja. Prikaz funkcije ¢e poceti da treperi.

3. Pritisnite dugme PROG 0 - 9 dok se na prikazu parametara ne pojavi
LC. Prikaz parametara ¢e prikazivati LC.

4. Pritisnite dugme REPROG da aktivirate novi parametar.
Prikaz funkcije ¢e prestati da treperi.

Funkcija Kontrola te€nosti spreava da previse te¢nosti bude izvuceno iz proizvoda. Ovo znadi da,
ako proizvod dostigne tac¢ku klju¢anja, masina ¢e preci na sledeci korak ciklusa. U zavisnosti od
sadrzaja vlage, nacdina na koji je vlaga vezana, dostupne povrSine za isparavanje i temperature,
krajnji procenat vakuma moze biti ogranic¢en i moZze biti previse ostatnog sadrzaja kiseonika u
pakovanju. Ako proizvod/process zahteva pakovanje sa niskim sadrzajem ostatnog kiseonika,
uprkos visokom sadrzaju vlage, postoje dve opcije:

1. Smanijite temperaturu proizvoda. Ovo omogucava postizanje dubljeg vakuma pre nego
Sto proizvod dostigne tacku kljucanja.

2. Koristite opciju Liquid Control+.
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6.1.6.7 Liquid Control+ (opcionalan)
Vreme za Kontrolu te¢nosti+ postavlja se u sekundama. Ovo je vreme tokom kojeg ¢e
vakumiranje nastaviti nakon detekcije tacke klju€anja.

Mozete postaviti opciju Kontrola tecnosti+ samo ako je Kontrola te€nosti postavljena na maksimum.
Da biste postavili opciju Kontrola teénosti+, pratite sledece korake:

1. Pritisnite dugme PROG 0 — 9 da izaberete program za koiji Zelite da postavite Liquid Control+.

2. Pritisnite dugme REPROG da izaberete nacin
programiranja. Prikaz funkcije ¢e poceti da treperi.

3. Pritisnite dugme PROG 0 — 9 dok na prikazu parametara ne bude
prikazano LC..

4. Pritisnite dugme za pomeranje kursora jednom da biste izabrali parametar Liquid Control+.
Prikaz parametara ¢e pokazivati OFF. LED svetlo funkcije ¢e ostati uklju¢eno na Vakum.

5. Pritisnite dugme —/ STOP i dugme +/ VACUUM STOP da biste prilagodili vrednost za
Kontrolu teénosti+. Kada postavite vrednost, tacka ¢e se pojaviti u donjem desnom delu
prikaza parametara.
ada postavite vrednost, tacka ¢ée se pojaviti u donjem desnom delu ekrana parametara.

6. Pritisnite dugme REPROG da aktivirate novi parametar.
Prikaz funkcije ¢e prestati da treperi.

6.1.6.8 Red Meat (opcionalan)

Opcija Crveno meso je posebno dizajnirana za pakovanje svezeg mesa. Degasiranje proizvoda
tokom vakumiranja moze dovesti do stvaranja vazdusnih dzepova unutar pakovanja. Opcija
Crveno meso spre€ava degasiranje proizvoda tokom i nakon faze zaptivanja.

Opcija Crveno meso moze se postaviti za svaki program pojedina¢no. Ako je opcija Crveno meso
omogucena u programu, nece biti moguc¢e omoguciti opciju Soft-air u tom programu.

Kada izaberete ovu opciju, pojavice se parametar za postavljanje "vremena smanjenja ekspanzije".
Ovo je oznaceno treperenjem LED svetla ispred opcije Soft-air na ekranu funkcije. Preporucuje se
da ne menjate ovo podeSavanje. Za dodatne informacije, obratite se svom dobavljacu.

Da biste omogucili opciju Crveno meso na vaSoj masini, obratite se svom dobavljacu.

6.1.6.9 Visecikliéni vakum (opcionalan)

Opcija Visecikli€ni vakum omogucava vakumiranje i umetanje gasa u do 5 koraka. Ovo
omogucava dodatno smanjenje sadrzaja kiseonika. Ova funkcija je korisna samo za vrlo
specificne primene koje postavljaju posebne zahteve u vezi sa sadrzajem ostatnog kiseonika ili
maksimalnim dozvoljenim vakumom. Ova opcija neée doneti znacajnu korist u industriji hrane.

Da biste omogucili opciju Visecikliéni vakum na vasoj masini, obratite se svom dobavljacu.

1. Pritisnite dugme PROG 0 — 9 da izaberete program za koiji zelite da postavite Visecikliéni
vakum.

2. Pritisnite dugme REPROG da izaberete nadin
programiranja. Prikaz funkcije ¢e pocleti da treperi.

3. Koristite dugme za pomeranje kursora da biste se
pomerali do parametra Vakum. LED svetlo ispred
odabrane funkcije ¢e se upaliti.
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Pritisnite dugme —/ STOP i dugme +/ VACUUM STOP da biste prilagodili vrednost za Vakum.

5. Koristite dugme za pomeranje kursora da biste se
pomerali do parametra Gas. LED svetlo ispred
odabrane funkcije ¢e se upaliti.

Pritisnite dugme —/ STOP i dugme +/ VACUUM STOP da biste prilagodili vrednost za Gas.
Ponovite korake 3 i 4 ako Zelite da dodate jo$ jedan korak vakumiranja.

Pritisnite dugme REPROG da aktivirate nove parametre.
Prikaz funkcije ¢e prestati da treperi.

6.1.6.10 Zavarivanje

Ovo je vreme tokom kojeg se Zica za zaptivanje i/ili Zica za presecanje zagrejavaju. Sto je duze
vreme, viSe toplote se prenosi na kesu.

Kao opcija, masina moZze biti opremljena opcijom Seal 1-2, $to znaCi da se Zica za zaptivanje
aktivira odvojeno od Zice za presecanje. Na ovaj nacin Zica za presecanje moze biti aktivirana duze,
Sto je korisno za presecanje debljih kesa.

Da biste podesili opciju Seal, pratite sledece korake:

1. Pritisnite dugme PROG 0 — 9 da biste odabrali program koji Zelite da promenite.

2. Pritisnite dugme REPROG da biste odabrali rezim
programiranja. Prikaz funkcije ¢e poceti da trepce.

3. Koristite dugme Cursor da biste skrolovali do parametra
Seal. LED svetlo ispred odabranog parametra ¢e se upaliti.

Pritisnite dugme —/ STOP i dugme +/ VACUUM STOP da biste podesili vrednost.

5. ritisnite dugme REPROG da biste aktivirali novi
parametar. Prikaz funkcije ¢e prestati da trepce.

Da biste promenili Vreme presecanja:
6. Pritisnite dugme Cursor ponovo. LED svetlo ispred Seal ¢e i dalje svetleti. Ponovite korake 4 i 5.

6.1.6.11 Soft-Air (opcionalan za Falcon)
Ovo je vreme tokom kojeg se vazduh nezno oslobada u komoru nakon sto je doslo do zaptivanja.

Da biste postavili funkciju Soft-air, pratite sledec¢e korake:

1. Pritisnite dugme PROG 0 — 9 da biste izabrali program koji zZelite da promenite.

2. Pritisnite dugme REPROG da biste usli u rezim programiranja.
LED svetlo u funkcijskom ekranu ¢e poceti da treperi.

3. Koristite taster Cursor da biste se pomerali do parametra
Soft-air. LED svetlo pored odabrane funkcije ¢e se upaliti.

4. Pritisnite dugme —/ STOP i dugme +/ VACUUM STOP da biste prilagodili vrednost.

5. Pritisnite dugme REPROG da biste aktivirali novu postavku.
LED svetlo na funkcijskom ekranu ¢e prestati da treperi.

6.1.6.12 Spoljni vakum (opcionalan)
Funkcija spoljnog vakuma omogucava da se specijalni kontejneri za hranu vakumiraju van masine. U

zavisnosti od toga da li je masina vremenski ili senzorom kontrolisana, vrednost vakuma se postavlja
u sekundama ili procentima
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Sa programom spoljnog vakuma, moZete ga programirati kao i bilo koji drugi program. Pre nego §to
pocnete, proverite da li relevantni kontejner za hranu mozZe da izdrZi i zadrzi vakum.
Da biste izabrali opciju spoljnog vakuma, pratite sledece korake.
1. lzaberite program spoljnog vakuma.
a. Pritisnite dugme za Program za &iS¢enje pumpe.
Na ekranu ¢ée se pojaviti "C".

b. Pritisnite dugme za kursor.
Na ekranu ¢e se pojaviti "E".

2. Programirajte program spoljnog vakuma prema koracima navedenim u delu Promena
podeSavanja programa na strani 35.

3. Povezite crevo spoljnog vakuma sa masinom tako $to Cete postaviti adapter preko ulaza
za usisavanje (1) u vakum komori.

4. PoveZite crevo spoljnog vakuma sa pakovanjem.
a. Povezite adapter (3) creva spoljnog vakuma sa ventilom pakovanja.

b. Pomaknite klizni ventil (2) prema crevu (zatvoreni polozaj).

) (2) 3)
{\1 \-,/} <~-//
Slika 10: Spoljasnji vakumski adapter set (sistem sa 10 progragama)
Pritisnite dugme + / VACUUM STOP da biste zapoceli vakumiranje.
Pakovanje ¢e biti vakumirano dok se ne postigne programirana vrednost.
5. Pomaknite klizni ventil adaptera prema pakovanju (otvoreni polozaj) i uklonite crevo
spoljnog vakuma iz pakovanja.

6.1.6.13 Funkcija mirovanja

Ako je funkcija mirovanja omogucena, pumpa ¢e se automatski iskljuciti nakon $to istekne
podeseno vreme i masina nije u upotrebi tokom tog perioda. Pumpa ¢e se automatski ponovo
ukljuciti ¢im zapoc€ne novi vakum ciklus.

Podrazumevano, funkcija mirovanja je postavljena na 10 minuta. Ako zelite da promenite ovo
vreme, obratite se svom dobavljacu.

Funkcija mirivanja ne moze biti postavljena na manje od 1 minuta.
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6.1.7 Primeri programa

Masina za vakumsko pakovanje je opremljena primerima programa sa unapred podeSenim
parametrima. Moguce je optimizovati program za vasu proizvodnju modifikovanjem parametara.

Prog Vakum Vakum+ Zaptivanje Soft-air Vrsta proizvoda

1. 99% OFF 2.2s 3s Cvrsti proizvodi

2. 97% N/A 2.2 OFF Tecni proizvodi/

proizvodi koji sadrze

teCnost

3. 99% OFF 22s 8s Krhki / o8tri proizvodi

4 99% 4s 595 36 Proizvovdi .koji mogu
sadrzati zarobljen
vazduh

Postavljeno kao kontrolisano senzorom

Br. programa 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Vakum 99% | 97% | 99% | 99% | 80% | 90% | 50% | 90% | 60% | 99%

Vakum+ OFF OFF 4s 15

Gas OFF | OFF | OFF | 60% | 50% | 80% | OFF | 80% | 30% | OFF

Zaptivanje 22s | 22s | 22s | 22s | 25s | 25s | 25s | 25s | 25s | 25s

Zaptivanje 2 35s | 35s | 35s | 35s | 35s | 35s | 35s | 35s | 35s | 35s

Soft-air 3s OFF 8s 3s OFF | OFF 2s OFF | OFF 3s

Postavljeno kao kontrolisano senzorom za teénost

Br. programa 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Vakum 99% | 97% | 99% | 99% | H20 | 90% | 50% | 90% | 60% | 99%

Vakum+ OFF OFF 4s 15

Gas OFF | OFF | OFF | 60% | 50% | 80% | OFF | 80% | 30% | OFF

Zaptivanje 22s | 22s | 22s | 22s | 25s | 25s | 25s | 25s | 25s | 25s

Zaptivanje 2 35s | 35s | 35s | 35s | 35s | 35s | 35s | 35s | 35s | 35s

Soft-air 3s OFF 8s 3s OFF | OFF 2s OFF | OFF 3s
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Postavljeno kao kontrolisano vremenom

Br. programa 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Vakum 25s | 20s | 15s | 10s | 30s | 25s | 20s | 20s | 15s | 30s
Gas OFF | OFF | OFF | OFF 5s 5s 10s | 15s | 15s | OFF
Zaptivanje 22s | 22s | 22s | 22s | 25s | 25s | 25s | 25s | 25s | 255

Zaptivanje 2 35s | 35s | 35s | 35s| 355 | 35s | 35s | 35s| 35s | 35s

Soft-air 3s OFF 8s 3s OFF OFF 2s OFF OFF 3s

6.1.8 Smernice za vrednosti funkcija

Za svaku funkciju, vrednosti se mogu postaviti ako imate ovlascenje kao vlasnik. Da biste razumeli
posledice postavljene vrednosti, tabela u nastavku objasnjava posledice postavljanja niske ili visoke
vrednosti za svaku funkciju.

Za vrednosti u tabeli ispod, primenjuju se sledece smernice za postavljanje vrednosti u mbar.
Ove vrednosti mogu se malo razlikovati u zavisnosti od vlaznosti.

e 99.8% =2 mbar
e 0% =1013 mbar

Funkcija Opseg Uslovi

Vakum 0 —99% Smernica: sto je veéi vakum, to manje kiseonika ostaje
u pakovanju, ¢ime se produzava rok trajanja proizvoda.
Postoje izuzeci od ovog pravila.

Vakum+ 0 — 60 sekundi Ovo je vreme tokom kojeg ¢e vakumiranje trajati nakon
Sto se postigne maksimalni vakum. Ovaj proces
omogucava da zarobljeni vazduh izade iz proizvoda.
Imajte na umu da vakum mora biti postavljen na
maksimalnu vrednost.

Gas 30 —98% Za neke proizvode moze biti poZeljno uvesti gas u
pakovanje kako bi se produzio rok trajanja proizvoda.

Gas+ 0.1 — 1 sekundi Za neke proizvode moze biti pozeljno uvesti dodatni
gas u pakovanje kako bi se stvorilo "balonsko
pakovanje". Ovo omogucava bolju zastitu krhkog
proizvoda. Preporu¢ena vrednost za Gas+ je 0,7
sekundi.

Red meat 0.1 — 1 sekundi Kada se pakuju veliki komadi svezeg mesa, proizvod
nastavlja da ispusta gas tokom faze zatvaranja. Posto
je otvor vakum vrece vec zatvoren, vazdusni dzepovi
mogu nastati unutar pakovanja nakon dekompresije.
Ova funkcija spreava nastanak tih vazdusnih dzepova.
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Funkcija Opseg

Uslovi

Liquid Control 0 —99%

Ako se pritisak smaniji, tacka klju¢anja te¢nosti ¢e se
smanijiti. Kao rezultat ovog zakona prirode, proizvod
moze poceti da klju¢a. Osim &to moZe docéi do
kontaminacije mas$ine, ovo ¢e smanijiti teZinu i kvalitet
proizvoda koji se pakuje. Omogucéavanjem funkcije
Kontrola te€nosti, ovaj specijalni senzor detektuje tacku
isparavanja, a program ¢e prestati sa vakumiranjem i
preci na sledeci korak u procesu pakovanja. Vrednost
koja se moZe postaviti je maksimalna vrednost vakuma
koja se moZe posti¢i. Imajte na umu da ovu
maksimalnu vrednost vakuma moze biti postignuta
samo ukoliko proizvod ne pocne da kljuca.

Liquid Control+ 1 — 99 sekundi

Ovo je vreme tokom kojeg ¢e vakumiranje trajati nakon
detekcije tacke isparavanja. Zbog isparavanja, moze
nastati manji udarni talas koji gura sav preostali vazduh
iz pakovanja. Najbolji nacin za odredivanje pravog
vremena je metod pokuSaja i greske.

VisSeciklusni vakum 0 — 99%

Ako vrednost vremena za Vakum+ nije dovoljna da
omoguciti pobegli vazduh, mora biti omogucéena opcija
Sekvencijalni vakum/Multi-Cycle vakum korak. U
maksimalno pet koraka, vakumiranje se naizmeni¢no
menja sa vremenom odrzavanja. Svaki korak povec¢ava
postignuti vakum u prethodnom koraku.

Vreme zavarivanja 0.1 — 4.0 sekundi

Ovo je vreme tokom kojeg se zagreva zica za
zavarivanjeilili zica za se€enje. Sto je duze vreme, to se
viSe toplote prenosi na kesu.

Soft-air 0 — 99 sekundi

Ovo je vreme tokom kojeg se vazduh nezno oslobada u
komoru nakon $to je zatvaranje obavljeno. Najbolji
nacin da se odredi pravo vreme je metod poku$aja i
greske.

Cidéenje pumpe 15 minuta

Fiksna vrednost

Opcija mirovanja 1 — 100 minuta

Ovo je vreme tokom kojeg pumpa nastavlja da radi
nakon zavrsetka ciklusa. Ovaj rezim odrzava pumpu na
radnoj temperaturi i spre€ava nepotrebno pokretanje i
zaustavljanje pumpe, ¢ime se smanjuje dodatno
troSenje pumpe.
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c Vakum u komori mora biti najmanje 30% u trenutku zavarivanja.

Ako se pritisak smaniji, tacka klju€anja te€nosti ée se smanijiti; pogledajte Krivu vodene pare na
strani 92. Kao rezultat ovog zakona prirode, proizvod moZe poceti da klju¢a. Pored kontaminacije
masine, ovo ¢e smanijiti tezinu i kvalitet proizvoda koji se pakuje.

Kada se pakuju proizvodi koji sadrZe vlagu, poput supa i sosova, vazno je paZzljivo pratiti proces

vakumiranja. U trenutku kada se formiraju mehuriéi ili proizvod po¢ne da klju¢a, odmah treba
preéi na sledeci korak u ciklusu. Pogledajte Prelazak na sledeéi korak u ciklusu na strani 35.

Ostavljanjem proizvoda da se dovoljno ohlade pre pocetka procesa vakumiranja, moze se postici
veci vakum.

Ako je masina opremljena opcijom Kontrole te€nosti, kontrola ¢e automatski preéi na sledeci
korak ako proizvod poc¢ne da kljuca.

Kada se pakuju proizvodi koji sadrze vlagu, vazno je pokrenuti program Cis¢enja pumpe barem
jednom nedeljno. Kada se proizvodi sa vlagom vakumiraju svakodnevno, preporucuje se da se
program Ci¢enja pumpe pokrene na kraju dana.
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6.2 Napredni kontrolni sistem (ACS)

ACS je viSe od obi¢nog kontrolnog sistema. On uklju€uje jedinstvene karakteristike, specijalne opcije
i inteligentne funkcije koje dodaju znacajnu vrednost vasem procesu vakumskog pakovanja.

Standardne karakteristike ACS-a

* LCD panel

» Softver na 5 jezika

* Memorija za 20 programa

* USB konekcija za upload programa

» Standardna kontrola pomocu senzora

» Kompatabilnost sa etiketama Stampaca

» Uskladenost sa HACCP standardima

» Siguran viseslojni pristup

* Online programiranje (link ka ACS Konfiguratoru)

6.2.1 Operativni elementi
ACS kontrolni panel omoguc¢ava upravljanje masinom i promena programa.

Pr. 10
Vacuum

350 wow

A "
A 4 7
() ©

I )
D

/ \
|
/

\
/ \

Slika 11: Kontrolni tabla naprednog kontrolnog sistema (ACS)

1. STOP dugme
Koristi se za prekidanje celokupnog ciklusa tokom procesa pakovanja. Sve funkcije se
preskacu i ciklus se zavrsava.

2. On/Off dugme
SluZi za ukljucivanje ili isklju€ivanje kontrolnog sistema.

3. Ekran
Ekran ima Cetiri moguca rezima: Pogledajte Sliku 12: Moguci rezimi prikaza na strani 46 i
Sliku 13: Moguéi rezimi prikaza na strani 46.

* Rezim pokretanja: prikazuje trenutni datum i vreme prilikom pokretanja masine.
Takode prikazuje verziju instaliranog softvera. Korisnik ne moze da preduzme
nikakve radnje.

« Navigacioni rezim: prikazuje program i njegove funkcije. Korisnik moze da se krece kroz
razliCite programe i vidi trenutna podeSavanja svake funkcije.
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* Rezim podesavanja: korisnik moZe da pregleda i prilagodi sva podeSavanja, pod
uslovom da je ulogovan kao vlasnik.

* Rezim ciklusa: kada maS$ina pokrene ciklus pakovanja, prikazuju se animacije funkcija
zajedno sa trenutnom vrednoScu funkcije.

Tasterikursora A, ¥V, < i »

Ovi tasteri se koriste za navigaciju kroz funkcije. Taster » zaustavlja aktivnu funkciju i prelazi na

slededi korak ciklusa. Pogledajte ,Prelazak na sledeci korak u ciklusu“ na strani 51.

4. Enter
Ovaj taster aktivira/potvrduje izabranu vrednost.

Pr.10
Vacuum
V0.18 B 1 0 Mbar
16:19 = \l

20-10-2011 =7

Slika 12: Mogudi reZimi ekrana
Pr.10 Vacuum Pr. 10
Vacuum On Vacuum
Pressure 10 Mbar 3 Mbar

Vacuum+ Ooff
Previous

Slika 13: Mogudi rezimi ekrana

6.2.1.1 Promena ACS podeSavanja

Da bi se sprecile neautorizovane promene podesavanija i prilagodavanja, postoje razli€iti nivoi
autorizacije: korisnik i vlasnik. Kodeksi autorizacije za korisnike ili vlasnike omogucavaju pristup
razli¢itim nivoima. Pristup korisnika za promenu podeSavanja masine je ograni¢en. Podrazumevani
korisni¢ki kod je 0000. Korisnici mogu samo da aktiviraju Stampac putem ikone Stampaca u
navigacionom rezimu.

Vlasnici masine su ovlasc¢eni da menjaju podeSavanja masine kao i sva podeSavanja funkcija.
Kod vlasnika se trazi kada se izabere ikona menija u navigacionom rezimu. Ovaj kod vlasnika
je 1324. Kada se unese kod vlasnika, otvori¢e se meni za podeSavanje masine. Kada se
ulogujete, mogu se promeniti i podesavanja funkcija. Da biste to uradili, vratite se u navigacioni

rezim pritiskom na —.

Masina pamti poslednji koriSceni autorizacioni kod, ¢ak i kada je masina isklju¢ena. Zbog
toga moze biti potrebno da ruéno promenite postavke autorizacije kada zavrsite.

Osnovne funkcije u nastavku omoguéavaju podeSavanje masine i/ili funkcijskih postavki:
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Sta uraditi?

Radnja

Selekcija razli¢itih postavki

Pritisnite A or v.

PodeSavanje varijable

Pritisnite Enter.

PodeSavanje varijable

Pritisnite A or v.

Potvrdivanje varijable

Pritisnite Enter kada pronadete Zeljenu
varijablu.

Povratak u navigacioni rezim

Pritisnite <= kada su sva podeS$avanja zavrSena
da biste se vratili u navigacioni rezim.
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m Slika 14: Pregled menija za pode$avanje na strani 48 prikazuje sve moguce
postavke za sve funkcije

Slika 14: Pregled menija za pode$avanje

6.2.1.2 Uvoz/izvoz podataka
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Podaci kao Sto su programi | etikete mogu se uvoziti i izvoziti putem USB konekcije.
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6.2.1.3 Indetifikacija dnevnika podataka (Data Log ID)

Kontrolni sistem nudi opciju za Euvanje informacija o proizvodniji. Dnevnik podataka se ¢uva u
rednim unosima. Svaki unos sadrzi:

« Datum

* Vreme

* Inicijali korisnika

* lzabrani program i postavke
* lzabrana etiketa

» Broj ciklusa

Novi unoss se ¢uva kada:

* Drugi korisnik se uloguje.
» Program ili postavke programa se promene.

Dnevnik podataka se Cuva kao .txt fajl. Zatim moZete izvoziti dnevnik podataka na USB fles,
pogledajte I1zvoz dnevnika podataka na strani 49.

6.2.1.3.1 Postavljanje i kori§éenje ID dnevnika podataka

Ova opcija je podrazumevano onemogucena. Ova opcija moze biti omoguc¢ena nakon prijave
koristecCi vlasnicki kod. MoZe se postaviti do 5 korisnika:

* Vlasnik
« Cetiri druga korisnika:

o Korisnik 2: 3821
o Korisnik 3: 5718
o Korisnik 4: 6982
o Korisnik 5: 9217

1. Ulogujte se koristeci vlasnicki kod (1324).

Bi¢ete ovlasceni za pristup odgovaraju¢im postavkama.
2. U meniju idite na Podesavanja > ID dnevnika podataka i izaberite ON.

Od ovog trenutka, podaci ¢e biti evidentirani.
3. Dodelite inicijale korisnicima (maksimalno 2 karaktera).

a. Na User, izaberite zeljeni korisnicki kod.
b. Unesite inicijale korisnika u Name.

Inicijali korisnika ¢e biti prikazani u dnevniku podataka.

é Inicijali korisnika moraju biti postavljeni. Ako to nije slu¢aj, ne¢e mocéi da se prati ko je
koristio masinu.

6.2.1.3.2 lzbor dnevnika podataka

Memorija moZe da sacuva do 100 unosa. Ako je memorija puna, dobi¢ete poruku. Dnevnik
podataka mora biti izvezen pre nego Sto nastavite sa radom. Podatke mozZzete izvoziti u bilo kojem
trenutku. Samo vlasnik moze izvoziti podatke. Nakon izvoza podataka, memorija e biti
automatski obrisana.
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ﬂ Izbegnite nezeljena kasnjenja tokom proizvodnje tako Sto ¢ete preuzimati dnevnik podataka u

=

fiksnim intervalima.

Ulogujte se koristeCi vlasnicki kod (1324).

Bicete ovlasc¢eni za pristup odgovaraju¢im postavkama.
U meniju idite na Import/Export i izaberite Export.

Umetnite USB fleS u USB port. Na ekranu
Ce se pojaviti razliCite opcije.
Selektujte Export Data log.

Dnevnik ¢e biti preuzet na USB fle§, a memorija ¢e biti obrisana.

i User.hm started 283-2013 16:42 i
@—r Program 2=, Vac:360.5 mbar, Seal:0.3 sec, Labelnr..1, Amount of cycles:2

User:he started 28-3-2013 16:43
User:hm started 28-3-2013 16:44

User: started 28-3-2013 16:45

Slika 15: Primer izvedenog dnevnika podataka

Inicijali korisnika

Inicijali osobe koja se ulogovala. Ako inicijali nisu uneti u postavkama, ovde nista nece biti

Program 1=, Sequential Vac:2.0 mbar Seal.0.4 sec, Labelnr.:1, Amount of cycles:1

Program 3=, Vac:2.0 mbar, Seal:2.5 sec, Labelnr..1, Amount of cycles:2

Program 3=, Vac:2.0 mbar, Seal:2.5 sec, Labelnr..1, Amount of cycles:1

prikazano. Pogledajte primer u donijoj liniji slike 15: Primer izvezenog dnevnika podataka na

strani 50.

Vreme poéetka i datum

Vreme i datum pocetka proizvodnje.
Program

Broj programa koji je koriséen.
Vakum

Maksimalni postignuti vakum paketa.
Vreme zaptivanja

Vreme zaptivanja koje je koriséeno.
Broj etikete

Etiketa koja je Stampana za ovaj paket.
Broj ciklusa

Broj ciklusa koji su izvrSeni od vremena pocetka.
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6.2.2 Pokretanje masine

1. Uklju€ite maSinu.

2. Okrenite glavni prekida¢ u poziciju ON (pogledajte Elektriénu instalaciju na stranici 90).
3. Pritisnite dugme za ukljuCenje/iskljuenje na kontrolnoj tabli kako biste omogucili rad.

6.2.3 Pokretanje ciklusa pakovanja

Masina mora biti pokrenuta u skladu sa postupkom "Pokretanje masine" na stranici 51 pre
nego Sto zapocne ciklus pakovanja.
1. lzaberite Zeljeni program.
Pritisnite dugme = ili v.
2. Postavite proizvod/e.
a. Stavite proizvod/e u vakum kesu.

b. Stavite vakum kesu u/vakumski komoru. Uverite se da su otvori ispravno
postavljeni u odnosu na poziciju zaptivanja.

3.  Zatvorite poklopac.
Ciklus pakovanja ¢e poceti.

6.2.4 Nastavak do sledec¢eg koraka u ciklusu

Za neke proizvode, mozda ¢ée biti potrebno da predete na slededi korak u ciklusu pakovanja pre
nego Sto vakumsko vreme ili nivo vakuma bude dostignut.

Predite na sledeci korak u ciklusu. Pritisnite

dugme =. Slededi korak ¢e poceti

6.2.5 Promena postavki programa
Korisnici mogu pregledati programe masine i aktivirati funkcije u navigacijskom rezimu. Ovo je rezim
koji se pojavljuje odmah nakon pokretanja.

Pr.10 +—()
Vacuum

,-2 ‘\.\‘:I
10 Mbar :>‘x_/

Slika 16: Prikaz ekrana navigacijskog rezima i operativnih dugmadi ACS
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Br.

Element Objasnjenje

Program number/name Program prikazuje trenutno izabrani, unapred
postavljeni program. Prebacivanjem na drugi program
aktiviraCe se druge funkcije. Izbor programa zavisi od
proizvoda koji se pakuije.

Functions Ove funkcije su aktivne ili neaktivne. Ako je funkcija
aktivna, prikazana je plavom nijansom. Ako je funkcija
neaktivna, prikazana je sivom nijansom.

Function active/inactive Izabrana funkcija je oznaena zelenim krugom. Naziv i
trenutna vrednost ove funkcije ¢e biti prikazani na
ekranu. Ako su + funkcije aktivirane, + ¢e biti ozna¢eno
u boji. Ako ove funkcije nisu aktivne, prikazane su
sivom nijansom.

Menu Postavke masine mogu se prilagoditi putem ikone
Menija sa leve strane pregleda funkcija.

Uputstvo za koriSéenje navigacije:

1.
2.

3.

Pritisnite dugmadi A ili ¥ da biste izabrali zeljeni program.
Pritisnite dugmadi <« ili » da biste pregledali funkcije.

Nakon $to izaberete Zeljenu funkciju, pritisnite Enter da biste pregledali i prilagodili
postavke funkcije. Korisnici mogu pregledati unapred postavljenu konfiguraciju, dok
vlasnik moze da je menja.

Izaberite meni Postavke masine i pritisnite Enter da biste prilagodili postavke masSine. Ovaj

meni je dostupan samo vlasniku. Pogledajte Smernice za vrednosti funkcija na stranici 65
za moguce limitirane vrednosti funkcija

6.2.5.1 Programiranje ACS kontrole putem raéunara

Podatke poput programa i etiketa mozete uvoziti sa USB stik-a tako Sto ¢ete ga ubaciti u USB port
masine. Podatke za uvoz mozete kreirati pomocu online softvera koji je dostupan na: https://acs-
configurator.com.

Pre nego sto postavite sledeéi program ili etiketu, uverite se da ste prethodni sacuvali.

Postupak:

1. Kiliknite na link za ACS softver.

2. Kliknite na dugme Programi ili Etikete da biste zapocCeli postavke. Takode mozete kliknuti na
Select a file to import da biste uvezli postoje¢e programe i/ili etikete sa masine.

3. Unesite potrebne informacije.

4. Kilinkite na Save da biste sa¢uvali program ili etiketu.

Svaki program i etiketa treba da bude sauvana pomoc¢u dugmeta Save.
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Nakon &to saCuvate programe i etikete u konfiguratoru, mozete sacuvati fajl sa etiketama ili
programima na svom racunaru ili direktno na USB stik:

5. Kliknite na Save all programmes/labels da izvezete programe ili etikete.
6. lzaberite Save as da saCuvate fajl na odgovarajucoj lokaciji.

m Nemojte menjati imena fajlova labels.txt i programs.txt. U suprotnom, masina
nec¢e moci da prepozna fajlove.

Koristite praza USB stik za izvoz fajlova na vasu masinu.
Da biste uvezli programe i etikete u masinu, pratite sledeée korake:
7. Ubacite USB stik u USB port masine.
8. U meniju, idite na Import/Export i uvezite podatke.

Vasa masina mora biti opremljena odabranim opcijama, jer nisu sve opcije standardne na nasim
masinama.

6.2.5.2 Funkcije

Ugradene funkcije masine mogu biti omogucene ili onemoguéene od strane vlasnika u
podeSavanjima. Pogledajte Promena ACS podeSavanja na stranici 46. Opcije razli€itih programa
mogu biti programirane.

6.2.5.3 Vakum
Tokom ciklusa, vazduh se uklanja iz komore dok se ne postigne podeseni pritisak
(kontrolisano senzorom).

Da biste postavili nivo vakuma, pratite slede¢e korake:
1. Pritisnite tastere « i » i izaberite program Vacuum.
2. Pritisnite Enter da otvorite meni.

3. Ako Vacuum nije omoguceno, omogucite ga. Pritisnite Enter i koristite tastere A i ¥ da
uklju€ite Vacuum. Pritisnite Enter.

Koristite tastere A i ¥ da odaberete vrednost za Vacuum i pritisnite Enter.

Postavite zeljenu vrednost koristeéi tastere A i V i pritisnite Enter.

Pritisnite taster « da se vratite u meni.

Zatvorite poklopac da zapocnete vakum ciklus.

N ook

6.2.5.4 Vakum (automtski)
Tokom ciklusa, vazduh se uklanja iz komore dok se ne postigne podeSeni pritisak
(kontrolisano senzorom).

Da biste automatski postavili nivo vakuma, pratite sledece korake:
1. Pritisnite tastere = i = i izaberite program Vacuum.

2. Pritisnite Enter da otvorite meni.

3. Ako vakum nije omogu’en, omogucite ga. Pritisnite Enter i koristite tastere A i ¥ da
ukljucite vakum. Pritisnite Enter.

4. Koristite tastere A i ¥ da odaberete vrednost za Vacuum i pritisnite Enter.
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5. Zatvorite poklopac.
Vakum ciklus ée poceti da se odvija.

6. Kada postignete Zeljeni nivo vakuma, pritisnite taster » da predete na sledec¢u fazu
pakovanja.

Kada se ciklus zavr3i, pojavice se poruka.
7. Ako Zelite da saCuvate, pritisnite Enter da potvrdite.

6.2.5.5 Vakum+ (opcionalan)
Ako je u proizvodu zarobljeno puno vazduha, moze biti pozeljno produZziti vr.eme vakumiranja nakon
Sto se postigne maksimalni vakum. Ovo omogucava da zarobljeni vazduh izade iz proizvoda.

Vakum+ moZete postaviti samo ako je vakum postavljen na najmanje 99%. Da biste postavili opciju
Vakum+, pratite sledece korake:

1. Postavite vrednost vakuma na najmanje 99%, kao &to je opisano u Vakumu na stranici 53.

2.  Omogucite Vakum+. Koristite tastere A i ¥ da odaberete vrednost za Vakum+ i pritisnite Enter.
3. Postavite Zeljenu vrednost koristeci tastere A i V¥ i pritisnite Enter.

4. Pritisnite taster = da se vratite u meni.

5. Zatvorite poklopac da zapo¢nete vakum ciklus.

6.2.5.6 Gas (opcionalan)
Za zastitu proizvoda, moze biti pozeljno da se ubaci gas u pakovanje nakon vakumiranja.
Opcionalno, ma$ina moze biti opremljena sistemom za punjenje gasom.

Pogledajte Tehnic¢ke podatke na stranici 86 za detalje o povezivanju.

c Nikada ne koristite meSavinu gasa koja sadrZi viSe od 20% kiseonika ili druge eksplozivne
gase. Ovo moze izazvati eksplozije opasne po Zivot.

Ubacio gas snizava pritisak zaptivanja. Minimalni finalni pritisak (nakon ubacivanja gasa)
mora biti 30% (300 mbar) kako bi se obezbedilo pravilno zaptivanje.

Da biste postavili funkciju Gas, pratite sledece korake:
1. Pritisnite tastere A i V iizaberite program Gas.
2. Pritisnite Enter da otvorite meni.

3. Ako Gas nije omoguéeno, omogucite ga. Pritisnite Enter i koristite tastere A i ¥ da ukljucite
Gas. Pritisnite Enter.

4. Koristite tastere A i ¥ da odaberete vrednost za Gas i pritishite Enter.

5. ostavite Zeljenu vrednost koristeéi tastere A i ¥ i pritisnite Enter.

6. Pritisnite taster « da se vratite u meni.

7. Zatvorite poklopac da zapoénete vakum ciklus.
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6.2.5.7 Gas+ (opcionalan)
Opcija Gas+ se primenjuje samo ako je masina opremljena opcijom za gas. Za neke proizvode

mozZze biti poZeljno dodati dodatni gas u pakovanje kako bi se stvorio efekat "balonskog pakovanja".
Ovo omogucava bolju zastitu krhkog proizvoda. Preporu¢ena vrednost za Gas+ je 0.7 sekundi.

Da biste postavili opciju Gas+, pratite sledece korake:

Postavite vrednost Gasa u ksladu sa Gas (opcionalno) na stranici 54.

Omogucite Gas+. Koristite tastere A i ¥ da odaberete vrednost za Gas+ i pritisnite Enter.
Postavite Zeljenu vrednost koristeci tastere A i V¥ i pritisnite Enter.
Pritisnite taster « da se vratite u meni.

Zatvorite poklopac da zapoc¢nete vakum ciklus.

Al A

6.2.5.8 Liquid Control (opcionalan)

Opcija Liquid Control moze biti omogucéena ili onemogucena za svaki program. Ako proizvod
dostigne tacku klju€anja pre nego $to se postigne Zeljeni vakum, masina ¢e preéi na sledeci korak
ciklusa.

Da biste postavili opciju Liquid Control, pratite sledeée korake:

1. Pritisnite tastere « i » iizaberite program Liquid Control.
2. Pritisnite Enter da otvorite meni.

3. Ako Liquid Control nije omogucéena, omogucite je. Pritisnite Enter i koristite tastere A i ¥
da ukljucite Liquid Control. Pritisnite Enter.

4. Koristite tastere A i ¥ da odaberete vrednost za Liquid Control i pritisnite Enter.
5. Postavite Zeljenu vrednost koristeci tastere A i V¥ i pritisnite Enter.

6. Pritisnite taster « da se vratite u meni.

7

Zatvorite poklopac da zapocnete vakum ciklus.

Funkcija Liquid Control spre€ava prekomerno izvlaCenje te€nosti iz proizvoda. To znaci da, ako
proizvod dostigne tacku klju¢anja, masina ¢e preci na slededi korak ciklusa. U zavisnosti od
sadrzaja vlage, nacina vezivanja vlage, dostupne povrSine za isparavanje i temperature, krajnji
procenat vakuma moze biti ograni¢en, a u pakovanju moze biti previSe preostalog sadrzaja
kiseonika. Ako proizvod/process zahteva pakovanje sa niskim sadrzajem preostalog kiseonika,
uprkos visokom sadrzaju vlage, postoje dve opcije:

1. Smanijiti temperaturu proizvoda. Ovo omogucava da se postigne dublji vakum pre nego
Sto proizvod dostigne tacku klju€anja.

2. Koristiti opciju Liquid Control+.

6.2.5.9 Liquid Control+ (opcionalan)
Vreme za Liquid Control+ postavlja se u sekundama. Ovo je vreme tokom kojeg ¢e
vakumiranje nastaviti nakon $to se detektuje taCka isparavanja.

Opciju Liquid Control+ mozete postaviti samo ako je Liquid Control postavljena na
maksimalnih 99.8%. Da biste postavili opciju Liquid Control+, pratite sledece korake:
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1. Postavite vrednost Liquid Control na maksimalnih 99.8%, kao $to je opisano u delu
Liquid Control (opcionalno) na stranici 55.

2. Omogucite Liquid Control+. Koristite tastere A i ¥ da odaberete vrednost za Liquid
Control+ i pritisnite Enter.

3. Postavite Zeljenu vrednost koristeci tastere A i V¥ i pritisnite Enter.
4. Pritisnite taster « da se vratite u meni.
5. Zatvorite poklopac da zapoCnete vakum ciklus.

6.2.5.10 Red Meat (opcionalan)

Kada pakujete velike komade sveZzeg mesa, proizvod nastavlja da ispusta gas tokom faze
zaptivanja. Posto je otvor vakum kese ve¢ zatvoren, mogu se formirati vazdusni dzepovi unutar
pakovanja nakon dekompresije. Ova funkcija spre€ava nastanak tih vazdusnih dzepova.

Da biste postavili opciju Red meat, pratite sledeée korake:

1. Pritisnite tastere € i » da odaberete program Red Meat.

2. Pritisnite Enter da otvorite meni.

3. Ako Red Meat nije omoguceno, omogucite ga. Pritisnite Enter i koristite tastere A i ¥ da
ukljuCite Red Meat. Pritisnite Enter.

Koristite tastere A i ¥ da odaberete vrednost za Vreme ventilacije i pritisnite Enter.
Postavite Zeljenu vrednost koristeci tastere A i V¥ i pritisnite Enter.

Koristite tastere A i ¥ da odaberete vrednost za Vreme pauze i pritisnite Enter.
Postavite Zeljenu vrednost koristeCi tastere A i V¥ i pritisnite Enter.

Pritisnite taster « da se vratite u meni.

Zatvorite poklopac da zapo&nete vakum ciklus.

© eNOoOA

Opcija Red Meat+ takode je dostupna. Ona funkcioniSe isto kao opcija Vakum+ (videti Vakum+
(opciono) na stranici 54).

6.2.5.11 Sekvencijalni Vakum (opcionalan)
Opcija Sekvencijalni vakum omoguéava vakumiranje u do 5 koraka, naizmeni¢no izmedu

vakumiranja i odrzavanja perioda. Svaki korak poveé¢ava vakum dostignut u prethodnom koraku.

Da biste postavili opciju Sekvencijalni vakum, pratite sledeée korake

1. Pritisnite taster « i » da odaberete program Sequential Vacuum.
2. Pritisnite Enter da otvorite meni.

3. Ako Sequential Vacuum nije omogucen, omogucite ga. Pritisnite Enter i koristite tastere A i ¥
da uklju¢ite Sequential Vacuum. Pritisnite Enter.

4. Koristite tastere A i ¥ da odaberete vrednost za Vacuum 1 i pritisnite Enter.

5. Postavite Zeljenu vrednost koristecCi tastere A i V¥ i pritisnite Enter.

6. Koristite tastere A i ¥ da odaberete vrednost za Time 1 i pritisnite Enter.

7. Postavite Zeljenu vrednost koristecCi tastere A i V¥ i pritisnite Enter.

8. Ponovite korake 4 do 7 za ostale korake vakuma (2 do 5) i vremena (2 do 5). Svaki korak
vakuma treba da ima viSu vrednost od prethodnog koraka.

9. Pritisnite taster « da se vratite u meni.
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10. Zatvorite poklopac da biste zapoceli ciklus vakumiranja.

6.2.5.12 Mariniranje (opcionalan)
Ova funkcija je posebno dizajnirana da ubrza mariniranje proizvoda. Ovaj program omogucava
definisanje do 5 koraka vakumiranja sa medukoracima ventilacije.

Koraci vakumiranja imaju fiksnu vrednost vakuma od 80%, osim poslednjeg koraka. Poslednji korak
vakumiranja ima podesivu vrednost do 99,8%. Takode omoguc¢ava podeSavanje funkcije Vacuum+.
Medukoraci ventilacije imaju fiksnu vrednost od 42%. Nakon poslednjeg koraka vrsi se zaptivanje.
Da biste podesili opciju Mariniranja, pratite slede¢e korake:

1. Pritisnite tastere sa strelicama <« i » i izaberite program Mariniranja.
2. Pritisnite Enter da otvorite meni.

3. Ako Mariniranje nije omoguceno, omogucite ga. Pritisnite Enter i koristite tastere A i ¥ da
ukljucite Mariniranje. Pritisnite Enter.

Koristite tastere A i ¥ da odete do vrednosti vakuma za poslednji korak i pritisnite Enter.

Koristite tastere A i ¥ da odaberete broj koraka i pritisnite Enter.
Koristite tastere A i ¥ da podesite broj koraka i pritisnite Enter.
Pritisnite taster « da se vratite u meni.

Zatvorite poklopac da zapoc&nete ciklus vakumiranja.

© No O A

Vakumiranje ¢e se odvijati kroz zadati broj koraka sa vakumom od 80% i ventilacijom od 42%.
Nakon toga, vakumiranje ¢e se nastaviti do zadatog nivoa vakuma u poslednjem koraku. Na primer,
ako su podesena 3 koraka sa krajnjim vakumom od 90%, vakumiranje ¢e se odvijati na sledeci
nacin: 80% -> 42% -> 80% -> 42% -> 80% -> 42% -> 90%.

Takode je moguce omoguciti funkciju Liquid Control, koja ¢e biti aktivna samo tokom poslednjeg
koraka vakumiranja. Ako su, na primer, definisana 3 koraka vakumiranja, Liquid Control ¢e biti
aktivan tokom treéeg koraka. Liquid Control+ je takode dostupan, pogledajte Liquid Control+
(opcionalno) na strani 55.

6.2.5.13 Omeksavanje mesa (opcionalan)

Ova funkcija je dizajnirana da odrzava komoru na unapred odredenom nivou vakuma tokom
odredenog vremenskog perioda. Ovo se koristi za omekSavanje mesa ili za uklanjanje gasova iz
proizvoda.

Da biste podesili opciju OmekS$avanja mesa, pratite sledec¢e korake:

1. Pritisnite tastere sa strelicama « i » i izaberite program OmekSavanja mesa.
2. Pritisnite Enter da otvorite meni.

3. Ako Omeks$avanje mesa nije omoguceno, omogucdite ga. Pritisnite Enter i koristite tastere
A i V¥ da ukljucite OmekSavanje mesa. Pritisnite Enter.

Koristite tastere A i ¥ da odete do vrednosti za OmekSavanje i pritisnite Enter.

Set the desired value using the cursor keys A and v and press Enter.

Koristite tastere A i ¥ da odete do vrednosti za vreme OmekSavanja i pritisnite Enter.
Podesite Zeljeno vreme koristeci tastere A i V i pritisnite Enter.

Koristite tastere A i ¥ da odete do vrednosti za Preciznost i pritisnite Enter.

Podesite Zeljenu vrednost koristeCi tastere A i ¥ i pritisnite Enter.

©oNOoO O~
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10. Pritisnite taster € da se vratite u meni.
11. Zatvorite poklopac da zapoc¢nete ciklus vakumiranja.

6.2.5.14 Tegle (opcionalan)
Brzi program posebno dizajniran za vakumiranje tegli. Faze zaptivanja i blagog ispustanja
vazduha (soft-air) su isklju¢ene tokom ovog programa.

ﬂ Koristite samo neo&teéene tegle sa poklopcima koji su pogodni za vakumiranje.

Tokom ciklusa, vazduh se uklanja iz komore dok se ne dostigne podeseni pritisak. Tokom brze
dekompresije, poklopci se zatvaraju. Moze se kombinovati sa funkcijom kontrolisanja teCnosti; ako je
to slucaj, podesite vrednosti u programu za kontrolu te€¢nosti (kontrola pomoéu senzora):

1. Za podeSavanje nivoa vakuma, pratite sledece korake.
2. Pritisnite Enter da otvorite meni.

3. Ako Vakum nije omogucéen, omogucite ga. Pritisnite Enter i koristite tastere A i ¥ da
ukljuc€ite Vakum. Pritisnite Enter.

Koristite tastere A i ¥ da odete do vrednosti za Vakum i pritisnite Enter.

Podesite Zeljenu vrednost koristeci tastere A i V¥ i pritisnite Enter.

ritisnite taster « da se vratite u meni.

Zatvorite poklopac da zapoc&nete ciklus vakumiranja.

No oA

6.2.5.15 Zaptivanje
Ovo je vreme tokom kog se grejna Zica za zaptivanije i/ili Zica za odsecanje zagreva. Sto je duze
vreme zaptivanja, to se viSe toplote prenosi na kesu.

Opcionalno, masina moze biti opremljena opcijom Zaptivanje 1-2. To znaci da se grejna Zica za
zaptivanje aktivira odvojeno od zice za odsecanje. Na ovaj nacin, zZica za odsecanje moze se
aktivirati duze kako bi se presekle deblje kese.

Za podeSavanije opcije Zaptivanje, pratite sledeée korake:
1. Pritisnite tastere sa strelicama <« i » i izaberite program Zaptivanje.
Pritisnite Enter da otvorite meni.

2
3. Koristite tastere A i ¥ da odete do vrednosti za Vreme zaptivanja i pritisnite Enter.
4. Podesite zeljenu vrednost koristeci tastere A i ¥ i pritisnite Enter.

ﬂ Kada je Zaptivanje 1-2 aktivirano, vreme za odsecanje ne moze biti manje od vremena

za zaptivanje.
5. Pritisnite taster « da se vratite u meni.
6. Zatvorite poklopac da zapoCnete zaptivanje.

6.2.5.16 Soft-Air (opcionalan za Falcon)
Ovo je vreme tokom kog se vazduh polako uvodi u komoru nakon $to je zaptivanje zavrSeno.
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Za podeSavanje funkcije Soft-Air, pratite sledeée korake:
1. Pritisnite tastere A i V iizaberite program Soft-Air.
2. Pritisnite Enter da otvorite meni.

3. Ako Soft-Air nije omogucen, omogucite ga. Pritisnite Enter i koristite tastere A i ¥ da
ukljucite Soft-Air. Pritisnite Enter.

Koristite tastere A i ¥ da odete do vrednosti za vreme Soft-Air i pritisnite Enter.
Podesite Zeljenu vrednost koristeci tastere A i ¥ i pritisnite Enter.

Pritisnite taster « da se vratite u meni.

Zatvorite poklopac da zapo&nete zaptivanje.

Noohs

6.2.5.17 Spoljno vakumiranje (opcionalan)
Funkcija spoljno vakumiranje omoguc¢ava vakumiranje specijalnih posuda za hranu izvan
masine. Pakovanje se vakumira dok se ne postigne vakum od 99,8%.

Spoljno vakumiranje je dostupno samo za seriju Marlin.

ﬂ Unapred proverite da li odgovaraju¢a posuda za hranu moze podneti i zadrzati vakum.

To select the External Vacuum option, follow the steps below:

1. Povezite eksterno crevo za vakumiranje sa masinom postavljanjem adaptera preko usisnog
otvora (1) u vakum komori.

2. Povezite eksterno crevo sa pakovanjem.

a. Spojite adapter (3) eksternog creva sa ventilom pakovanja.
b. Pomerite klizni ventil (2) ka crevu (zatvorena pozicija).

y
\

Slika 17: Set za spoljno vakumiranje (ACS)

\
2 )
”

3. Pritisnite tastere sa strelicama i izaberite program spoljno vakumiranje za pocetak
vakumiranja. Pakovanje ¢e se vakumirati dok se ne postigne maksimalan vakum.

4. Pomerite klizni ventil adaptera ka pakovanju (otvorena pozicija) i uklonite eksterno crevo za
vakumiranje iz pakovanja.

6.2.5.18 Opcija mirovanja

Ako je opcija mirovanja omogucéena, pumpa ¢e se automatski iskljuciti nakon isteka podesenog
vremena ako masina nije u upotrebi. Pumpa ¢e se automatski ponovo ukljuciti kada zapo¢ne novi
ciklus vakumiranja.
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Podrazumevano vreme za opciju mirovanja je 10 minuta. Ako Zelite da promenite ovo vreme,
obratite se dobavljacu.

ﬂ Opcija mirovanja ne moZe se podesiti na manje od 1 minuta.

6.2.5.19 Informacije o dobavljacu
Ako su informacije o dobavljacu unete u masinu, one ¢e biti prikazane na ekranu prilikom
pokretanja.

6.2.6 Prekidanje programa

Programi kao &to su program pakovanija ili &iS¢enje pumpe mogu se prekinuti u bilo kom trenutku.

Da biste prekinuli program, pritisnite dugme —/ STOP.
Program ce se prekinuti, a vakum komora ¢e se dekompresovati.

6.2.7 Stampaé

Masina moze biti povezana sa Stampafem za Stampanje nalepnica za pakovanja.

6.2.7.1 Povezivanje Stampaca

Za povezivanje Stampaca sledite sledece korake:

Povezite Stampac sa izvorom napajanja.

2. Povezite Stampac sa USB priklju¢kom na masini.
3.  Ukljucite Stampac.
4. lzaberite odgovarajuéi Stampac¢ u meniju masine.

a. Otvorite meni.

Unesite korisnicki kod 1324.
Idite na Settings.

Idite na 1.1 Printer.

Izaberite ZD410.
Pritisnite taster € da se vratite u meni.

-0 o0 o

6.2.7.2 Kreiranje Etikete

Etikete se mogu dodavati u menijima pre pokretanja bilo kog programa. Da biste dodali ili
izmenili nalepnice, pritisnite dugme Labels i unesite zeljene informacije:

1. Ime kupca

Broj nalepnice

Naziv

Informacije

Rok trajanja / vreme €uvanja
Temperatura skladisStenja
Stampaj ime kupca (Da/Ne)
Stampaj informacije (Da/Ne)

O N RGN
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9. Stampaj podignuti vakum (Da/Ne)

10. Stampaj datum isteka (Da/Ne)

11. Stampaj korisnika (Da/Ne)

12. Stampaj temperaturu skladistenja (Da/Ne)

Mozete takode izabrati broj nalepnica po ciklusu. Ako vam je potrebna dodatna nalepnica nakon
zavrdetka ciklusa, izaberite opciju Print extra label za ponovno Stampanje poslednje nalepnice.
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6.2.7.3 Zamena rolne stampaca

Sledite sledec¢e korake kako biste postavili rolne za nalepnice u Stampac.

lako je unutrasnji precnik rolne veci od drzaca, rolnu mozete koristiti bez problema.

N\

Slika 18: Zamena rolne Stampaca
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6.2.7.4 Poravnavanje Stampaca

1. Ukljucite Stampac i proverite da li svetlosni indikator svetli zeleno.
2. Istovremeno pritisnite dugme Pause i Cancel i drzite 2 sekunde.

Slika 19: Poravnanje stampaca

Stampaé ée od$tampati nekoliko nalepnica i odrediti ispravnu poziciju.
3. Istovremeno pritisnite dugme Feed i Cancel i drzite 2 sekunde.

Slika 20: Stampanje prve nalepnice

Stampaé ée od$tampati prvu nalepnicu.
4. Uklonite prvu odstampanu nalepnicu da biste nastavili sa Stampanjem sledecih nalepnica.
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6.2.8 Primeri programa

Masina za vakum pakovanje opremljena je uzorkom programa sa unapred podesenim
parametrima. Moguce je optimizovati program za vase proizvode izmenom ovih parametara.

Prog Vakum Vakum+ Zaptivanje Soft-air Tip proizvoda

1. 99.8% OFF 2.2s 3s Cvrsti proizvodi

5. 97% N/A 595 OFF Tecnovstllprvmzvodl koji

sadrze te¢nost
3. 99.8% OFF 22s 8s Lomljivi/proizvodi sa oStrim
ivicama

4. 99.8% 4s 225 3s Proizvodi koji mogu
sadrzati zarobljen
vazduh

Podeseno kao senzor-kontrolisano pomoéu senzora za Liquid Control (opcionalno)

Br. programa 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Vakum 93% / 90% /
99.8% | 99.8% 99 84+ 99.8% | 99.8% | 99.8% | 99.8% | 99.8% | 95% | 99,8%
) *%
Vakum+ OFF | OFF | OFF | OFF | OFF | OFF | OFF 5s OFF
Gas (optional) | OFF | OFF | 40% | OFF | OFF | OFF | OFF | OFF | OFF | OFF
Zaptivanje 22s | 22s | 22s | 22s | 22s | 22s | 22s | 22s | 25s | OFF
Zaptivanje 2
) 22s | 22s | 22s | 22s | 25s | 25s | 40s | 35s | 25s | OFF
(opcionalno)
Soft-air OFF 5s OFF | OFF | OFF | OFF | OFF | OFF 5s OFF
Opcija . Se- Jars
UkIjUéena Red Mari- guen-
meat | nade .
tial
* Procena vakuma kada je opcija za gas omogucena.
** Procena vakuma kada je senzor za Liquid Control omoguéena.
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Postavljeno kao senzor-kontrolisano

Br. programa 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

Vakum 99.8% | 99.8% | 99.8% | 99.8% | 99.5% | 99.8% | 90% | 95% | 95% | 99.8%

Vakum+ OFF | OFF 5s 5s 5s OFF

Gas (optional) | 50% | 40% | OFF | 70% | 70% | OFF | 68% | OFF | OFF | OFF

Zaptivanje 25s | 25s | 20s | 20s | 20s | 20s | 20s | 20s | 20s | 2.0s

Zaptivanje 2 25s | 25s | 20s | 20s | 20s | 40s | 20s | 20s | 20s | 40s

Soft-air OFF | OFF | OFF | 5s | OFF | OFF | OFF | OFF | OFF | OFF

6.2.9 Smernice za vrednost funkcija

Za svaku funkciju moguce je podesiti vrednosti ako imate ovladéenje vlasnika. Da biste razumeli
posledice podeSenih vrednosti, sledeca tabela objasnjava efekte niskih ili visokih vrednosti za svaku
funkciju.

Za vrednosti u tabeli vazi pravilo.
* 99.8% = 2 mbar
* 0% =1013 mbar

Funkcije Opseg Uslovi

Vakum 30-99.8% Sto je vakum veéi, manje kiseonika ostaje u pakovaniju,
Cime se produzava rok trajanja proizvoda. Postoje
izuzeci od ovog pravila.

Vakum-+ 0 — 60 sekundi Dodatno vakumiranje nakon maksimalnog vakuma
omogucava izbacivanje zarobljenog vazduha iz
proizvoda. Maksimalni vakum mora biti postavljen.

Gas 1 -69% U nekim slu€ajevima dodavanje gasa produzava rok
trajanja proizvoda.

Gas+ 0.1 — 1 sekundi Dodavanje dodatnog gasa moze stvoriti "balon
pakovanje" radi bolje zastite lomljivih proizvoda.
Preporucena vrednost je 0.7 sekundi.

Red meat 0.1 — 1 sekundi Kod pakovanja svezeg mesa, proizvod ispusta gasove
tokom faze zaptivanja. Ova funkcija spre€ava stvaranje
vazdusnih dZepova u pakovanju.
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Funkcija

Opseg

Uslovi

Liquid Control

30 —99.8%

Smanjenje pritiska snizava tacku klju¢anja te¢nosti. Kao
posledica, proizvod moze poceti da klju€a, 3to dovodi
do kontaminacije masine, smanjenja tezine i kvaliteta
proizvoda. Kada je funkcija Kontrola te¢nosti
omogucena, senzor detektuje tacku isparavanja i
zaustavlja vakumiranje, prelazeéi na sledeci korak
pakovanja. Maksimalna vrednost vakuma se postavlja u
zavisnosti od tacke klju¢anja proizvoda.

Liquid Control+

0.1 — 5.0 sekundi

Vakumiranje se nastavlja nakon detekcije tacke
isparavanja kako bi se uklonio preostali vazduh usled
Sok talasa. Optimalno vreme se odreduje metodom
pokuSaja i greSaka.

Sekvencijalno

30 —99.8%

Ako vreme za Vakum+ nije dovoljno za uklanjanje
zarobljenog vazduha, omogucava se sekvencijalni ili
viSefazni vakum. NajviSe pet koraka vakumiranja
naizmeni¢no s pauzama povecava nivo vakuma u
svakom sledec¢em koraku.

Mariniranje

42% — 99.8%

Podesiva vrednost poslednjeg koraka. Ako je
postavljeno na 42%, vakumiranje se ne nastavlja ve¢

Koraci 1 -5 odmah prelazi na zaptivanje. Broj koraka moze biti
izmedu 1 i 5, a krajnji vakum se postize u poslednjem
koraku.

Vakumiranje tegli 30 - 99% Koristi se isklju€ivo za vakumiranje tegli. Mogu se
koristiti samo neostecene staklenke sa poklopcima
pogodnim za vakumiranje. Faze Zaptivanja i Soft-air
su iskljucene.

OmekSavanje 30-99.8% Proces omekSavanja se odvija pri podesenoj
vrednosti vakuma. Trajanje moze biti od 0 do 30

Vreme: 0-30 .

_ minuta.

minuta

Vreme 0.1 — 4.0 seknudi  Vreme tokom kojeg se zZica za zaptivanje i/ili seCenje

zaptivanja zagreva. Duze vreme znadi viSe toplote prenesene na
vrecu.

Soft-air 0 — 20 sekundi Vreme tokom kojeg se vazduh polako uvodi u komoru

nakon zaptivanja. Pravilno vreme se odreduje metodom
pokuSaja i greSaka
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Funkcija Opseg Uslovi

Ciscenje 15 minuta Fiksna vrednost.
pumpe
Opcija 1 — 59 minuta Ovo je vreme tokom kojeg pumpa nastavlja sa radom

nakon zavrsetka ciklusa. Ovo odrzava pumpu na
radnoj temperaturi i spreCava nepotrebno pokretanje |
zaustavljanje pumpe, ¢ime se smanjuje dodatno
habanje.

é Vakum u komori mora biti najmanje 30% u trenutku zaptivanja.

Ako se pritisak smaniji, tacka klju€anja te¢nosti ¢e se smanijiti; pogledajte Krivu pritiska pare vode
na strani 92. Kao rezultat ovog zakona prirode, proizvod moZze poceti da klju¢a. Pored
kontaminacije masine, ovo ¢e smanijiti tezinu i kvalitet proizvoda koji se pakuje.

Pri pakovanju proizvoda koji sadrze vlagu, kao §to su supe i sosovi, vazno je pazljivo pratiti
proces vakumiranja. U trenutku kada se formiraju mehuriéi ili proizvod po¢ne da kljuca, treba
odmah preci na slededi korak u ciklusu. Pogledajte kako preéi na sledeéi korak u ciklusu na strani
51.

Dopustanjem da se proizvodi dovoljno ohlade pre poCetka vakumiranja, moze se postiéi visi vakum.

Ako je masina opremljena opcijom Liquid Control, kontrola ¢e automatski preci na sledeéi korak
ako proizvod poc€ne da kljuca.

Kada se pakuju proizvodi koji sadrze vlagu, vazno je pokrenuti program za €iS¢enje pumpe
barem jednom nedeljno. Kada se svakodnevno vakumiraju proizvodi sa vlagom, preporucuje se
pokretanje programa za CiS¢enje pumpe na kraju dana.
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6.3 Automatski poklopac (opcionalan)

Neki modeli sa dve komore mogu biti opremljeni automatskim poklopcem koji se pomera.

Postoje dva rezima za automatski poklopac: pedala i automatski, kao $to je selektovano pomocu
prekidaCa za automatski poklopac.

1=FOOTSWITCH
J=AUTOMATIC
1 2

Slika 21: Prekida¢ za automatski poklopac

Pedala

Kada je pedala aktivirana, poklopac ¢e ostati zatvoren nakon vakum ciklusa. Pritisnite pedalu da
biste otvorili poklopac. On ¢e se automatski zatvoriti sa druge strane.

Nakon vakum ciklusa, pedala se moze ponovo pritisnuti, tako da je kretanje poklopca pod
kontrolo.

Slika 22: Pedala

m Da biste zastitili pedalu tokom transporta, ona je vezana za unutrasnjost masine. Pre
nego Sto koristite masinu, uklonite panel vrata sa desne strane masine i oslobodite kabl
za pedalu.

Automatski rezim

Kada je aktiviran automatski rezim, poklopac ¢e se automatski otvoriti ¢im zavrsi vakum ciklus i
zatvorice se sa druge strane.

Poklopac nastavlja da se pomera dok prekida¢ za automatski poklopac:

» Je postavljen na rezim pedale, ili
» Ako je aktiviran hitni taster, ili
» Ako je aktiviran sigurnosni odbojnik.

Pogledajte odsek Sigurnosne karakteristike na strani 15 za viSe informacija.
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6.3.1 Rukovanje automatskim poklopcem

Q Pre nego $to pocnete da koristite automatski poklopac, uverite se da je masina resetovana.

Da biste upravljali automatskim poklopcem, pratite sledeée korake.

1. Ukljucite maSinu
Svetlo na dugmetu za resetovanje ¢e zasvetleti.

Slika 23: Dugme za resetovanje

2. Pritisnite dugme za resetoanje.
Svetlo na dugmetu za resetovanje ¢e se ugasiti.

3. Postavite prekida¢ za automatski poklopac na Zeljeni rezim.

1=FOOTSHITCH a. Pedala
2=AUTOMATIC b. Automatski
1 2

Slika 24: Prekida¢ za automatski poklopac

4. Zatvorite poklopac ru¢no nakon pokretanja masine. Tek tada ¢e automatski pokret ili pedala
poceti da funkcionisSu.

6.3.2 Ponovno pokretanje automatskog poklopca nakon hitnog stajanja

A Prvo proverite da li je hitna situacija reSena i da niko nije izloZen riziku.

Da biste ponovo pokrenuli automatski poklopac nakon hitne situacije, pratite slede¢e korake:

1. AKko je pritisnut taster za hitno zaustavljanje, vratite ga u prvobitni poloZaj kako biste resetovali
taster. Ako je hitna situacija izazvana odbojnim Stapom, proverite da li su svi odbojnici
otklju¢ani i o€iS¢eni.
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ﬂ Masina se ne moze resetovati ako je taster za hitno zaustavljanje i dalje pritisnut.

Pritisnite dugme za resetovanije.
Svetlo na dugmetu za resetovanje Ce se ugasiti.
Zatvorite poklopac ru¢no nakon &to je hitna situacija reSena. Tek tada ¢ée automatski

pokret ili pedala ponovo raditi.
Ako je postavljen automatski rezim, poklopac ¢e nastaviti da se pomera. Ako je postavljena

pedala, pedala ¢e ponovo funkcionisati.
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7 Odrzavanje

Pri obavljanju radova na odrzavanju, uvek se pridrZzavajte sledecih sigurnosnih pravila.

c » Uvek isklju€ite napajanje okretanjem glavnog prekida¢a na "0" ili iskljuCivanjem
utikaca.
+ Uvek iskljucite dovod vazduha (ako je primenljivo).

c » Samo obuceni tehni¢ari su ovlasc¢eni da obavljaju opisane radove na odrZavanju.
» Testirajte masinu nakon izvrSenih radova na odrzavanju ili popravci kako biste
se uverili da je masina sigurna za koridéenje.

7.1 Raspored odrzavanja

U sledeéem dijagramu su prikazane aktivnosti odrzavanja koje treba obaviti, kao i intervali u kojima
se ove aktivnosti moraju izvoditi.

Za specifitne opise postupaka odrzavanja, konsultujte odgovarajuci odeljak.

Aktivnost * I1D|(1I-N|1I-M|6-M| 1-G | 4-G
Ciséenje

Cisc¢enje masine. X

Pregledi

Proverite nivo ulja. X

Pokrenite program za CiSéenje pumpe **. X

Pregledajte zaptivne trake. X

Pogledajte silikonsku gumu u drzac¢ima silikona. X

Pregledaijte dihtung poklopca. X

Proverite plasti¢ni poklopac na pukote (ako je primenljivo). X

Pregledajte opruge poklopca. Posvetite dodatnu paznju X
oStecenjima | uévrséenjima opruga poklopca.

Podmazivanje

Podmazite mazalice paralelnih krakova na tacki osovine

koriste¢i mast pogodnu za hranu odobrenu od lokalnih viasti. X

Zamenite ulje | filter ulja vakumske pumpe. Pogledajte tehnicke
podatke na stranici 86 za tip ulja..
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Aktivnost* 1-D|1-N | 1-M| 6-M | 1-G | 4-G

Zamena

Zamenite zaptivne Zice. X

Zamenite silikonsku gumu u drzacima silikona.

Zamenite dihtung poklopca.

Zamenite filter za izduvavanje ulja.

Zamenite filter za ulje.

Kontaktirajte svog dobavljaCa za profesionalni servis. X

Zamenite plasti¢ni poklopac (ako je primenljivo). X

* 1-D = Svakodnevno, 1-N = Nedeljno, 1-M = Svakog meseca, 6-M = Svakih 6 meseci, 1-G =
Godisnje, 4-G = Svake 4 godine

** Ako se pakuju vlazni proizvodi, ovo nije dovoljno, tada se postupak mora obavljati svakodnevno.

7.2 Ciséenje masine

é » Nikad ne Cistite masSinu koristeci pera¢ pod visokim pritiskom.
* Ne koristite agresivne ili toksi¢ne sredstva za Cis¢enje.
* Ne koristite sredstva za CiScenje koja sadrze rastvarace.

Ocistite povrsine mekom, vlaznom krpom. Takode mozete naneti sredstvo za CiS¢enje na masinu
i isprati je Cistom vodom.

7.3 Zamena zaptivne zice

U zavisnosti od specifikacija vaSe masine, mozete imati jednu od sledecih (kombinacija) zaptivnih
Zica:

+ Siroki zaptivaé: jedna $iroka zaptivna Zica

» ZaptivaC sa odsecanjem: jedna zaptivna Zica i jedna Zica za secenje

* Dupli zaptiva¢: dve zaptivne Zice

* Dvostrano aktivni zaptivac: jedna zaptivna traka sa Sirokom zaptivhom Zicom na obe strane

Postupak zamene zaptivnih Zica isti je za sve tipove.

II‘ U sistemima sa dvostrano aktivnim zaptivkama, obavezno uskladite gornju i donju zaptivnu
Zicu tokom zaptivanja.

Zamenite zaptivne Zice ako su zica ifili teflonska traka oStecene, ili prema uputstvima u rasporedu
odrzavanja na stranici 71.
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Kod masina sa plasti¢nim poklopcem, zaptivne Sipke su montirane na cilindre (slika 25:
Uklanjanje zaptivne Sipke — plasti¢ni poklopac, strana 73). Kod masina sa metalnim poklopcem,
zaptivne Sipke su montirane unutar poklopca (slika 26: Uklanjanje zaptivne Sipke — metalni
poklopac, strana 73).

Slika 25: Uklanjanje Slika 26: Uklanjanje
zaptivne Sipke (plasti¢ni zaptivne Sipke (metalni
poklopac) poklopac)

Table 1:

1. Uklonite zaptivnu Sipku tako Sto ¢ete je podiéi sa cilindara. Pogledaijte sliku 25: Uklanjanje
zaptivne Sipke — plasti¢ni poklopac, strana 73.

2. Uklonite zaptivnu Sipku.
Plasti¢ni poklopac Podignite zaptivnu Sipku sa cilindara (slika 25).
Metalni poklopac Pogledajte sliku 26: Uklanjanje zaptivne Sipke — metalni poklopac.

Remove the sealing bar from the holders (4) by disconnecting the two
electrical connectors (2) and removing the M6 screw (3).
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Slika 27: Zamena Zice za zaptivanje

3. Uklonite teflonsku traku (1) koja stiti zaptivnu Zicu.
Uklonite vijke (2) na dnu zaptivne Sipke i uklonite zaptivne Zice (3).
5. Zamenite teflonsku traku na zaptivnoj Sipci.
a. Povucite teflonsku traku sa vrha zaptivne Sipke (4).
b. Ocistite zaptivnu Sipku krpom bez prasine.
c. Postavite novu teflonsku traku iste duzine na zaptivnu Sipku.
6. Zamenite zaptivne zZice.
a. lIsecite novu zaptivnu ili se€nu zicu na duzinu zaptivne Sipke plus priblizno 15 cm.
b. Prvo postavite zicu na jednu stranu zaptivne Sipke i pri€vrstite je vijcima (2).
c. Drugi kraj zice postavite na mesto, zategnite kleStima, i pri€vrstite vijcima.
d. Odspecite oba kraja zice.
7. Zamenite teflonsku traku preko zaptivne zZice.
a. Isecite traku na duzinu zaptivne Sipke plus priblizno 5 cm.
b. Ravnomerno pricvrstite traku preko zaptivne zice bez nabora.
c. Odspecite traku.
8. Vratite zaptivnu Sipku na svoje mesto.

7.4 Zamena silikonske gume drzaca
Da bi se obezbedio kvalitetan zaptiv, silikonska guma ne sme biti oStecena, a povrSina mora biti
glatka. Mehanicki kontakt ili oStecenja izazvana zaptivnom Zicom mogu oStetiti gumu.

Zamenite silikonsku gumu ako je oStecena ili prema uputstvima iz rasporeda odrZzavanja na stranici
71.
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Slika 28: Zamena silikonske gume drZzaca

1. lzvucite staru silikonsku gumu iz drza¢a. Pogledaijte sliku 28: Zamena silikonske gume
drzaca silikona na stranici 75.

2. Isecite novi komad silikonske gume. Uverite se da je duzina ista kao duzina drzaca.

Ako je guma prekratka ili preduga, to moze prouzrokovati probleme sa zaptivanjem
kese.

3. Postavite novi komad silikonske gume pritiskajuci ga u zleb drzaca silikona.
Uverite se da je silikonska guma potpuno i ravnomerno postavljena u zleb. Takode je vazno da
povrsina silikonske gume bude glatka nakon postavljanja i da ne pokazuje znakove naprezanja.

7.5 Zamena zaptivke poklopca

Zaptivna guma poklopca osigurava potpuno zatvaranje vakumske komore tokom ciklusa masine, sto
je kljuéno za postizanje maksimalnog nivoa vakuma. Usled ekstremnih razlika u pritisku, guma se
haba i potrebno ju je redovno zamenijivati.

Zamenite zaptivhu gumu poklopca ako je oSte¢ena ili prema uputstvima iz rasporeda odrzavanja na
stranici 71.
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Slika 29: Zamena zaptivke poklopca

1. lzvucite staru zaptivhu gumu kako biste je uklonili.

2. Isecite novi komad gume.

m Pozeljno je da novi komad gume bude blago duzi od starog. Rubovi

moraju biti ravno iseceni.

Ako je zaptivna guma poklopca prekratka ili preduga, to moze uzrokovati probleme
pri zatvaranju poklopca ili izazvati curenje vazduha.

3.  Postavite novu zaptivhu gumu pritiskajuéi je u utor za zaptivku. Rub zaptivke mora biti
okrenut nadole i ka spolja.
Guma mora biti ravhomerno postavljena u utor, bez napetosti. Rubovi se moraju nalaziti blizu
jedan drugog kako bi se sprecilo curenje.
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7.6 Inspekcija opruga poklopca

1. Proverite pri€vrS¢enja opruga poklopca na habanje, koroziju i osteéenja.
2. Proverite opruge poklopca na habanje i odtecenja.

ﬂ U slu€aju curenja vazduha, kontaktirajte svog servisnog zastupnika.

7.7 Odrzavanje vakumske pumpa
Vakumska pumpa stvara vakum. Redovno odrzavanje pumpe je veoma vazno.

7.7.1 Pregled

U zavisnosti od konfiguracije, masina je opremljena jednom od sledeéih pumpi:

7.7.1.1 Becker pumpa 65 m%h

Slika 30: Pregled Becker pumpe

Vakum pumpa — Stvara vakum za proces.

Filter izduvnog ulja — Filtrira vazduh hvatanjem uljnih isparenja.

Prozor za nivo ulja — Pokazuje maksimalni i minimalni nivo ulja u vakumskoj pumpi.
Cep za ispustanje ulja — Omogucava ispustanje ulja kada se ukloni.

Cep za punjenje ulja — Omoguéava dopunjavanije ulja kada se ukloni.

Filter ulja — Filtrira ulje.

o0k wbdR
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7.7.1.2 Busch pumpa 63 - 300 m*¥h

="1
/"
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Slika 31: Pregeld Busch Pumpe
Vakumska pumpa — Stvara vakum za proces.
Filter izduvnog ulja — Filtrira vazduh hvatajuci uljna isparenja.
Staklo za nivo ulja — Pokazuje maksimalni i minimalni nivo ulja u vakumskoj pumpi.
Cep za ispustanje ulja — Uklanjanjem &epa omoguéava se ispustanje ulja.
Cep za punjenje ulja — Uklanjanjem &epa omoguéava se dopunjavanje ulja.
Filter ulja — Filtrira ulje
7.7.1.3 Becker pumpa 100 m*¥h
' N
Z N
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Slika 32: Pregled Becker pumpe
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Vakumska pumpa — Stvara vakum za proces.

Usisni ventil sa prirubnicom za povezivanje — Usisna veza, spre€ava povratni tok
procesnog vazduha/ulja u aplikaciju.

Cep za punjenje ulja — Uklanjanjem &epa omoguéava se dopunjavanije ulja.

Filter izduvnog ulja — Filtrira vazduh hvatajuéi uljna isparenja.

Cep zaispustanje ulja — Uklanjanjem &epa omoguéava se ispustanje ulja.

Staklo za nivo ulja — Pokazuje maksimalni i minimalni nivo ulja u vakumskoj pumpi.
Filter ulja — Filtrira ulje u pumpi..

N e
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7.7.2 Ispustanje ulja, zamena uljnog filtera, dolivanje ulja

Ovaj odeljak objadnjava kako ukloniti ulje iz pumpe, zameniti filter ulja i dopuniti ulje.
Pogledajte Pregled na stranici 77 za pumpu ugradenu u masinu i pregled njenih delova.
Ako masina ostane nekori§¢ena duzi vremenski period, ulje mora biti uklonjeno iz pumpe. Ovo je

neophodno jer vlaga i prljavstina u ulju mogu uticati na pumpu, uzrokujuci zaglavljivanje pumpe
pri sledec¢em koriScenju.

Ulje u vakumskoj pumpi moze biti vruce. Izbegavajte kontakt sa vru¢im uljem prilikom

é uklanjanja.

@ r / =% Preporucuje se koriScenje licne zastitne opreme sa odgovaraju¢im CE
‘ obeleZjem.
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Pratite sledece korake za uklanjanje ulja iz pumpe:
1. Postavite posudu za kapanje ispod &epa za ispustanje ulja.
2. Uklonite éep za ispustanje ulja.
Ulje Ce se isprati iz pumpe.
3. Vratite &ep za ispustanje ulja.
Pratite sledeée korake za zamenu filtera ulja:
4. UkKlonite stari filter ulja.
5. Umetnite novi filter ulja.

Pratite sledece korake za dodavanje ulja u pumpu. Ove korake moZete pratiti nakon $to je sve ulje
uklonjeno, ali i za dopunu ulja.

6. Uklonite Cep za punjenje ulja.
7. Dodaijte ulje dok nivo ulja ne bude izmedu minimalnog i maksimalnog nivoa.
8. Vratite €ep za punjenje ulja.

7.7.3 Zamena filtera za izduvavanje ulja

Filter izduvnog ulja spre€ava ispustanje uljnih isparenja iz vakumske pumpe sa izduvnim
vazduhom. Ako filter postane zasi¢en, maksimalni nivo vakuma vise nece biti dostupan. Zamenite
filter u slu€aju problema sa vakumom ili prema uputstvima iz rasporeda odrzavanja na stranici 71.

Prikazana slika je primer za jednu od opcija pumpe. Potrazite opis pumpe
ugradene u vasu masinu u Pregledu na stranici 77.

L]
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Slika 33: Zamena filtera izduvnog ulja

Pratite sledeée korake za uklanjanje starog filtera izduvnog ulja:
1. Uklonite poklopac filtera (4) vakumske pumpe (1) i stavite ga sa strane.
2. Uklonite oprugu (3) i stavite je sa strane.
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3. Uklonite stari filter (2).
Pratite sledece korake za postavljanje novog filtera izduvnog ulja:
4. Umetnite novi filter u vakumsku pumpu.
Pobrinite se da O-prsten bude pravilno postavljen na ulazu filtera.
5. Postavite oprugu koja je bila sa strane.
Postavite poklopac filtera koji je bio sa strane.

7.7.4 Pokretanje programa za ¢iSéenje pumpe

Program za &iS¢enje pumpe pokrece vakumsku pumpu na 15 minuta. Tokom programa, pumpa i
ulje dostizu radnu temperaturu. Vilaga u pumpi se apsorbuje u ulju. Visoka temperatura izaziva
isparavanje bilo koje vlage u pumpi i minimizira rizik od korozije.

PreporuCuje se da pokrenete ovaj program pre nego $to prvi put koristite masinu, nakon $to masina
bude dugo van upotrebe, a naroc€ito pre nego $to promenite ulje.

Pokrenite program za €iS¢enje pumpe svake nedelje. Ako pakujete proizvode koji sadrze vlagu, kao
Sto su supe i sosovi, program za CiS¢enje pumpe treba pokretati svaki dan.

1. lzaberite program za &iS¢enje pumpe.

10-PCS Pritisnite dugme za program ¢&iS¢enja pumpe.
ACS Pritisnite dugme A ili ¥ da biste presli na program
Cis¢enja pumpe.
2. Zatvorite poklopac kako biste zapoceli program
Cis¢enja pumpe. Program ¢iSéenja pumpe cCe trajati
15 minuta.
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8 Otklanjanje problema i kodovi gresaka

Tabele ispod prikazuju moguce kvarove, odgovarajuce uzroke i korake koji treba da se

preduzmu.

Neispravnost

Aktivnost

Vise informacija

Kontrolna tabla se ne pali.

PoveZite masinu sa
izvorom napajanja.
Proverite
masinu/prekidac
osiguraca.

Povezivanje masine na
stranici 30

Elektriéna instalacija na
stranici 90

Kontrolna tabla je upaljena, ali
nema aktivnosti nakon
zatvaranja poklopca.

Proverite ili podesite
prekidaC poklopca.

Kontaktirajte svog dobavljaca.

Nedovoljan krajnji vakum.

Proverite postavke vakum
programa i prilagodite ih.
Proverite da li je otvor za
ekstrakciju prekriven.
Proverite nivo ulja u
pumpi.
Proverite/zamenite filter
izduvnog ulja.
Proverite/zamenite brtvu
poklopca.

Rad na stranici 33.

Odrzavanje vakumske pumpe
na stranici 77.

Zamena filteraizduvnog ulja na
stranici 80.

Zamena brtve poklopca na
stranici 75.

Proces vakumiranja je prespor.

Proverite da li je otvor za
ekstrakciju prekriven.
Proverite nivo ulja u
pumpi.
Proverite/zamenite filter
izduvnog ulja.

Odrzavanje vakumske pumpe
na stranici 77.

Zamena filteraizduvnog ulja na
stranici 80.
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Neispravnost

Aktivnost Vise informacija

Kesa za vakumiranje nije
pravilno zapeacena.

Izvucite brtvenu traku iz Rad na stranici 33.
masine i oCistite

kontaktne povrsine u
montaznim otvorima
brtvene trake.

Proverite postavke
brtvljenja programa i
prilagodite ih.
Proverite/zamenite Teflon
traku i brtvene Zice.
Proverite/zamenite
silikonsku gumu drzaca
silikona.

Proverite unutrasnjost
vakuma na kontaminaciju i
oCistite je.

Zamena brtvene zice na
stranici 72.

Zamena silikonske gume

Automatski poklopac ne
radi.

Proverite pritisak dovoda
vazduha.
Proverite opruge poklopca.

Kontaktirajte svog dobavljaca.

Poruke o gresci za 10-PCS

Neispravnost

Aktivhost Vise informacija

F1 na ekranu.

Proverite ili podesite
prekida¢ poklopca.

Verify that the vacuum pump
is running.

Kontaktirajte svog dobavljaca.

F2 in display of the 10-PCS
with sensor control.

Proverite da li je
poklopac otvoren i
ponovo pokrenite
masinu.

Ako poruka ponovo
pojavljuje, kontaktirajte
svog dobavljaca.

Kontaktirajte svog dobavljaca.

--- na ekranu.

Proverite da li je
poklopac otvoren.

Treperenje "C" na ekranu.

Ovo je podsecanje da Pokrenite program cCiS¢enja
pokrenete program ¢iS¢enja pumpe.
pumpe.
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Poruka o gresci za ACS

Neispravnost

Aktivnost

Vise informacija

Poruka “Sensor missing” na

ekranu.

Proverite da ni je senzor

povezan.

Poruka “ Cycle aborted” na
ekranu.

Proverite da li je
poklopac otvoren.

Obavestenje o ulju (ako je
aktivirano).

Potreban je servisni pregled.

Kontaktirajte svog dobavljaca.

Oil Alert (if activated)

Potreban je servisni pregled.

Kontaktirajte svog dobavljaca.

Obavestenje za Ciséenje
pumpe

Ukljucite program za
¢Scéenje.
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9 Odlaganje

— Nemoijte odlagati ulje i komponente kao kuéni otpad. Prilikom zamene
}V‘ ulja ili komponenti na kraju njihovog Zivotnog veka, obezbedite da svi
. materijali budu prikupljeni | odlozeni ili ponovo koriséeni na zakonit |

© ekoloski prihvaljiv nacin.
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10 Dodaci

10.1 Tehnic¢ki podaci

10.1.1 Marlin serija

Marlin 52 90
Opste

Temperatu okoline tokom rada 5 to 30°C 5 to 30°C
Radni usvlovi masine tokom rada 10-90% 10-90%
(bez kondenzacije)

Emisija zvuka <70 dB(A) <70dB(A)
Maksimalni dnevni rad 8 sati/dan 8 sati/dan
Dimenzije masine

Sirina 695 mm 1066 mm
Duzina 710 mm 480 mm
Visina 1025 mm 970 mm
TeZina 143 kg 142 kg
Maksimalna visina proizvoda 200 mm 100 mm
Sistem za punjenje gasom (opciono)

Dimenzije konektora 6 mm 6 mm
Snabdevanje gasom 60-100 I/min 60-100 I/min
Maksimalni pritisak za snabdevanje 1 bar 1 bar
Elektriéna konekcija

Napajanje * *
Povezana potrosnja * *
Vakum pumpa

Kapacitet 63 m®h 63 m®h
Ulje 1 litre 1 litre
Vrsta sintetickog ulja VS100 VS100
Temperatura okoline za sinteticko ulje -10 to 40°C** -10 to 40°C**

*Pogledajte plo¢u sa podacima o masini.

**Za razliCite temprature, kontaktirajte svog distributera.
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10.1.2 Falcon serija

Temperatura okoline tokom rada

Uslovi rada masine: relativna
vlaznost (bez kondenzacije)

Emisija zvuka

Maksimalni dnevni rad

Dimenzije masine

Sirina

DuZina

Visina

Tezina

Maksimalna visina proizvoda

Pritisak vara (opcionalno)
Dimenzije priklju¢ka za crevo
Maksimalni radni pritisak

Maksmalna potroSnja vazduha

Gas flush sistem (opcionalno)
Dimenzije priklju¢ka za crevo
Snabdevanje gasa

Maksimalni radni pritisak

Elektriéno povezivanje
Napajanje

Povezana potrosnja

Vakum pumpa
Kapacitet
Ulje

Vrsta sintetickog ulja

52

5to 30°C
10-90%

< 70 dB(A)

8 sati/dan

682 mm
695 mm

1060 mm
163 kg

235 mm

8 mm
1 bar
1 l/ciklus

6 mm
60-100 I/min
1 bar

63 m3h
1 litre
VS100

Temperatura okoline sintetickog ulja -10 to 40°C**

80

5to 30°C
10-90%

< 70 dB(A)

8 sati/dan

900 mm
820 mm

1050 mm
227 kg

235 mm

8 mm
1 bar
3 l/ciklus

6 mm
60-100 I/min
1 bar

100 m%h
2 litres
VS100
-10 to 40°C**

2-60

5to 30°C
10-90%

< 70 dB(A)

8 sati/dan

1060 mm
900 mm

1179 mm
236 kg

235 mm

8 mm
1 bar
1 l/ciklus

6 mm
60-100 I/min
1 bar

63 m°h
1 litre
VS100
-10 to 40°C**

2-70

510 30°C
10-90%

< 70 dB(A)

8 sati/dan

1260 mm

1020 mm

1185 mm
319 kg

235 mm

8 mm
1 bar
1 l/ciklus

6 mm
60-100 I/min
1 bar

100 m%h
2 litres
VS100
-10to 40°C**
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10.1.3 Polar serija

Temperatura okoline tokom rada

Uslovi rada masine: relativha
vlaznost (bez kondenzacije)

Emisija zvuka

Maksimalni dnevni rad

Dimenzije masine

Sirina

DuZina

Visina

Tezina

Maksimalna visina proizvoda

Pritisak vara (opcionalno)
Dimenzije priklju¢ka za crevo
Maksimalni radni pritisam

Maksimalna potrosnja vazduha

Gas flush sistem (opcionalan)
Dimenzije priklju¢ka za crevo
Snabdevanje gasa

Maksimalna potrosnja vazduha

Elektriéno povezivanje
Napajanje

Povezana potrosnja

Vakum pumpa
Kapacitet
Ulje

Vrsta sintetickog ulja

Temperatura okolin sintetickog ulja -10 to 40°C** -10 to 40°C**

52 80 110 2-40
5 to 30°C 5 to 30°C 5 to 30°C 5t030°C
10-90% 10-90% 10-90% 10-90%
<70 dB(A) <70 dB(A) <70 dB(A) <70dB(A)
8 sati/dan 8 sati/dan 8 sati/dan 8 sati/dan
700 mm 900 mm 1200 mm 1400 mm
740 mm 790 mm 880 mm 820 mm
1100 mm 1100 mm 1125 mm 1325 mm
183 kg 241 kg 390 kg 310 kg
200 mm 200 mm 270 mm 240 mm
8 mm 8 mm 8 mm 8 mm
1 bar 1 bar 1 bar 1 bar
1 l/ciklus 3 l/ciklus 3 I/ciklus 2.5 l/ciklus
6 mm 6 mm 6 mm 6 mm
60-100 I/min  60-100 I/min 60-100 I/min 60-100 I/min
1 bar 1 bar 1 bar 1 bar
* * * *
* * * *
63 m3h 100 méh 100/160/300 m%h 63 m%h
1 litre 2 litres 2/5/6.5 litres 1 litre
VS100 VS100 VS100 VS100
-10 to 40°C** -10to 40°C**
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Polar

Opste

Temperatura okoline tokom rada

Uslovi rada masSine: relativna
vlaznost (bez kondenzacije)

Emisija zvuka

Maksimalni dnevni rad

Dimenzije masine

Sirina

DuZina

Visina

Tezina

Maksimalna visina proizvoda

Pritisak vara (Opcionalno)
Dimenzije priklju¢ka za crevo
Maksimalni radni pritisak

Maksimalna potrosnja vazduha

Gas flush sistem (opcionalni)
Dimenzije priklju¢ka za crevo
Snabdevanje gasa

Maksimalni radni pritisak

Elektriéno povezivanje
Napajanje

Povezana potrosnja

Vakum pumpa
Kapacitet
Ulje

Vrsta sintetickog ulja

Temperatura okoline sisntetickog ulja

*Pogledajte ploc¢u masine.

2-50

51to 30°C
10-90%

< 70 dB(A)

8 sati/dan

1400 mm
920 mm

1325 mm
345 kg

240 mm

8 mm
1 bar
2.5 l/ciklus

6 mm
60-100 I/min
1 bar

100 m%h
2 litres
VS100
-10 to 40°C**

2-75

5to 30°C
10-90%

< 70 dB(A)

8 sati/dan

1490 mm

1220 mm

1344 mm
537 kg

250 mm

8 mm
1 bar
3 l/ciklus

6 mm
60-100 I/min
1 bar

160 m%h
5 litres
VS100
-10 to 40°C**

2-85

5to 30°C
10-90%

< 70 dB(A)

8 sati/dan

1900 mm

1295 mm

1450 mm
685 kg

255/300 mm*

8 mm
1 bar
3 I/ciklus

6 mm
60-100 I/min
1 bar

300 méh
6.5 litres
VS100
-10 to 40°C**

Z=2l5)

5t030°C
10-90%

< 70 dB(A)

8 sati/dan

2425 mm

1240 mm

1607 mm
767 kg

280 mm

8 mm
1 bar
4.5 |/ciklus

6 mm
60-100 I/min
1 bar

300 m¥h
6.5 litres
VS100
-10to 40°C**

**Za razli¢ite temperature, molimo kontaktirate svog distributera.
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10.2 Elektriéna instalacija

Elektri¢na instalacija obezbeduje napajanje za vakum pumpu, sistem za zaptivanje i rad masine.

Pogledajte elektriénu Semu za dalju strukturu i rad elektriéne instalacije. Molimo kontaktirajte
svog distributera za elektriénu Semu.

@ Samo tehnicki stru¢njak sme obavljati radove na elektrinoj instalaciji.

Masina se sastoji od sledecih elektriénih komponenti:

Slika 34: Pregled elektriéne instalacije, Marlin
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Slika 35: Pregled elektri¢ne instalacije, Falcon, Polar

Povezivanje napajanja i kablovi

Ovo sluzi za povezivanje masine sa napajanjem. MaSina se isporucuje bez elektri¢nog utikaca.
Glavni prekidaé

Ovaj prekidac se koristi za ukljucivanje i isklju€ivanje masine.

Osiguraé

Stiti od preoptereéenja ili kratkog spoja. Takode, pogledaite odeljak "Problemi i greske" na
strani 82.

Kontrolna tabla

Ovo sluzi za upravljanje kontrolnim funkcijama. U zavisnosti od vaSeg modela, vasa masina

¢e imati jednu od sledecih opcija za kontrolu:

* Elementi upravljanja na strani 33
* Elementi upravljanja na strani 45

USB konektor (samo u slu€aju ACS kontrola)
USB konektor se nalazi sa strane kontrolnog kutije, koja se nalazi iza zadnjeg zida. Da biste
dosli do USB konektora, potrebno je ukloniti zadniji zid.
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Nakon otvaranja poklopca USB konektora, masina viSe nije vodootporna (IP65).

USB konektor omoguc¢ava uvoz i izvoz podataka.

10.3 Kriva pritiska pare vode
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Slika 36: Kriva pritiska pare vode
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10.4 Dnevnik

Ovaj dnevnik mora sadrzavati:

Godisnje odrzavanje
Veéezamene i hitni sluCajevi

Modifikacije

Testovi dugmadi za hitno zaustavljanje i sigurnosnih uredaja

Datum:

lzvr§eno od:

(Autoritet, tehniéar)

Opis:

(Priroda aktivnosti, koji su delovi

zamenjeni)
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Datum:

lzvr§eno od:

(Autoritet, tehni€ar)

Opis:

(Priroda aktivnosti, koji su delovi

zamenjeni)
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PakSistemi ¢

A

Generalni uvoznik, serviser | distributere Henkelman vakumirki

Pak Sistemi doo
Adresa: Bajgi Zilinskog 5a, 21000 Novi Sad
Telefon: +381 21 661 4469
Telefon servisne sluzbe: +381 64 643 2924

Email: office@paksistemi.com

Websajt: www.paksistemi.com
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